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Conformado: Procesos de deformacion del material para obtener diferentes formas
(curvado, plegado, embutido, troquelado, forjado, estampado).

Croquis: Dibujo de una pieza a mano alzada.

Cuello de botella: Fase del proceso de montaje donde se acumula mas trabajo de
la capacidad que tiene puesto. Normalmente marca la cadencia maxima de
produccion y se suele considerar a la hora de analizar la produccion y los costes de
montaje.

Etapa: Conjunto de operaciones y fases de mecanizado que se hacen en una
maquina.

Fase: Conjunto de operaciones de mecanizado que se realizan sin soltar la pieza
del utillaje y méquina.

Hojas de instrucciones: Hojas de proceso donde se describe la secuencia de
operaciones de mecanizado junto a otros datos necesarios para Su ejecucion
(pardmetros de corte, herramientas, condiciones de corte, entre otros).

Hoja de proceso: Impreso donde se describe la secuencia de un proceso de
fabricacion.

Layout: Distribucion en planta de las maquinas.

Maquinas especiales para el montaje: Maquinas y dispositivos no comerciales,
normalmente construidos a medida para el producto final deseado y que en
ocasiones se tienen transferizacion entre puestos.

Maquinas estandar para el montaje: Maquinas y dispositivos comerciales
especialmente pensados para operaciones de montaje en las que no se produce
arranque de viruta ni conformacion.

Operacion: Descripcion de una actividad simple desarrollada en una maquina en la
gue se especifican las herramientas, utillajes utilizados y pardmetros y tiempos de
proceso.

Parametros de mecanizado: Valores de la variables de un proceso de mecanizado
(revoluciones por minuto rpm, avance por diente a,, entre otros).

Parametros del sistema automatizado: Variables que se analizan o controlan para
conseguir los objetivos del sistema automatico y pueden hacer referencia a la
velocidad de desplazamiento, fuerza, temperatura, caudal, entre otros.

Periféricos: Dispositivos externos a la propia maquina que nos facilitan la
transmision y grabacion de los programas de CNC para su archivado.
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Planificar el montaje: Describir la secuencia de operaciones de montaje,
especificando en cada una de ellas las herramientas a utilizar, los Utiles de control,
los parametros de montaje, entre otros.

Planos de montaje: Planos en donde se representa las secuencias a realizar en el
proceso de montaje de un producto de fabricacion mecanica.

PLC (Programmable Logic Controller): También denominado autémata
programable. Sistema programable basado en computadora para la automatizacion
de procesos industriales. Activa, desactiva y regula los actuadores (motores
eléctricos, cilindros hidraulicos, sefiales luminosas, entre otros) en funcion del
estado de los sensores del sistema y la programacién introducida.

Programacién conversacional del CNC: Tipo de programacion CNC que se
asemeja al lenguaje técnico del mecanizado, facilitando la programacion a
operadores de mecanizado.

Programacién de la produccién: Determinar la cantidad, el momento y donde se
debe montar o fabricar un producto.

Programacién de sistemas automatizados: Escritura o introduccion del programa
codificado para el control del sistema en el controlador especifico (controlador, PLC,
manipulador, entre otros).

Utillaje: Aparato mecanico principalmente destinado a la sujecibn que permite
disponer la pieza en una posicion concreta para realizar operaciones sobre ella.

Util de conformado: Herramientas utilizadas por las maquinas de conformado para
cortar, doblar, embutir, deformar (matrices, punzones, dobladores entre otros).
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