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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0636_2: Elaborar productos finales en piedra natural.

1.1. Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de
la competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por
el asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera
ser contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el
referente de evaluacion (UC y los criterios fijados en la correspondiente
GEC) y el método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos
pueden ser, entre otros, la observacién de la persona candidata en el puesto
de trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto
2.1 de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber
hacer”, que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber
estar”, que comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con
las actividades profesionales que intervienen en Elaborar productos
finales en piedra natural, y que se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
las realizaciones profesionales de la unidad de competencia, y a dos
digitos las reflejadas en los criterios de realizacion.

1. Efectuar el replanteo de trabajos sobre productos
semielaborados en piedra natural para obtener el maximo
aprovechamiento del material en los productos finales a
elaborar, siguiendo las especificaciones técnicas de fabricacion.
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1.1 Las especificaciones técnicas se analizan detalladamente para
establecer la secuencia logica de los trabajos que permita un resultado
optimo, dentro de las exigencias de calidad y en el menor tiempo
posible.

1.2 Las plantillas que se realizan permiten la elaboracién de los productos
conforme con las especificaciones técnicas recibidas.

1.3 Las zonas del material a cortar que se deben evitar se delimitan, en
funcién de las exigencias del pedido.

1.4 Las medidas de las piezas se encajan en el espacio util, replanteando
el orden y la orientacion del corte con el fin de obtener el maximo
aprovechamiento del material.

2. Manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar
tableros y gruesos espesores en piedra natural, incluyendo
mecanizados diversos (taladrado, fresado y otros), para obtener
piezas con las especificaciones técnicas requeridas, teniendo en
cuenta los criterios de fabricacion establecidos y cumpliendo la
normativa de seguridad y proteccion medioambiental.

2.1 Los elementos de piedra se aseguran sobre los medios de elevaciéon y
transporte de forma estable.

2.2 Las piezas se ubican sobre las maquinas o bancos de trabajo,
asegurando en todo momento su estabilidad.

2.3 La posicién de las piezas en las labores manuales permite una postura
correcta y segura para la realizacion de los trabajos.

2.4 Las piezas se colocan y orientan apropiadamente en las maquinas, de
forma que quede asegurada la correcta ejecucién de las labores y
acabados.

2.5 El elemento de corte y/o los utiles de las maquinas de labores
especiales se montan en funcion de los trabajos a realizar y, siguiendo
las especificaciones técnicas.

2.6 Los elementos de seguridad estan operativos, los equipos auxiliares y
los suministros necesarios (electricidad, agua, aire comprimido) estan
activados correctamente, y los utiles son los adecuados y estan
convenientemente posicionados.

2.7 Los parametros de funcionamiento preestablecidos se controlan y
ajustan durante la ejecucién de los trabajos en funcion de las
caracteristicas de la piedra para asegurar un resultado correcto.

2.8 Las piezas elaboradas que forman parte de un conjunto singular se
premontan en fabrica, comprobando el perfecto ajuste entre todas las
piezas, siguiendo instrucciones.

2.9 Las fichas de trabajo se cubren correctamente, realizando las
anotaciones oportunas para control del proceso.

2.10 Los productos resultantes cumplen con los estandares de
calidad.

2.11 El mantenimiento de uso se realiza con la frecuencia prevista en
el plan de mantenimiento preventivo y, siguiendo las indicaciones del
fabricante y las instrucciones técnicas de la empresa.
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2.12 Los partes de mantenimiento contienen la informacion prevista
en el plan de mantenimiento.

2.13 Los excedentes y residuos se gestionan segun lo establecido en
la legislacion medioambiental vigente.

. Manejar la maquinariay herramientas utilizadas en el proceso de

labrado/exfoliacion de pizarra, para obtener piezas con el
espesor deseado y con las especificaciones técnicas requeridas,
teniendo en cuenta los criterios de fabricacion establecidos y
cumpliendo la normativa de seguridad y proteccion
medioambiental vigente.

3.1 El bloque se orienta hacia el labrador en funcién de sus planos de
fisibilidad.

3.2 El bloque se asienta sobre el banco o el terreno en perfectas
condiciones de estabilidad.

3.3 Se comprueba que el bloque tiene el grado de humedad oportuno para
el labrado.

3.4 El labrador se coloca a la distancia y en la posicion adecuada para
realizar el labrado del bloque y evitar ser alcanzado por un movimiento
fortuito de las piezas una vez cortadas.

3.5 El guillo se utiliza segun especificaciones técnicas para conseguir el
espesor fijado.

3.6 El producto obtenido presenta planos lisos y continuos.

3.7 El movimiento y apilado de las piezas terminadas se realiza en
condiciones de seguridad.

3.8 Los formatos obtenidos cumplen con los requisitos de calidad
establecidos.

3.9 Los excedentes y residuos se gestionan segun lo establecido en la
legislacion medioambiental vigente.

3.10 La limpieza y mantenimiento de uso de las maquinas y
herramientas se realiza de acuerdo con el plan establecido.

. Realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los

productos resultantes segun la calidad y las caracteristicas
especificas de los mismos, para su posterior almacenaje o
expedicibn 'y cumpliendo la normativa de proteccidon
medioambiental vigente.

4.1 La seleccion y clasificacion de los materiales se realiza en los puntos
indicados del proceso productivo y cumpliendo las especificaciones
técnicas y los criterios de calidad aplicables en cada caso.

4.2 Los equipos empleados son los apropiados para realizar la clasificacion
segun los criterios establecidos.

4.3 Las piezas clasificadas se destinan conforme a criterios establecidos y
se situan en las zonas apropiadas.
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4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

El etiquetado y/o marcaje se realiza sobre las piezas, cajas o palets
segun indiquen las instrucciones técnicas de la empresa.

Las piezas se manipulan correctamente y mediante los medios
apropiados.

El embalaje se disefia y/o selecciona de forma apropiada a cada
producto y cada medio de transporte, siguiendo las instrucciones
técnicas aplicables a cada caso.

Los productos se cargan en el medio de transporte, utilizando los
medios adecuados.

El material se estiba e inmoviliza de forma correcta, sobre el medio de
transporte, teniendo en cuenta la distribucién de la carga.

El material cargado se coteja con el parte de salida, realizando las
anotaciones oportunas para la elaboracién de la documentacion
definitiva.

4.10 Los residuos procedentes del embalaje se gestionan segun la

legislacion medioambiental vigente.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones
profesionales de la UC0636_2: Elaborar productos finales en piedra
natural. Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de las
actividades profesionales que aparecen en cursiva y negrita:

a

1.

Calidad aplicada a la elaboracion de productos finales de piedra
natural

Concepto de calidad y productividad. Fiabilidad del proceso.

Sistemas de control de calidad en los procesos de elaboracion de productos
acabados.

Calidad en el aprovisionamiento. Calidad del proceso.

Calidad del producto y Marcado CE.

Relaciones con los clientes. Caracteristicas de la calidad.

Factores que identifican la calidad. Técnicas de identificacion.

Principales estdndares de calidad del mercado para tableros y elementos
constructivos y ornamentales de piedra natural.

Principales defectos de fabricacion. Control de produccion en fabrica. Roturas.
Acabado superficial. Planeidad. Espesor.

Criterios de seleccion y clasificacion.

. Interpretacion de documentacion y procesos de mecanizado de piedra
natural

Documentacién técnica para el mecanizado de la piedra natural. Ordenes de
fabricacion. Plantillas. Instrucciones verbales.

GEC_UC0636_2

- Actualizada 6 Publicada - Hoja 5 de 17

UNION EUROPEA
NextGenerationEU



ot
¥k
* *
*w
ok

UNION EUROPEA
NextGenerationEU

- Técnicas de representacion. Tipologia, clases y caracteristicas de la
documentaciéon grafica: planos, croquis, detalles constructivos. Simbologia
empleada.

- Tipologia de la piedra natural. Especificaciones técnicas.

- Tipologia de los elementos de piedra natural cortados a medida usados en
construccion: fachadas, solados, paramentos, escaleras, etc.

- Tipologia de las maquinas, herramientas y Utiles empleados en las diferentes
técnicas de corte y elaboracion de la piedra. Aparatos de medida.

- Técnicas de uso y de conversién de unidades.

- Corte a medida de la piedra natural: corte recto, inclinado y curvo. Aplicaciones.
Métodos.

- Distintos tipos de mecanizado: ranurado, taladrado, escotado, fresado,
punzonado y otros. Aplicaciones y métodos.

- Medios auxiliares para la carga, descarga y transporte del material. Tipos,
caracteristicas.

- Equipos de proteccion individual. Medios de proteccion colectiva.

3. Operaciones de corte a medida de piedra natural

- Clases de replanteo para el corte.

- Técnicas de medida de longitud, superficie y volumen. Conversion de unidades.

- Técnicas y procedimientos de corte a medida de la piedra natural.

- Fases de las operaciones de corte a medida en funcion de las maquinas
empleadas y del material a cortar.

- Maquinaria para el corte a medida de la piedra natural. Cortadoras de disco e
hilo. Equipos de agua a alta presién. Cizalla.

- Elementos de seguridad. Puesta en marcha de la maquinaria. Parametros de
control. Manuales e instrucciones técnicas.

- Utiles de trabajo: discos, abrasivos, hilo diamantado. Instalaciones
complementarias: electricidad, agua, aire comprimido.

- Premontaje en fabrica. Operaciones de limpieza.

- Mantenimiento preventivo. Frecuencia y periodicidad. Fichas de
mantenimiento.

4. Labores especiales de elaboracion de piedra natural

- Clases de replanteo para las labores especiales. Factores que influyen en la
optimizacién del proceso. Tipos y caracteristicas de las técnicas especiales
para la elaboracion de la piedra natural: desbaste y corte con disco diamantado,
desbaste con fresa diamantada, ranurado, vaciado de piezas, taladrado, pulido
y conformado de cantos, moldurado y escafilado. Caracteristicas de los
acabados superficiales de caracter manual. Maquinaria para las labores
especiales de la piedra natural. Maquinas de control numérico. Taladradoras.
Ranuradoras. Biseladoras. Equipos de agua a alta presion. Calibradoras.
Molduradoras y pulidoras de cantos. Elementos de seguridad. Puesta en
marcha. Parametros de control. Manuales e instrucciones técnicas. Utiles de
trabajo: discos, abrasivos, trépanos, brocas y fresas. Operaciones de limpieza.
Operaciones de mantenimiento. Frecuencia y periodicidad. Fichas de
mantenimiento.

5. Operaciones de labrado y exfoliacién de la pizarra
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- Caracteristicas de la pizarra: exfoliacion y corte.

- Técnicas de lajado mediante guillos y cufas.

- Técnicas de corte mediante discos y troqueles.

- Técnicas de taladrado de las placas.

- Seleccion segun calidades y criterios comerciales.

- Medidas de seguridad en las operaciones de corte y labrado: posicion
labrador/rachén, y uso seguro de herramientas, maquinas y medios auxiliares.

6. Etiquetado, embalaje y carga de piedra natural

- Tipologia de los medios auxiliares para el embalaje, carga y transporte del
material. Elementos de proteccion. Fijacién: cintas y cables.

- Técnicas de manipulacién, almacenamiento, etiquetado y marcado.

- Documentacioén para el transporte. Nota de carga. Parte de salida.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economia
y eficacia.

- Demostrar cierta autonomia en la resolucién de pequefias contingencias
relacionadas con su actividad.

- Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento,
respetando los canales establecidos en la organizacion.

- Adaptarse a la organizacion, a sus cambios estructurales y tecnolégicos,
asi como a situaciones o contextos nuevos.

- Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente
la formacion utilizando los conocimientos adquiridos.

- Aplicar de forma efectiva el principio de igualdad de trato y no
discriminacion en las condiciones de trabajo entre mujeres y hombres.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el
que se tiene que desarrollar la misma. Esta situaciéon permite al evaluador
o evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata
que incluyen, basicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacion profesional de evaluacion se sustenta en
actividades profesionales que permiten inferir competencia profesional
respecto a la practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad
de Competencia.
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Por ultimo, indicar que la situacidon profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA,,
cuando éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas
candidatas.

En el caso de la “UC0636_2: Elaborar productos finales en piedra natural”,
se tiene una situacion profesional de evaluacion y se concreta en los
siguientes términos:

1.2.1. Situacién profesional de evaluacion.

a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para elaborar productos finales en piedra
natural, cumpliendo la normativa relativa a proteccion
medioambiental, planificacion de la actividad preventiva y
aplicando estandares de calidad. Esta situacién comprendera al
menos las siguientes actividades.

1. Manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar
tableros y gruesos espesores en piedra natural.

2. Manejar la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso
de labrado/exfoliacion de pizarra.

3. Realizar la clasificacidn, etiquetado, embalaje y carga de los
productos.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y
ayudas técnicas requeridas por la situacion profesional de
evaluacion.

- Se comprobara la capacidad del candidato o candidata en
respuesta a contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la
candidata demuestre su competencia en condiciones de
estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacion de

evaluacion.
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Cada criterio de evaluacion esta formado por un criterio de mérito
significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluaciéon, los criterios de
evaluacion se especifican en el cuadro siguiente:

Criterios de mérito Indicadores de desempefio competente

Rigor en el manejo de la maquinaria y

Fortalecimiento de los elementos de piedra sobre los

herramientas necesarias para cortar medios de elevacion y transporte de forma estable.
tableros y gruesos espesores en | - Ubicacion de las piezas sobre las maquinas o bancos de
piedra natural. trabajo, asegurando en todo momento su estabilidad.

- Colocacion y orientacion de las piezas apropiadamente en
las maquinas, de forma que quede asegurada la correcta
ejecucion de las labores y acabados.

- Montaje de el elemento de corte y/o los (tiles de las
maquinas de labores especiales en funcion de los trabajos
a realizar y, siguiendo las especificaciones técnicas.

- Los elementos de seguridad estan operativos, los equipos
auxiliares y los suministros necesarios (electricidad, agua,
aire comprimido) estan activados correctamente, y los
(tiles son los adecuados y estan convenientemente
posicionados.

- Cubrimiento de las fichas de trabajo correctamente,
realizando las anotaciones oportunas para control del
proceso.

- Cumplimiento de los productos resultantes con los
estandares de calidad.

- Realizacion de el mantenimiento de uso con la frecuencia
prevista en el plan de mantenimiento preventivo v,
siguiendo las indicaciones del fabricante y las
instrucciones técnicas de la empresa.

- Gestion de los excedentes y residuos segun lo establecido
en la legislacién medioambiental vigente.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala A.
Eficacia en el manejo de la maquinaria | - Orientacién de el bloque hacia el labrador en funcién de
y herramientas utilizadas en el sus planos de fisibilidad.
proceso de labrado/exfoliacion de | - Asentamiento de el bloque sobre el banco o el terreno en
pizarra. perfectas condiciones de estabilidad.
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- Comprobacion de que el bloque tiene el grado de
humedad oportuno para el labrado.

- Colocacion de el labrador a la distancia y en la posicién
adecuada.

- Realizacién de el movimiento y apilado de las piezas
terminadas en condiciones de seguridad.

- Obtencion de los formatos con los requisitos de calidad
establecidos.

- Gestion de los excedentes y residuos segun lo establecido
en la legislacion medioambiental vigente.

- Realizacion de la limpieza y mantenimiento de uso de las
maquinas y herramientas de acuerdo con el plan
establecido.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.

Precision en la realizacion de la Realizacion de la seleccién y clasificacion de los

clasificacion, etiquetado, embalaje y materiales en los puntos indicados del proceso productivo

carga de los productos. y cumpliendo las especificaciones técnicas y los criterios
de calidad aplicables en cada caso.

- Realizacion de la clasificacion de los equipos empleados
son los apropiados para realizar la clasificacién segun los
criterios establecidos.

- Destino de las piezas clasificadas conforme a criterios
establecidos y situacion en las zonas apropiadas.

- Manipulacion de las piezas correctamente y mediante los
medios apropiados.

- Cargado de los productos en el medio de transporte.

- Amontonamiento e inmovilizacion de el material de forma
correcta, sobre el medio de transporte, teniendo en cuenta
la distribucion de la carga.

- Gestion de los residuos procedentes del embalaje segun
la legislacion medioambiental vigente.

El umbral de desempefio competente esté explicitado en la
Escala C.

Cumplimiento del tiempo asignado, | ElI desempefio competente permite sobrepasar el tiempo
considerando el que emplearia un o | asignado hasta en un 25%
una profesional competente.

El desempefio competente requiere el cumplimiento, en todos los criterios de mérito, de la normativa
aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales, proteccion medioambiental
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Escala A

Para manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar tableros y gruesos espesores en
piedra natural, se asegura el fortalecimiento de los elementos de piedra sobre los medios de elevacion
y transporte de forma estable. Se ubican las piezas sobre las maquinas o bancos de trabajo,
asegurando en todo momento su estabilidad. Se colocan y orientan las piezas apropiadamente en las
maquinas, de forma que quede asegurada la correcta ejecucion de las labores y acabados. Se monta
el elemento de corte y/o los Utiles de las maquinas de labores especiales en funcién de los trabajos a
4 realizar y, siguiendo las especificaciones técnicas. Los elementos de seguridad estan operativos, los

equipos auxiliares y los suministros necesarios (electricidad, agua, aire comprimido) estan activados
correctamente, y los Utiles son los adecuados y estan convenientemente posicionados. Se cubren las
fichas de trabajo correctamente, realizando las anotaciones oportunas para control del proceso. Se
cumplen los productos resultantes con los estandares de calidad. Se realiza el mantenimiento de uso
con la frecuencia prevista en el plan de mantenimiento preventivo y, siguiendo las indicaciones del
fabricante y las instrucciones técnicas de la empresa. Se gestiona los excedentes y residuos segin
lo establecido en la legislacion medioambiental vigente.

Para manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar tableros y gruesos
espesores en piedra natural, se asegura el fortalecimiento de los elementos de piedra sobre
los medios de elevacién y transporte de forma estable. Se ubican las piezas sobre las
maquinas o bancos de trabajo, asegurando en todo momento su estabilidad. Se colocan y
orientan las piezas apropiadamente en las maquinas, de forma que quede asegurada la
correcta ejecucion de las labores y acabados. Se monta el elemento de corte y/o los Utiles de
las maquinas de labores especiales en funcion de los trabajos a realizar y, siguiendo las
3 especificaciones técnicas. Los elementos de seguridad estan operativos, los equipos

auxiliares y los suministros necesarios (electricidad, agua, aire comprimido) estan activados
correctamente, y los Utiles son los adecuados y estan convenientemente posicionados. Se
cubren las fichas de trabajo correctamente, realizando las anotaciones oportunas para control
del proceso. Se cumplen los productos resultantes con los estandares de calidad. Se realiza
el mantenimiento de uso con la frecuencia prevista en el plan de mantenimiento preventivo y,
siguiendo las indicaciones del fabricante y las instrucciones técnicas de la empresa. Se
gestiona los excedentes y residuos segun lo establecido en la legislacion medioambiental
vigente, aungque comete ligeras irregularidades que no alteran el resultado final.

Para manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar tableros y gruesos espesores en
piedra natural, se asegura el fortalecimiento de los elementos de piedra sobre los medios de elevacion
y transporte de forma estable. Se ubican las piezas sobre las maquinas o bancos de trabajo,
asegurando en todo momento su estabilidad. Se colocan y orientan las piezas apropiadamente en las
méaquinas, de forma que quede asegurada la correcta ejecucion de las labores y acabados. Se monta
el elemento de corte y/o los Utiles de las maquinas de labores especiales en funcion de los trabajos a
realizar y, siguiendo las especificaciones técnicas. Los elementos de seguridad estan operativos, los
2 equipos auxiliares y los suministros necesarios (electricidad, agua, aire comprimido) estan activados
correctamente, y los (tiles son los adecuados y estan convenientemente posicionados. Se cubren las
fichas de trabajo correctamente, realizando las anotaciones oportunas para control del proceso. Se
cumplen los productos resultantes con los estandares de calidad. Se realiza el mantenimiento de uso
con la frecuencia prevista en el plan de mantenimiento preventivo y, siguiendo las indicaciones del
fabricante y las instrucciones técnicas de la empresa. Se gestiona los excedentes y residuos segun
lo establecido en la legislacién medioambiental vigente, pero comete amplias irregularidades que
alteran el resultado final.
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No maneja la maquinaria ni herramientas necesarias para cortar tableros y gruesos espesores en
piedra natural.

Nota: el umbral de desempeno competente corresponde a la descripcidn
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala B

Para manejar la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de labrado/exfoliacién de pizarra,
se orienta el bloque hacia el labrador en funcion de sus planos de fisibilidad. Se asienta el bloque
sobre el banco o el terreno en perfectas condiciones de estabilidad. Se comprueba que el bloque tiene
el grado de humedad oportuno para el labrado. Se coloca el labrador a la distancia y en la posicién
adecuada. Se realiza el movimiento y apilado de las piezas terminadas en condiciones de seguridad.
Se obtienen los formatos con los requisitos de calidad establecidos. Se realiza la gestion de los
excedentes y residuos segun lo establecido en la legislacion medioambiental vigente. Se realiza la
limpieza y mantenimiento de uso de las maquinas y herramientas de acuerdo con el plan establecido.

Para manejar la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de labrado/exfoliacién de
pizarra, se orienta el bloque hacia el labrador en funcion de sus planos de fisibilidad. Se asienta
el blogue sobre el banco o el terreno en perfectas condiciones de estabilidad. Se comprueba
que el blogue tiene el grado de humedad oportuno para el labrado. Se coloca el labrador a la
distancia y en la posicion adecuada. Se realiza el movimiento y apilado de las piezas
terminadas en condiciones de seguridad. Se obtienen los formatos con los requisitos de
calidad establecidos. Se realiza la gestion de los excedentes y residuos segun lo establecido
en la legislacién medioambiental vigente. Se realiza la limpieza y mantenimiento de uso de las
maquinas y herramientas de acuerdo con el plan establecido, aunque comete ligeras
irregularidades que no alteran el resultado final.

Para manejar la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de labrado/exfoliacion de pizarra,
se orienta el bloque hacia el labrador en funcion de sus planos de fisibilidad. Se asienta el bloque
sobre el banco o el terreno en perfectas condiciones de estabilidad. Se comprueba que el bloque tiene
el grado de humedad oportuno para el labrado. Se coloca el labrador a la distancia y en la posicién
adecuada. Se realiza el movimiento y apilado de las piezas terminadas en condiciones de seguridad.
Se obtienen los formatos con los requisitos de calidad establecidos. Se realiza la gestion de los
excedentes y residuos segun lo establecido en la legislacion medioambiental vigente. Se realiza la
limpieza y mantenimiento de uso de las maquinas y herramientas de acuerdo con el plan establecido,
pero comete amplias irregularidades que alteran el resultado final.

No maneja la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de labrado/exfoliacién de pizarra.

Nota: el umbral de desempeno competente corresponde a la descripcién
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala C
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Para realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los productos, se realiza la seleccién y
clasificacion de los materiales en los puntos indicados del proceso productivo y cumpliendo las
especificaciones técnicas y los criterios de calidad aplicables en cada caso. Se realiza la clasificacion
de los equipos empleado que son los apropiados para realizar la clasificacion segun los criterios
4 establecidos. Se destinan las piezas clasificadas conforme a criterios establecidos y situacion en las
zonas apropiadas. Se manipulan las piezas correctamente y mediante los medios apropiados. Se
cargan los productos en el medio de transporte y se amontonan e inmoviliza el material de forma
correcta, sobre el medio de transporte, teniendo en cuenta la distribucion de la carga. Se gestiona los
residuos procedentes del embalaje segun la legislacién medioambiental vigente.

Para realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los productos, se realiza la
seleccidn y clasificacion de los materiales en los puntos indicados del proceso productivo y
cumpliendo las especificaciones técnicas y los criterios de calidad aplicables en cada caso.
Se realiza la clasificacion de los equipos empleado que son los apropiados para realizar la
clasificacion segun los criterios establecidos. Se destinan las piezas clasificadas conforme a
3 criterios establecidos y situacion en las zonas apropiadas. Se manipulan las piezas
correctamente y mediante los medios apropiados. Se cargan los productos en el medio de
transporte y se amontonan e inmoviliza el material de forma correcta, sobre el medio de
transporte, teniendo en cuenta la distribucién de la carga. Se gestiona los residuos
procedentes del embalaje segun la legislacién medioambiental vigente, aunque comete ligeras
irregularidades que no alteran el resultado final.

Para realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los productos, se realiza la seleccion y
clasificacion de los materiales en los puntos indicados del proceso productivo y cumpliendo las
especificaciones técnicas y los criterios de calidad aplicables en cada caso. Se realiza la clasificacion
de los equipos empleado que son los apropiados para realizar la clasificacion segin los criterios
2 establecidos. Se destinan las piezas clasificadas conforme a criterios establecidos y situacion en las
zonas apropiadas. Se manipulan las piezas correctamente y mediante los medios apropiados. Se
cargan los productos en el medio de transporte y se amontonan e inmoviliza el material de forma
correcta, sobre el medio de transporte, teniendo en cuenta la distribucion de la carga. Se gestiona los
residuos procedentes del embalaje segn la legislacion medioambiental vigente.

1 No realiza la clasificacion ni etiquetado ni embalaje ni carga de los productos.

Nota: el umbral de desempeno competente corresponde a la descripcidn
establecida en el numero 3 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
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competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacion y criterios generales de eleccién.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacion de la
competencia profesional adquirida por las personas a través de la
experiencia laboral, y vias no formales de formacién son los que a
continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional
y formativo de la persona candidata; asi como en la valoracién de
muestras sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados.
Proporcionan evidencias de competencia inferidas de actividades
realizadas en el pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el
mismo momento de realizar la evaluacién. Los métodos directos
susceptibles de ser utilizados son los siguientes:

- Observacion en el puesto de trabajo (A).

- Observacién de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucion de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).
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METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracién propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de observacion
en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a niveles
superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompanados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacién de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a una persona candidata a la que se le aprecien
dificultades de expresion escrita, ya sea por razones basadas en el
desarrollo de las competencias basicas o factores de integracion cultural,
entre otras. Una conversacion profesional que genere confianza seria el
meétodo adecuado.

Por ultimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso particular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.
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2.2. Orientaciones para las Comisiones de Evaluaciéon y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique so6lo formacion formal y no tenga
experiencia en el proceso de Planificar y determinar el proceso de
decoracion de vidrio mediante aplicaciones de color, se le sometera, al
menos, a una prueba profesional de evaluacion y a una entrevista
profesional estructurada sobre la

b) En la fase de evaluacién siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacién, y las especificaciones de los “saberes”
incluidos en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar
una entrevista profesional estructurada.

c) Si se evalua a la persona candidata a través de la observacion en el
puesto de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros
expresados en las realizaciones profesionales considerando el contexto
expresado en la situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo
para su realizacion, considerando el que emplearia un o una profesional
competente, para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés
profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado
1.1 de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la
competencia de la persona candidata en esta dimension particular, en
los aspectos considerados.

f)

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes
recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de
la evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que
generen respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser
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explorados a lo largo de la misma, teniendo en cuenta el referente de
evaluacion y el perfil de la persona candidata. Se debe evitar la
improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la
vez dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima
atencién y neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en
ningin momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la
persona candidata se comunique con confianza, respetando su propio
ritmo y solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar
que respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

h) En la situacion profesional de evaluacion se tendran en cuenta las
siguientes recomendaciones:
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