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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE C OMPETENCIA.

1.1

Dado que la evaluacion de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacién del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0552_2: Realizar y controlar las actividades de recepcion,
tratamiento, almacenamiento y preparacion de semillas y materias primas de la
industria del aceite.

Especificaciones de evaluacion relacionadas co  n las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comisién de Evaluacion determine. Estos métodos pueden ser,
entre otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de trabajo,
entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1 de esta
Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
qgue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hace r.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales que intervienen en la realizacion y control de
actividades de recepcion, tratamiento, almacenamiento y preparacion de
semillas y materias primas en la industria del aceite, y que se indican a
continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
las realizaciones profesionales de la unidad de competencia, y a dos
digitos las reflejadas en los criterios de realizacion.
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1. Preparar el area de trabajo de recepcion y proce sado de semillas
oleaginosas y materias primas grasas, para evitar
contaminaciones del producto, segun lo establecido en la ficha
técnica cumpliendo la normativa aplicable de preven cion de
riesgos laborales, medio ambiental y de seguridad a  limentaria.

11

12

13

14

15

La informacién sobre, la planificacion de los procedimientos de
recepcion y procesado de semillas y materias primas, se obtiene a partir
de la ficha técnica de los diferentes productos a elaborar.

Las deficiencias detectadas en las condiciones higiénicas de las
instalaciones y equipos de produccidbn se corrigen por acciones
preventivas y correctoras, identificando posibles peligros, biolégicos y
no biolégicos.

La limpieza y desinfeccion de instalaciones y equipos de recepcion y
procesado de semillas y materias primas, se efectia o comprueba al
término o inicio de cada jornada, turno o lote, segun las pautas
establecidas en las fichas técnicas de produccion, verificando estan
listos para su uso.

El area de limpieza de las zonas de recepcion y procesado, se acota en
los lugares requeridos, colocando las sefiales reglamentarias, de
acuerdo con los requerimientos de seguridad establecidos.

Las maquinas, utiles, herramientas y medios de transporte internos
requeridos en la recepcion y procesado de semillas oleaginosas y
materias primas grasas, tales como: tolvas de recepcion,
transportadores, basculas, limpiadoras, secaderos, silos, tolvas
reguladoras, clasificadoras, cribadoras, molinos, laminadores,
cocedores, granuladoras, prensas neumaticas continuas, entre otros, se
preparan, regulando los elementos operadores de las mismas, segun
especificaciones de la ficha técnica de produccion.

Efectuar las operaciones de mantenimiento de pri  mer nivel de las

maquinas y equipos de recepcién y procesado de semi llas
oleaginosas y materias primas grasas, para evitar i  nterrupciones
del proceso productivo, cumpliendo la normativa apl icable de

prevencion de riesgos laborales y medio ambiental.

2.1

2.2

El funcionamiento de los equipos y medios auxiliares requeridos en la
recepcion y procesado de semillas oleaginosas y materias primas
grasas: primas tolvas de recepcion, transportadores, basculas,
limpiadoras, secaderos, silos, tolvas reguladoras, clasificadoras,
cribadoras, molinos, laminadores, cocedores, granuladoras, prensas
neumaticas continuas, entre otros, se comprueban, detectando posibles
anomalias, siguiendo las pautas marcadas de mantenimiento de
equipos.

Las posibles anomalias simples detectadas de los equipos utilizados en
los procesos de recepcion, tratamiento, almacenamiento y preparacion
de semillas y materias primas se corrigen, o avisa al servicio de
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mantenimiento, si esta fuera de su competencia, cumpliendo la
normativa aplicable de prevencibn de riesgos laborales y
medioambiental.

Los cambios sencillos de repuestos y funciones especificados como de
primer nivel, tales como reglaje y cambios de aceite se efectian en los
equipos utilizados, de acuerdo con el plan de mantenimiento aplicable.
Las operaciones referidas al mantenimiento efectuado se registran,
segun indicaciones del proceso productivo.

Controlar las actividades de recepcién y procesa  do de semillas y
materias primas grasas, para la obtencion de aceite s de semillas y
materias grasas, respectivamente, siguiendo las pre  scripciones
establecidas en los manuales de procedimiento, cump liendo la
normativa aplicable de calidad y de seguridad alime  ntaria.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

El transporte y documentacion de entrada de las materias primas de
semillas oleaginosas y grasas se revisan ocularmente, comprobando el
cumplimiento de las condiciones técnicas e higiénicas requeridas por los
productos transportados, detectando posibles incidencias en el mismo.
Los embalajes y envases protectores de las materias primas, se
comprueban, verificando el cumplimiento de las condiciones de la
calidad establecidas, emitiendo un informe en caso de desviaciones.

Los productos recepcionados se pesan mediante basculas
automatizadas, registrandose el resultado.

Las materias primas se controlan en una primera revision, verificando el
cumplimiento con las especificaciones del producto a procesar, en lo
referente a criterios de calidad, especie, criterios fisico-quimicos y de
otra indole, cumpliendo la hormativa aplicable de calidad.

Las materias primas se inspeccionan en una revisibn mas exhaustiva,
verificando el cumplimiento con los requerimientos establecidos en la
documentacion de recepcidén que acompafia a las mercancias: orden de
pedido, nota de entrega, albaranes, entre otros, constatando su
corresponden con la cantidad, fecha de caducidad, dafios y pérdidas,
entre otros, emitiendo, en caso contrario, un informe, sobre posibles
defectos.

Los productos recibidos se pesan en basculas automatizadas,
constatando las cantidades recepcionadas y autorizando la descarga,
cuando se verifiqgue que se cumple con los requerimientos del proceso
productivo, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales.

La toma de muestra de las materias primas se efectla, utilizando
instrumental de toma de muestras, sondas, aparatos de comprobacion
rapida de parametros de calidad, identificando y trasladando la muestra
al laboratorio, o a apruebas "in situ", segun lo requerido por el
departamento de calidad.

La entrada del suministro de las semillas y materias primas de la
industria del aceite, se registra de acuerdo con el sistema establecido,
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efectuando las anotaciones, segun lo especificado en el proceso
productivo.

3.9 La informacién referente a las circunstancias e incidencias surgidas
durante el transporte de las semillas y materias primas de la industria
del aceite, se archiva siguiendo el protocolo establecido.

Efectuar las operaciones de acondicionamiento (I  impieza y

almacenamiento) de semillas oleaginosas y materias primas
grasas, para la obtencion de aceites de semillas y grasas
respectivamente, segun prescripciones establecidas en los

manuales de procedimiento, cumpliendo la normativa aplicable de
calidad, medio ambiental y de seguridad alimentaria

4.1 Las semillas se limpian mediante separadores mecanicos, separando
los restos vegetales, semillas alteradas, piedras, entre otros, siguiendo
las instrucciones técnicas del procedimiento de trabajo.

4.2 Las semillas requeridas en la obtencion de aceites se secan, segun lo
establecido en el procedimiento, a fin de eliminar el exceso de
humedad, optimizando asi las condiciones de almacenamiento,
cumpliendo la normativa aplicable de calidad y de seguridad alimentaria.

4.3 Las semillas y materias primas grasas se identifican, determinando si
son conformes respecto al lote, y estdn preparadas, o en su caso,
mezcladas o combinadas para su procesado, cumpliendo con lo
establecido en el proceso productivo.

4.4 Las semillas secas y materias primas grasas se ensilan o almacenan
con los medios requeridos, verificando en su ubicacién la féacil
identificacion y manipulacion.

45 Los parametros de temperatura, humedad relativa, luz y aireacion, en
los silos, almacenes, depdsitos y camaras, se corrigen, ante
desviaciones, de acuerdo con los requerimientos o exigencias de
conservacion de los productos (semillas secas y materias grasa).

4.6 Los subproductos obtenidos, residuos y vertidos se comprueban,
trasladando los que no cumplen sus especificaciones para su reciclaje o
tratamiento, en la forma y al lugar sefialado, cumpliendo la normativa
aplicable medio ambiental.

Realizar los pretratamientos de las semillas ole aginosas para
obtener aceites, de acuerdo con las instrucciones t  écnicas
establecidas en los manuales de procedimiento, cump liendo la
normativa aplicable de calidad, medio ambiental y d e seguridad
alimentaria.

5.1 Las semillas oleaginosas (girasol, colza, entre otras), se separan de las
cascaras, mediante control del descascarillado, utilizando molinos de
cilindros, de la cual se obtiene la semilla triturada, facilitando la
operacion de laminado, de acuerdo con las instrucciones técnicas
establecidas en el procedimiento de trabajo.
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5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9
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Las semillas trituradas se calientan, mediante el paso por tubos de
vapor, controlando parametros requeridos de temperatura y tiempo,
entre otros, a fin de optimizar el proceso de extraccion del aceite.

La operaciéon de laminado se efectla, controlando la sincronizacion de
los procesos productivos, siguiendo el protocolo establecido, obteniendo
laminados de pequefio espesor, facilitando el proceso de extraccion.

Las laminas de pequefio espesor se calientan, mediante vapor directo,
regulando parametros de tiempo y temperatura, entre otros, hasta
alcanzar los valores establecidos en el protocolo del proceso productivo,
obteniendo unos cartuchos de estructura porosa.

El aceite bruto de presion se obtiene, mediante prensado de las semillas
tratadas, utilizando prensas neumaticas continuas, controlando
pardmetros de presion y temperatura, entre otros, evitando por alta
temperatura un resecamiento interno de la masa que genera
compactaciéon, asegurando la maxima extraccion del aceite de las
semillas, dentro de los margenes previstos en el proceso productivo.

Las operaciones finales de separacion, vibracién vy filtrado, entre otros,
del proceso de obtencion de aceite bruto de presion, obtenido mediante
el prensado, se realizan, siguiendo las instrucciones de trabajo,
obteniendo un aceite con los requisitos de calidad establecidos.

Los residuos solidos obtenidos tras la extraccion del aceite de las
semillas o los frutos oleaginosos (turtos), se acondicionan para la fase
de extraccion, de acuerdo con el protocolo establecido en el proceso
productivo.

Los ratios de rendimiento se controlan, verificando su coincidencia o
posible desviacion con los margenes previstos en las especificaciones
de las instrucciones técnicas establecidas.

Los subproductos obtenidos, residuos y vertidos se revisan,
trasladandose para su reciclaje o tratamiento en la forma y al lugar
seflalado los que no cumplen las especificaciones, cumpliendo la
normativa aplicable medio ambiental.

Efectuar el control de calidad del proceso produ  ctivo de aceites
de semillas para garantizar que se alcanzan los niv eles
requeridos, siguiendo protocolos establecidos, cump liendo la
normativa aplicable de calidad.

6.1

6.2

6.3

La toma de muestras del producto final se efectia en el momento, lugar,
forma y cuantia indicada, garantizando su inalterabilidad hasta su
recepcion por el laboratorio, segun los protocolos establecidos para la
preparacion de las muestras, segun lo requerido por el departamento de
calidad.

Las pruebas, ensayos rapidos y elementales (pH, temperatura y acidez,
entre otros) se llevan a cabo, utilizando el instrumental requerido (pH-
metros, termdmetros, material volumétrico, entre otros), actuando segun
los protocolos de ensayos.

Los resultados de las pruebas practicadas rapidas y elementales o en el
laboratorio se contrastan con los valores reales, determinados por la
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normativa aplicable de calidad para detectar posibles deficiencias en los
productos finales obtenidos.

6.4 El aceite obtenido de la linea de prensado se comprueba, mediante
interpretacion de resultados, el cumplimiento con las especificaciones
preestablecidas, aplicando en situaciones de incidencia o desviacion,
las medidas correctivas apropiadas para restablecer el equilibrio o parar
el proceso, solicitando en su caso, la asistencia técnica oportuna.

6.5 La informacién relativa a los resultados del trabajo, incidencias
producidas y medidas correctivas, referencias de materiales y productos
utilizados, se registra en los soportes y con el detalle indicado.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UC0552 2: Realizar y controlar las actividades de r ecepcion,
tratamiento, almacenamiento y preparacion de semill as y materias
primas de la industria del aceite. = Estos conocimientos se presentan
agrupados a partir de las actividades profesionales que aparecen en
cursiva y negrita:

1. Organizacion del puesto de trabajo en los proces o0s de recepcion,
almacenamiento y preparacion de semillas y materias primas.

- Concepto y niveles de limpieza en la recepcién, almacenamiento y preparacion de
semillas y materias primas:
- Medidas de higiene y seguridad en instalaciones y maquinaria.
- Tipos de limpieza:
- Limpieza fisica, quimica, microbioldgica.
- Procesos y productos de limpieza, desinfeccién, desinsectacion y desratizacion
- Fases y secuencias de operaciones de limpieza.
- Soluciones de limpieza:
- Propiedades, utilidad, incompatibilidades.
- Sistemas y equipos de limpieza.
- Sistema CIP: técnicas de sefializacion y aislamiento de areas o equipos.

2. Mantenimiento de primer nivel de las maquinas y equipos utilizados en
los procedimientos de recepcion, almacenamiento y p reparacion de
semillas y materias primas.

- Magquinaria y equipos genéricos en los procedimientos de:

- Recepcién, almacenamiento y preparacion de semillas y materias primas.
- Funcionamiento, componentes y elementos esenciales.

- Regulacién, control y seguridad.
- Anomalias mas frecuentes en los procesos.

- Dependencia y relacion con las instalaciones auxiliares.
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- Mantenimiento de maquinas en los procedimientos de recepcion, almacenamiento
y preparacion de semillas y materias primas:
- Mantenimiento preventivo
- Mantenimiento Correctivo.
Procedimientos y técnicas aplicables.
- Operaciones de montaje y desmontaje.
Lubricacién y limpieza; regulacién, ajuste y programacion.
- Equipos y maquinaria basica utilizada en los procedimientos de:
- Recepcién, almacenamiento y preparacion de semillas y materias primas.
- Operaciones de preparacion y mantenimiento de primer nivel.
- Operaciones basicas de mantenimiento de equipos de maquinas y equipos en los
procedimientos de:
- Recepcion, almacenamiento y preparacion de semillas y materias primas.
- Puesta a punto:
- Engrases, comprobaciones, sustitucion de piezas.
- Arranque y parada.
- Deteccién de anomalias.
- Partes e informes de mantenimiento.

Recepcién, limpieza, almacenamiento y preparacié n de las semillas y
materias primas grasas.

- Semillas oleaginosas, tipos y caracteristicas.

- Materias primas para la obtencion de grasas, tipos y caracteristicas.

- Métodos de inspeccién en recepcion de semillas, materias primas y transportes:
- Lainspeccion ocular.

- Partes, documentacion y registros del transporte y la recepcion de semillas y
materias primas.

- Envases y embalajes para semillas y materias primas:
- Tipos y caracteristicas.

- Operaciones de pesado de productos recibidos.

- Toma de muestras de semillas y materias primas.

Limpieza, almacenamiento y pretratamiento de sem illas y materias
primas grasas.

- Operaciones de limpieza de semillas mediante separadores mecanicos.

- Procedimientos para el secado de las semillas.

- Operacion de identificacion, loteado y clasificacion de semillas y materias primas
grasas.

- Tipos de almacenamiento de semillas y materias primas.

- Control de las variables (temperatura, humedad, luz, aireacion), en los procesos
de almacenamiento.

- ldentificacion, clasificacion y tratamiento de los residuos y vertidos obtenidos en
los procesos de acondicionamiento.

- Pretratamiento de semillas para la obtencién de aceites:
- Operacién de descascarillado de semillas: equipos y procesos habituales.

- Control del proceso de calentamiento de las semillas.

- Operacién de laminado de semillas.

- Control del tiempo y la temperatura en el proceso de calentado de semillas
laminadas.

- Obtencion de aceite por presion de las semillas tratadas.
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1.2.

- Operaciones finales:
- Separacion, vibracion y filtrado.

- Control y analisis del rendimiento de los procesos.

- ldentificacion, clasificacion y tratamiento de los residuos y vertidos obtenidos en
los procesos de pretratamiento.

5. Control de calidad del aceite de semillas

-  Toma de muestras de las semillas, materias primas grasas y productos
intermedios:
- Instrumental de toma de muestras, sondas.

- Preparacioén de la muestra.
- Meétodos y procedimientos de muestreo.

- Controles basicos de:
- pH, temperatura, acidez.

- Fundamentos y metodologia de los controles basicos.

- Equipos e instrumentos de medida para los controles basicos.
- Registro de resultados que aseguran la trazabilidad.

- Criterios de calidad.
- Especificaciones de calidad de los productos.

- Registros de trabajo e incidencias.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber esta r’

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Cumplir con las normas de produccion fijadas por la organizacion.

- Reconocer el proceso productivo de la organizacion.

- Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

- Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

- Reconocer el proceso productivo de la organizacion.

- Mantener el area de trabajo con el grado de orden y limpieza requerido por la
organizacion.

Situacion profesional de evaluacion y criterio s de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, béasicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacion profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
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practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por dltimo, indicar que la situacion profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la UC0552_2: Realizar y controlar las actividades de recepcion,
tratamiento, almacenamiento y preparacion de semillas y materias primas de
la industria del aceite, se tiene una situacion profesional de evaluacion y se
concreta en los siguientes términos:

Situacion profesional de evaluacion.

a) Descripcion de la situacion profesional de evalu  acion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para obtener aceite de semillas por prensado,
realizando previamente el acondicionado de la materia prima, comprobando la
calidad del aceite obtenido y cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales, medioambientales y de seguridad alimentaria. Esta situacion
comprendera al menos las siguientes actividades:

1. Realizar los mantenimientos de primer nivel necesarios en su puesto de
trabajo.

2. Acondicionar las semillas para la obtenciéon de aceite.
3. Obtener aceite de semillas por prensado.

4. Comprobar la calidad del aceite de semillas obtenido.
Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, herramientas y ayudas técnicas
requeridas por la situacion profesional de evaluacion.

- Se comprobara la capacidad del candidato o candidata en respuesta a
contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la candidata
demuestre su competencia en condiciones de estrés profesional.
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b) Criterios de evaluacion asociados a la situacion de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en numero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempefio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el

cuadro siguiente:

Criterios de mérito

Rigor en la comprobacion 'y
correccion del estado de limpieza y
mantenimiento de los equipos de
produccion.

Eficacia en el acondicionado de las
semillas para la obtencion de aceite.

Eficacia en la obtencién de aceite de
semillas por prensado.

Indicadores, escalas y umbrales de desemperfio
competente

- Obtencion de la informacién sobre la planificacién de los
procedimientos de recepcion y procesado de semillas y
materias primas a partir de la ficha técnica.

- Identificacion y correccidn de las deficiencias detectadas
en las condiciones higiénicas y en el mantenimiento de
las instalaciones y equipos de produccion.

- Realizacién de los cambios sencillos de repuestos y
funciones especificados como de primer nivel, tales como
reglaje y cambios de aceite, de acuerdo con el plan de
mantenimiento aplicable.

- Registro de las actividades de limpieza y mantenimiento
realizadas.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

- Regulacion de equipos de acondicionado de semillas
para la obtencion de aceite.

- Control de parametros del proceso de descascarillado de
las semillas.

- Control de parametros del proceso de laminado y coccién
de las semillas.

- Aporte de medidas correctoras ante desviaciones en el
acondicionado.

- Registro de la informacion del proceso productivo.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.

- Regulacion de equipos de prensado y filtrado de semillas.

- Control de parametros en el prensado de las semillas.

- Control de la separacion del aceite de semilla obtenido de
los turtos.

- Comprobacion de los rendimientos en el proceso
productivo.
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Idoneidad de las comprobaciones de
la calidad del aceite de semillas
obtenido.

Cumplimiento de la normativa de
calidad alimentaria en la industria del
aceite.

Cumplimiento de la normativa de
higiene y seguridad en el trabajo

- Aporte de medidas correctoras ante desviaciones en el
prensado.
- Registro de la informacién del proceso productivo.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala C.

- Toma de muestras del aceite de semillas obtenido.

- Calibracion del instrumental de determinacién de ensayos
en el aceite de semillas.

- Determinacién de los ensayos mas importantes, para
determinar la calidad del aceite de semillas.

- Control de la calidad, interpretando resultados obtenidos
en los ensayos de aceites de semillas.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala D.

- Cumplimiento de normativa alimentaria de caracter
general.

- Cumplimiento de la normativa especifica sobre la
obtencién de aceite de semillas.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total de este criterio de mérito.

- Cumplimiento de normativa de higiene y seguridad de
caracter general.

- Cumplimiento de la normativa especifica de higiene y
seguridad en la obtencién de aceite de semillas.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total de este criterio de mérito.
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Escala A
Se obtiene toda la informacion sobre la planificacion de los procedimientos de recepcion y
procesado de semillas y materias primas a partir de la ficha técnica. Se identifican y corrigen las
5 deficiencias detectadas en las condiciones higiénicas y en el mantenimiento de las instalaciones y

equipos de produccién. Se realizan los cambios sencillos de repuestos y funciones especificadas
como de primer nivel, tales como reglaje y cambios de aceite, de acuerdo con el plan de
mantenimiento aplicable, a continuacion se registran las actividades de limpieza y mantenimiento.

Se obtiene toda la informacién sobre la planificacion de los procedimientos de recepcion y
procesado de semillas y materias primas a partir de la ficha técnica. Se identifican y corrigen
las deficiencias detectadas en las condiciones higiénicas y en el mantenimiento de las
4 instalaciones y equipos de produccion. Se realizan con errores leves, los cambios sencillos
de repuestos y funciones especificadas como de primer nivel, tales como reglaje y cambios
de aceite, de acuerdo con el plan de mantenimiento aplicable, a continuacién se registran las
actividades de limpieza y mantenimiento realizadas con pequefios fallos.

Se obtiene con errores leves la mayor parte de la informacién necesaria sobre la planificacion de los
procedimientos de recepcion y procesado de semillas y materias primas a partir de la ficha técnica.
Se identifican y corrigen con errores leves las deficiencias detectadas en las condiciones higiénicas
3 y en el mantenimiento de las instalaciones y equipos de produccion. Se realizan con errores graves
los cambios sencillos de repuestos y funciones especificadas como de primer nivel, tales como
reglaje y cambios de aceite, de acuerdo con el plan de mantenimiento aplicable. Finalmente, se
registran las actividades de limpieza y mantenimiento realizadas con errores leves.

Se obtiene con errores significativos parte de la informacion necesaria sobre la planificacién de los
procedimientos de recepcion y procesado de semillas y materias primas a partir de la ficha técnica.
Se identifican y corrigen con errores graves las deficiencias detectadas en las condiciones
2 higiénicas y en el mantenimiento de las instalaciones y equipos de produccion. No se realizan los
cambios sencillos de repuestos y funciones especificadas como de primer nivel, tales como reglaje y
cambios de aceite, de acuerdo con el plan de mantenimiento aplicable, a continuacion se registran
las actividades de limpieza y mantenimiento realizadas con errores graves.

No se obtiene la informacién necesaria sobre la planificacion de los procedimientos de recepcion y
procesado de semillas y materias primas a partir de la ficha técnica. Ni se identifican ni corrigen las
deficiencias detectadas en las condiciones higiénicas y en el mantenimiento de las instalaciones y
1 equipos de produccién. No se realizan los cambios sencillos de repuestos y funciones especificadas
como de primer nivel, tales como reglaje y cambios de aceite, de acuerdo con el plan de
mantenimiento aplicable. Finalmente, no se registran las actividades de limpieza y mantenimiento
realizadas.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el nUmero 4 de la escala.
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Escala B

Se regulan los equipos de acondicionado de las semillas, atendiendo a las necesidades del proceso
productivo de obtencion de aceite de semillas, se controlan los parametros del proceso de
5 descascarillado de las semillas, asi como el proceso de laminado y coccidn, atendiendo a la calidad.
Se aportan medidas correctoras ante desviaciones detectadas a lo largo del proceso productivo y se
registra la informacién del proceso productivo.

Se regulan los equipos de acondicionado de las semillas, atendiendo a las necesidades del
proceso productivo de obtencion de aceite de semillas, se controlan los parametros del
4 proceso de descascarillado de las semillas, asi como del proceso de laminado y coccién,

atendiendo a la calidad. Se aportan medidas correctoras ante desviaciones detectadas a lo
largo del proceso productivo y se registra la informacién del proceso productivo con
pequerios errores.

Se regulan, con pequefios fallos, los equipos de acondicionado de las semillas atendiendo a las
necesidades del proceso productivo de obtencion de aceite de semillas, se controlan los parametros
3 méas importantes del proceso de descascarillado de las semillas, asi como del proceso de laminado
y coccién, atendiendo a la calidad. Se aportan medidas correctoras ante desviaciones detectadas a
lo largo del proceso productivo con fallos y se registra la informacion del proceso productivo.

Se regulan, con errores graves, los equipos de acondicionado de las semillas atendiendo a las
necesidades del proceso productivo de obtencion de aceite de semillas, se controlan, con errores
2 graves, los parametros del proceso de descascarillado de las semillas, asi como del proceso de

laminado y coccibn, atendiendo a la calidad. No se aportan medidas correctoras ante desviaciones
detectadas a lo largo del proceso productivo con fallos y se registra con fallos leves la informacion
del proceso productivo.

No se regulan los equipos de acondicionado de las semillas atendiendo a las necesidades del
proceso productivo de obtencién de aceite de semillas, ni se controlan los parametros del proceso
1 de descascarillado de las semillas, ni del proceso de laminado y coccién, atendiendo a la calidad.
No se aportan medidas correctoras ante desviaciones detectadas a lo largo del proceso productivo
con fallos, ni se registra la informacion del proceso productivo.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el nimero 4 de la escala.
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Escala C

Se regulan los equipos de prensado y filtrado, atendiendo a las necesidades del proceso productivo
de obtencién de aceite de semillas, se controlan los parametros del proceso del prensado de las
5 semillas, asi como de la separacion del aceite de semillas obtenido de los turtos. Se comprueba el
rendimiento del proceso productivo, aportando medidas correctoras ante desviaciones detectadas a
lo largo del proceso de prensado del aceite y se registra la informacién del proceso productivo.

Se regulan los equipos de prensado y filtrado atendiendo a las necesidades del proceso
productivo de obtencion de aceite de semillas, se controlan los parametros del proceso del
4 prensado de las semillas, asi como de la separacion del aceite de semillas obtenido de los

turtos. Se comprueba el rendimiento del proceso productivo, aportando medidas correctoras
ante desviaciones detectadas a lo largo del proceso de prensado del aceite y se registra la
informacion del proceso productivo con fallos leves.

Se regulan, con pequefios errores, los equipos de prensado y filtrado atendiendo a las necesidades
del proceso productivo de obtencién de aceite de semillas, se controlan los paréametros del proceso
3 del prensado de las semillas, asi como de la separacion del aceite de semillas obtenido de los turtos.

Se comprueba el rendimiento del proceso productivo, aportando medidas correctoras sencillas ante
desviaciones detectadas a lo largo del proceso de prensado del aceite y se registra la informacion
del proceso productivo con fallos leves.

Se regulan con errores graves los equipos de prensado y filtrado atendiendo a las necesidades del
proceso productivo de obtencion de aceite de semilla, se controlan errdneamente los parametros del
2 proceso del prensado de las semillas, asi como de la separacion del aceite de semilla obtenido de

los turtos. No se comprueba el rendimiento del proceso productivo, ni se aportan medidas
correctoras ante desviaciones detectadas a lo largo del proceso de prensado del aceite y se registra
la informacion del proceso productivo con fallos graves.

No se regulan los equipos de prensado y filtrado atendiendo a las necesidades del proceso
productivo de obtencion de aceite de semillas, ni se controlan los parametros del proceso del
1 prensado de las semillas, ni de la separacion del aceite de semillas obtenido de los turtos. No se

comprueba el rendimiento del proceso productivo, ni se aportan medidas correctoras ante
desviaciones detectadas a lo largo del proceso de prensado del aceite y no se registra la informacién
del proceso productivo.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el nimero 4 de la escala.
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Escala D

Se toman las muestras del aceite de semillas obtenido, segun los requerimientos de calidad, se

5 calibra sin errores el instrumental requerido en la determinacion de ensayos en el aceite de semillas,
se efectdan los ensayos mas importantes para determinar la calidad del aceite de semillas, segun

protocolos de actuacion y se controla la calidad, interpretando resultados obtenidos en los ensayos.

Se toman las muestras del aceite de semillas obtenido, segtin los requerimientos de calidad,
se calibra sin errores el instrumental requerido en la determinacién de ensayos en el aceite
4 de semillas, se efectian los ensayos mas importantes para determinar la calidad del aceite
de semillas, segtn protocolos de actuacion y se controla la calidad, interpretando resultados
obtenidos en los ensayos con pequerios fallos.

Se toman con pequefios errores, las muestras del aceite de semillas obtenido, segun los
requerimientos de calidad, se calibra, con fallos leves, el instrumental requerido en la determinacion
3 de ensayos en el aceite de semillas, no se efectiian correctamente los ensayos mas importantes
para determinar la calidad del aceite de semillas, segun protocolos de actuacién y se controla la
calidad, interpretando resultados obtenidos en los ensayos con pequefios fallos.

Se toman con errores graves, las muestras del aceite de semillas obtenido, segun los
requerimientos de calidad, no se calibra el instrumental requerido en la determinacién de ensayos
2 en el aceite de semillas, ni se efectian correctamente los ensayos mas importantes para determinar
la calidad del aceite de semillas, segun protocolos de actuacion y se controla la calidad,
interpretando resultados obtenidos en los ensayos con fallos significativos.

Se toman muestras del aceite de semillas obtenido, sin tener en cuenta los requerimientos de
calidad, no se calibra el instrumental requerido en la determinacion de ensayos en el aceite de
1 semillas, ni se efectdan correctamente los ensayos mas importantes para determinar la calidad del
aceite de semillas, segun protocolos de actuacion y no se controla la calidad, interpretando
resultados obtenidos en los ensayos con fallos graves.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el nimero 4 de la escala.
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2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCI A Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacién que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacioén y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacion de la competencia
profesional adquirida por las personas a traves de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos : Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el pasado.

b) Métodos directos : Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacién en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas obijetivas (C).
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Métodos directos
5 complementarios
(©)
5
o 4
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o 4 Métodos indirectos (B)
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=
1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observaciéon en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompanados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caréacter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso particular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.
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2.2. Orientaciones para las Comisiones de Evaluacié ny Evaluadores.

a)

b)

d)

f)

Cuando la persona candidata justifique sélo formacién no formal y no tenga
experiencia en el proceso de realizar y controlar las actividades de
recepcion, tratamiento, almacenamiento y preparacion de semillas y
materias primas de la industria del aceite, se le sometera, al menos, a una
prueba profesional de evaluacion y a una entrevista profesional estructurada
sobre la dimension relacionada con el “saber” y “saber estar” de la
competencia profesional.

En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

Si se aplica una prueba préctica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimensién particular, en los aspectos
considerados.

Esta Unidad de Competencia es de nivel “2” y sus competencias tienen
componentes manuales, cognitivos y actitudinales. Por sus caracteristicas,
y dado que, en este caso, tienen mayor relevancia el componente de
destrezas manuales, en funcion del método de evaluacion utilizado, se
recomienda que en la comprobacion de lo explicitado por la persona
candidata se complemente con una prueba practica que tenga como
referente las actividades de la situacion profesional de evaluacion. Esta se
planteara sobre un contexto reducido que permita optimizar la observacion
de competencias, minimizando los medios materiales y el tiempo necesario
para su realizacién, cumpliéndose las normas de seguridad, prevencion de
riesgos laborales y medioambientales requeridas.
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g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del andlisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

h) En la situacién profesional de evaluacibn se tendran en cuenta las
siguientes recomendaciones:

— Se recomienda utilizar al menos dos tipos distintos de semillas.
— Se recomienda conservar en depositos separados los aceites

obtenidos, durante las practicas hasta una posterior utilizacion de
los mismos.
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