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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA

1.1.

Dado que la evaluaciéon de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0631_2: Mantener sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor 0 asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
gue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”

La persona candidata demostrard el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en el
mantenimiento de sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y elementos de
acoplamiento de material rodante ferroviario, y que se indican a
continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.
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1.

Localizar averias en funcion del diagndstico en los sistemas de
transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante
ferroviario, siguiendo especificaciones técnicas y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
aplicable.

1.1  Obtener la informacion requerida para el diagndstico de averias y disfunciones
en los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento de material
rodante ferroviario a partir de la documentacion técnica y los planos
relacionados con el sistema a reparar.

1.2 Identificar los sintomas de la averia o disfuncién de los sistemas objeto de
diagnéstico.

1.3 Preparar los equipos de diagnosis seleccionados regulandolos y calibrandolos
segun especificaciones técnicas para efectuar el proceso de diagnosis.

1.4 Interpretar los datos obtenidos en las unidades de autodiagnosis y de
diagndstico externo o unidades de gestién electrénica.

1.5 Diagnosticar la averia del equipo en base a interpretacion de los datos.

1.6 Determinar las causas de la averia localizando la fuente generadora de fallos o
disfunciones en los sistemas de apoyo, transmision, rodaje o acoplamiento sin
provocar averias en otros equipos.

1.7 Evaluar las diferentes alternativas de reparacién una vez que se ha detectado
la averia.

1.8 Documentar el diagnostico de la averia emitiendo el informe técnico relativo al
diagndstico realizado de acuerdo con la precisién requerida por el fabricante.

1.9 Ejecutar las operaciones requeridas para mantener en estado de uso los
equipos, herramientas e instalaciones utilizados para intervenir los diferentes
sistemas siguiendo especificaciones técnicas.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales.
- Utilizar la documentacion y valores de referencia de cada sistema.

Desmontar los conjuntos de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje
y acoplamiento de material rodante ferroviario, siguiendo
especificaciones técnicas y cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y medioambientales aplicables.

2.1 Obtener la informacion requerida para el desmontaje de los diferentes sistemas
interpretando la documentacion técnica, planos y esquemas.

2.2 Organizar los equipos, materiales y medios necesarios para trabajar sobre los
equipos a desmontar.

2.3 Desmontar los sistemas pesados (bogies, ejes, entre otros), utilizando la
magquinaria especifica (sistemas de elevacion, puentes grda, entre otros).

2.4 Desmontar los componentes de los sistemas desarrollando acciones de
mecanizado.

2.5 Desconectar el enganche Scharfenberg eléctrica y neumaticamente para
acceso a desmontaje mecanico, soltando la tornilleria de alta resistencia con
herramientas especificas sujetando previamente el enganche con la gria o
aparejo.

2.6  Sujetar la caja del tren con bajabogies previo al desmontaje del eje.
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3.

2.7 Desmontar el eje para el cambio de ruedas por encontrarse fisuras o planos,
soltando los enlaces eléctricos (cajas de derivacion), enlaces neumaticos
(freno, tuberia de freno y suspension...) y los enlaces mecanicos (bielas de
primaria y suspension primaria).

2.8 Abrir tapas de cajas de grasa desmontando los tornillos que la sellan asi como
retirando los sellos y pegamentos para acceso a engrase de rodamientos
principales de eje.

2.9 Desmontar reductora (transmision del motor), desmontando la unién antigiro
con el bastidor de bogie y bajando el conjunto con el eje que la alberga.

2.10 Identificar los elementos desmontados atendiendo al procedimiento de
trazabilidad establecido.

2.11 Almacenar los elementos desmontados, disponiéndolos y ordenandolos en
funcion de las secuencias de desmontaje, para su posterior montaje o envio a
las secciones correspondientes para su reparacion.

2.12 Ejecutar las operaciones requeridas para mantener en estado de uso los
equipos, herramientas e instalaciones utilizados para intervenir los diferentes
sistemas siguiendo especificaciones técnicas.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales.
- Utilizar la documentacion y valores de referencia de cada sistema.

Efectuar operaciones de mantenimiento correctivo en los sistemas de
transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante
ferroviario, siguiendo especificaciones técnicas y cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y medioambientales
aplicable.

3.1 Obtener la informacién para la reparacion de los diferentes sistemas
interpretando la documentacion técnica, planos y esquemas.

3.2 Determinar los medios necesarios, las herramientas de reparacion y los
equipos para ejecutar la reparacion de los sistemas averiados.

3.3 Organizar los equipos, materiales y medios necesarios para trabajar sobre los
equipos a reparatr.

3.4 Efectuar los ajustes necesarios que corrijan las divergencias encontradas en
los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento durante la
comprobacion de valores.

3.5 Manipular los diferentes sistemas, si es necesario para la localizacién de las
averias, reparando en caso necesario y sin provocar otros dafios por el efecto
de dicha reparacion.

3.6 Evaluar las diferentes alternativas de reparacion del sistema averiado.

3.7 Reparar el sistema de rodadura en caso de detecciones no conformes, como
son planos, fisuras y microfisuras en ruedas, torneando las ruedas en torno
CNC, normalizando los pardmetros por mecanizado de perfil de rueda.

3.8 Reparar el sistema de acoplamiento si se han detectado elementos
dimensionalmente fuera de cota asi como deficiencias neuméticas y eléctricas.

3.9 Reparar el sistema de transmision, reductora si se han detectado coronas y
pifiones picados 0 rotos asi como juegos y corrosiones excesivas de los
rodamientos o fugas del carter.

3.10 Comprobar los valores fisicos del sistema (cotas, presiones, desplazamientos)
gue permiten valorar si se ha realizado bien el trabajo de reparacion.

3.11 Comprobar el funcionamiento de los sistemas reparados.
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4.

3.12

3.13

Recoger los resultados en el informe técnico correspondiente cumplimentando
las partes de las fichas de inspeccion técnica con la precision requerida.
Ejecutar las operaciones requeridas para mantener en estado de uso los
equipos, herramientas e instalaciones utilizados para intervenir los diferentes
sistemas siguiendo especificaciones técnicas.

Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales.
Utilizar la documentacién y valores de referencia de cada sistema.

Montar los conjuntos de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y
acoplamiento de material rodante ferroviario, siguiendo
especificaciones técnicas y cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y medioambientales aplicable.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10
411

412

4.13

4.14

4.15

Obtener la informacién requerida para el montaje de los diferentes sistemas
interpretando la documentacion técnica, planos y esquemas.

Organizar los equipos, materiales y medios necesarios para trabajar sobre los
equipos a montar.

Montar sistemas pesados (bogies, ejes, entre otros) utilizando la maquinaria
especifica (sistemas de elevacidn, puentes gria y otros).

Identificar correctamente los elementos a montar atendiendo al procedimiento
de trazabilidad establecido.

Comprobar caracteristicas técnicas del componente a intercambiar en el
proceso de sustitucion, garantizando que cumple con los requisitos
especificados en los manuales técnicos del fabricante.

Montar los componentes de los sistemas desarrollando acciones de
mecanizado, unién atornillada etc.

Comprobar los valores fisicos del sistema que permiten valorar si se ha
realizado el trabajo de montaje de acuerdo a especificaciones técnicas.

Montar el acoplamiento Scharfenberg en caja de tren asegurando el apriete de
los tornillos de unién con llave de par y vigilando la altura final de montaje del
acoplamiento desde referencia (cabeza de carril).

Montar el eje sobre bastidor de bogie y caja apeada en bajabogies, realizando
los enlaces eléctricos (cajas de derivacion), enlaces neumaticos (freno, tuberia
de freno y suspensién...) y los enlaces mecéanicos (bielas de primaria y
suspension primaria).

Liberar la caja apeada en bajabogies.

Montar la reductora en conjunto con el eje asegurando la unién antigiro con el
bastidor de bogie, vigilando que la alineacion del acoplamiento esté dentro de
tolerancias, asi como que el valor de la presidon de contacto entre corona y
pifidn coincide con especificaciones técnicas, reguldndolo con calas, si es
necesario.

Hacer las pruebas funcionales y de seguridad a los sistemas trabajados.
Corregir los problemas encontrados durante las pruebas funcionales y de
seguridad de los sistemas trabajados, reajustando los valores de los
parametros del sistema siguiendo especificaciones técnicas.

Comprobar el funcionamiento de los sistemas reparados, montados para su
verificacion a vehiculo completo.

Ejecutar las operaciones requeridas para mantener en estado de uso los
equipos, herramientas e instalaciones utilizados para intervenir los diferentes
sistemas siguiendo especificaciones técnicas.
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Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales.
Utilizar la documentacién y valores de referencia de cada sistema.

5. Efectuar operaciones de mantenimiento preventivo/predictivo de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento de material
rodante ferroviario, siguiendo especificaciones técnicas y cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y medioambientales

aplicable.

5.1 Obtener la informacién requerida para el mantenimiento preventivo/predictivo
de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y elementos de acoplamiento.

5.2 Organizar los medios necesarios, las herramientas y los equipos para ejecutar
el mantenimiento preventivo/ predictivo de los sistemas.

5.3 Comprobar las principales cotas del sistema de rodadura, verificando que
estan dentro de normativa para que el tren pueda circular.

5.4 Verificar la ausencia de planos en ruedas.

5.5 Verificar ausencia de fisuras internas en los ejes ferroviarios utilizando
ultrasonidos.

5.6 Localizar grietas en los bastidores de los bogies utilizando liquidos
penetrantes.

5.7 Verificar que las cotas representativas de los acoplamientos Scharfenberg y
auxiliares estan dentro de las tolerancias permitidas (examen dimensional del
perno guia, ojete y gatillos, asi como ajustes de botonera y alimentacion
neumatica).

5.8 Comprobar los desplazamientos, cajas de grasa, rodamientos, topes laterales,
y el estado del bogie en general en busca de averias de los sistemas
mecanicos.

5.9 Comprobar la mecanica, transmision de sefiales eléctricas y neumatica de los
acoplamientos Scharfenberg y auxiliares, que permitan saber si se han de
reparar.

5.10 Determinar las actuaciones a realizar con el sistema de rodadura en caso de
detecciones no conformes en base a procedimientos de actuacion propios.

5.11 Determinar las actuaciones a realizar con los acoplamientos Scharfenberg y
auxiliares en caso de detecciones no conformes.

5.12 Efectuar el recambio y re-engrasado de los rodamientos principales de
rodadura una vez han sido desmontadas las tapas de las cajas de grasa,
controlando que se aplica la dosis de grasa suficiente.

5.13 Verificar periddicamente el nivel de aceite de la reductora para comprobar que
se encuentra entre los niveles correctos, asi como su recambio en base a
andlisis del aceite.

5.14 Realizar verificacion de vehiculo completo para comprobar el funcionamiento

de los sistemas que hayan sido reparados/revisados.

Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales.

Utilizar la documentacién y valores de referencia de cada sistema.

Aplicar el protocolo de mantenimiento preventivo a los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante ferroviario con la periodicidad
reqguerida.
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b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, deberd demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UC0631 2: Mantener sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario. Estos
conocimientos se presentan agrupados a partir de las actividades
profesionales principales que aparecen en cursiva y negrita:

1.

Localizacién de averias en funcién del diagnostico en los sistemas de
transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante
ferroviario.

Equipos, herramientas e instrumentos empleados en el diagnostico de averias y
disfunciones de los sistemas de apoyo, rodaje, transmisién y acoplamiento del
ferrocarril. Tipos y caracteristicas. Uso y mantenimiento.

Unidades de diagndstico electrénico /informético para el diagndstico de averias y
disfunciones de los sistemas de apoyo, rodaje, transmisién y acoplamiento.
Tipos. Conexion a los sistemas. Utilizacion y medicion de parametros.
Interpretacion de datos. Mantenimiento.

Técnicas de diagnosis. Técnicas de diagnosis por END (Ensayos No
Destructivos) para la localizacién de problemas en ruedas, ejes, bastidores, etc.
Caracteristicas.  Utilizacion. Secuenciacién del proceso de diagnosis.
Interpretacion de datos.

Técnicas de interpretacion de analisis de fluidos como grasas y aceites para la
deteccion de anomalias en los sistemas

Averias mas frecuentes. Sintomas. Efectos. Causas posibles de averias y
disfunciones. Acciones y procesos correctores. Alternativas de reparacion.
Informes. Aspectos e indicaciones a reflejar.

Desmontaje de los conjuntos de sistemas de transmision, apoyo, rodaje
y acoplamiento de material rodante ferroviario.

Equipos, herramientas e instrumentos empleados en el desmontaje de los
sistemas de apoyo, rodaje, transmision y acoplamiento del ferrocarril. Tipos y
caracteristicas. Uso y mantenimiento.

Productos de eliminacién de grasas, aceites y sellantes. Tipos. Aplicaciéon
dependiendo del elemento a desmontar. Precauciones a tomar a nivel de
prevencion de riesgos laborales.

Organizacion del desmontaje de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
elementos de acoplamiento con trazabilidad de piezas.

Procesos de desmontaje de sistemas de transmision. Herramientas especiales.
Equipos de comprobacion y medicion. Dispositivos auxiliares necesarios.
Secuencia de las distintas operaciones.

Procesos de desmontaje de sistemas de apoyo y rodaje. Herramientas
especiales. Equipos de comprobacion y medicion. Dispositivos auxiliares
necesarios. Secuencia de las distintas operaciones.

Procesos de desmontaje de sistemas de acoplamiento. Herramientas especiales.
Equipos de comprobacion y medicion. Dispositivos auxiliares necesarios.
Secuencia de las distintas operaciones.
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- Técnicas de mecanizado y unién atornillada. Pares de apriete.

Operaciones de mantenimiento correctivo en los sistemas de
transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante
ferroviario.

- Equipos, herramientas e instrumentos empleados en el mantenimiento correctivo
de los sistemas de apoyo, rodaje, transmisién y acoplamiento del ferrocarril.
Tipos. Caracteristicas. Uso y mantenimiento.

- Unidades de diagndstico electronicos/informaticos empleados en la reparacion de
los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y elementos de acoplamiento. Tipos.
Conexion a los sistemas, Utilizacidon y medicidn de parametros. Interpretaciéon de
datos. Mantenimiento.

- Informes de diagnosis de las averias. Aspectos e indicaciones a reflejar.

- Procedimientos y técnicas de reparacion de averias de sistemas de transmision.
Sintomas, efectos, causas posibles de averias. Acciones y procesos correctores.
Alternativas de reparacion.

- Procedimientos y técnicas de reparacion de averias de sistemas de apoyo y
rodaje. Sintomas, efectos, causas posibles de averias. Acciones y procesos
correctores. Alternativas de reparacion.

- Procedimientos y técnicas de reparacion de elementos de acoplamiento.

- Averias mas frecuentes. Sintomas. Efectos. Causas posibles de averias y
disfunciones. Acciones y procesos correctores. Alternativas de reparacion.
Informes. Aspectos e indicaciones a reflejar.

- Métodos de medida, ajuste y comprobacion de los distintos parametros de
funcionamiento de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y elementos de
acoplamiento de material rodante ferroviario.

- Técnicas de mecanizado.

Montaje de conjuntos de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y
acoplamiento de material rodante ferroviario.

- Equipos, herramientas e instrumentos empleados en el montaje de los sistemas
de apoyo, rodaje, transmisién y acoplamiento del ferrocarril. Tipos y
caracteristicas. Uso. Mantenimiento.

- Parametros principales del apoyo, rodaje, transmisién y acoplamiento. Medicion.
Interpretacion y ajustes.

- Grasas, aceites y sellantes. Tipos. Aplicacion dependiendo del elemento a
montar. Precauciones a tomar a nivel de prevencion de riesgos laborales.

- Organizacién del trabajo de montaje de los sistemas de apoyo, rodaje,
transmision y acoplamiento con trazabilidad de piezas.

- Elementos mecanicos basicos. Tipos. Funcionamiento de rodamientos,
engranajes, sellos mecéanicos, roscas, uniones atornilladas, elementos de
aplicacion entre interfases de piezas.

- Procesos de montaje de sistemas de transmisién. Herramientas especiales,
equipos de comprobacién y medicién. Dispositivos auxiliares necesarios.
Secuencia de las distintas operaciones.

- Procesos de montaje de sistemas de apoyo y rodaje. Herramientas especiales,
equipos de comprobacién y medicién. Dispositivos auxiliares necesarios.
Secuencia de las distintas operaciones.

- Procesos de montaje de elementos de acoplamiento. Herramientas especiales,
equipos de comprobacién y medicién. Dispositivos auxiliares necesarios.
Secuencia de las distintas operaciones.
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- Técnicas de mecanizado y unién atornillada. Pares de apriete.

5. Operaciones de mantenimiento preventivo/predictivo de los sistemas de
transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante
ferroviario.

- Equipos, herramientas e instrumentos de medida y control empleados en el
mantenimiento de los sistemas de apoyo, rodaje, transmision y acoplamiento del
ferrocarril. Tipos y caracteristicas. Uso y mantenimiento.

- Maquinas y medios productivos empleados en el control del mantenimiento de los
sistemas de sistemas de transmision, apoyo, rodaje y los elementos de
acoplamiento. Maquina torno para ruedas de ferrocarril para conservacion del
rodado. Politica de torneado.

- Rueda del tren. Funcionamiento y seguridad. Parametros. Caracteristicas del
perfil de rueda. Tolerancias geométricas. Calidad superficial. Chequeo durante el
mantenimiento preventivo.

- Técnicas y métodos empleados en el mantenimiento de los sistemas de
transmision. Métodos de medida, ajuste y comprobacién de parametros de
funcionamiento. Funcionalidad del sistema. Pardmetros de medida. Precauciones
a seguir para evitar otras averias.

- Técnicas y métodos empleados en el mantenimiento de los sistemas de apoyo y
rodaje. Métodos de medida, ajustes y comprobacién de parametros de
funcionamiento. Funcionalidad del sistema. Parametros de medida. Precauciones
a seguir para evitar otras averias.

- Técnicas y métodos empleados en el mantenimiento de los sistemas de
elementos de acoplamiento. Métodos de medida, ajustes y comprobacién de
pardmetros de funcionamiento. Funcionalidad del sistema. Parametros de
medida. Precauciones a seguir para evitar otras averias.

- Técnicas de verificacion de componentes mantenidos. Funcionamiento,
parametros de medida. Utilizacion de bancos de ensayo para componentes
sueltos. Sistema de diagnéstico a vehiculo completo.

- Ensayos: Técnicas de captacion de muestras de aceites y grasas para envio a
laboratorio. Analisis de resultados de muestras de fluidos.

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de esta
unidad de competencia

- Interpretacion de la informacion utilizada para el mantenimiento de los sistemas de
transmision, apoyo, rodaje y elementos de acoplamiento de material rodante
ferroviario en diferentes soportes (documentacion impresa y digital).

- Manuales técnicos de mantenimiento de los fabricantes.

- Manuales de manejo de los diferentes medios/equipos productivos.

- Esquemas y simbologia gréafica de elementos, dispositivos, circuitos y sistemas.

- Manual de procedimiento de la gestion /organizacién del mantenimiento.

- Gestor documental en soporte informatico.

- Plan de prevencidn de riesgos laborales y medioambientales.

- Normativa aplicable al mantenimiento ferroviario.

- Normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales que afectan al
mantenimiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y elementos de
acoplamiento de material rodante ferroviario.

- Herramientas e instrumentos de uso general empleados en el mantenimiento de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Tipos. Caracteristicas.
Manejo. Mantenimiento.
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- Herramientas de mano.

- Gatos hidraulicos.

- Reloj Comparador.

- Llaves de par y dinamométricas.
- Taladradora de pie.

- Torno.

- Fresadora.

- Extractores.

- Manometros.

- Peines de rosca.

- Calibres.

- Micrémetros, entre otros.

- Magquinaria pesada. Tipos (accionada eléctricamente, accionada hidraulicamente).
Caracteristicas. Preparacion, manejo y mantenimiento. Técnicas de movimiento de
elementos pesados.

- Electrotecnia basica aplicada al mantenimiento de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario.
Magnitudes y unidades eléctricas. Componentes eléctrico-electronicos bésicos.
Instrumentos de medida.

- Electricidad basica aplicada al mantenimiento de los sistemas de transmisioén, apoyo,
rodaje y elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario para medicién de
continuidad, mantenimientos de botoneras de Scharfenberg, etc....

- Material rodante ferroviario sobre el que se ejecuta el mantenimiento. Tipos.
Caracteristicas.

- Sistemas principales que componen el tren y la interrelacion entre ellos.
Composicién. Funcionamiento.

- Rodajes, transmisiones y acoplamientos para el ferrocarril. Tipos. Subsistemas que
los componen y sus caracteristicas. Ruedas de ferrocarril. Tipos. Eje. Reductora.
Bogie. Caja de grasa. Principales parametros .Potencia. Velocidad. Unidades

- Protocolos de funcionamiento del sistema de apoyo, transmision, rodadura y
acoplamiento tales como reductoras, acoplamientos Scharfenberg, parametros de
rodadura, ejes, bogies.

- Procedimientos de la gestidon/organizacion del mantenimiento de los de transmision,
apoyo, rodaje y elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario

- Componentes y recambios de los sistemas afectados. Tipos. Proceso de
identificacién de componentes reutilizables. Sistemas de trazabilidad, caracteristicas
técnicas y compatibilidades.

- Ajustes mecanicos, tolerancias, aprietes y juegos. Lubricacion y desgastes
mecénicos.

- La palanca. Aplicaciones. Par de fuerza. Conjuntos biela-manivela.

- Fluidos empleados en el mantenimiento de los sistemas de transmisién, apoyo,
rodaje y elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario. Grasas y aceites.
Tipos. Aplicaciones. Compatibilidades y pautas de seguridad. Extraccion e
interpretacion de muestras de fluidos. Rozamiento en los sistemas mecanicos y
formas de reducirlo.

- Técnicas de diagnosis, reparacion y conservacion de elementos tales como: ruedas,
ejes, bogies, acoplamientos, reductoras y sus acoplamientos, cajas de grasa.

- Elementos de seguridad en el taller de mantenimiento ferroviario.

Equipos de proteccion individual y colectiva. Uso y mantenimiento. Medios de

proteccion propios de los equipos y herramientas empleados.

Ropa y elementos de proteccién. Tipos. Caracteristicas. Procedimiento de uso.

Sefializacién de seguridad en el taller de mantenimiento ferroviario.
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- Gestion de residuos relativos al mantenimiento de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento de material rodante ferroviario.
- Precauciones medioambientales y de proteccion personal a seguir.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. Enrelacion con el entorno de trabajo:

1.1 Integrarse en el trabajo en el taller de mantenimiento demostrando compromiso
e interés.

1.2 Respetar y cumplir los procedimientos y normas internas del taller, asi como la
normativa especifica en vigor.

1.3  Cumplir escrupulosamente los criterios de seguridad operacional y prevencién
de riesgos laborales.

1.4 Adaptarse a la organizacién de la compaifiia.

1.5 Utilizar los recursos disponibles de manera eficaz y responsable.

1.6  Mantener el area de trabajo en orden y limpieza.

1.7 Mantener y tratar con cuidado el material y los equipos del taller.

2. En relacién con su comportamiento personal:

2.1 Respetar las instrucciones de trabajo del personal autorizado.

2.2 No excederse de sus atribuciones consultando ante cualquier duda.

2.3 Responsabilizarse del trabajo propio.

2.4 Preocuparse por las normas de higiene personal y especialmente las del propio
trabajo.

2.5 Utilizar prendas y medios de proteccion personales y colectivos.

3. Enrelacién con otros profesionales:

3.1 Trabajar en equipo coordindndose con otros profesionales.

3.2 Comunicarse eficazmente con sus compafieros y superiores tratandoles con
respeto y actitud de didlogo.

3.3 Utilizar el lenguaje técnico y argot de la profesion.

3.4 Respetar la salud colectiva.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, bésicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.
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1.2.1.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la “UC0631_2: Mantener sistemas de trasmision, apoyo, rodaje
y elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario”, se tiene una
situacion profesional de evaluacion y se concreta en los siguientes términos:

Situacion profesional de evaluacion
a) Descripcién de la situacion profesional de evaluacion

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para realizar el mantenimiento preventivo y correctivo
de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento de material
rodante ferroviario, cumpliendo la normativa de seguridad, prevencion de
riesgos laborales y medioambientales aplicable. Esta situacion comprendera
al menos las siguientes actividades:

1. Localizar averias en base al diagndéstico en los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento de un vehiculo ferroviario.

2. Inspeccionar fisuras y planos en el sistema de apoyo y rodaje de un
vehiculo ferroviario con ensayos no destructivos.

3. Desmontar conjuntos de los sistemas de transmision, rodaje, apoyo y
acoplamiento del vehiculo ferroviario extrayendo, al menos, bogies y ejes
completos, acoplamientos automaticos y/o semiautomaticos (Scharfenberg
entre otros) y cajas de grasa.

4. Reparar componentes de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
acoplamientos autométicos y / o semiautométicos (Scharfenberg entre
otros).

5. Montar bogies y ejes completos, acoplamientos automaticos y / o
semiautomaticos (Scharfenberg entre otros) y cajas de grasa del vehiculo
ferroviario.

FONDOQ SOCIAL EUROPED
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6. Efectuar el mantenimiento preventivo de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento automatico y/o semiautondémico
(Scharfenberg entre otros).

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de los manuales, planos, herramientas, medios, equipos y
ayudas técnicas especificados por el fabricante y requeridos por la
situacion profesional de evaluacion.

- Se asignarda un tiempo estimado para cada procedimiento que se
establecera en funcion del manual de tiempos de trabajo establecidos por
el fabricante.

- Se requerira el uso de los equipos de proteccion individual (EPIs) de
acuerdo a lo establecido, antes de la realizacion de cualquier actividad, y
no podré iniciarse hasta que la persona candidata tenga preparados y en
uso los equipos necesarios para la realizacion de dicha actividad.

- La situacion de evaluacion se realizara preferentemente en un vehiculo
ferroviario de transporte de viajeros aunque también se puede realizar en
un vehiculo ferroviario de transporte de mercancias.

- En la sustitucion de algin componente, se facilitaran varias piezas de
recambio distintas para verificar que la persona candidata busca la
referencia correcta del elemento a sustituir.

- Se facilitara la asistencia de medios humanos complementarios para la
realizacion de la prueba con la persona candidata en las operaciones en
las que se requiera.

- Se tendra en consideracion para la realizacion de la prueba el/llos
modelo/s de vehiculo con los que trabaja o ha trabajado la persona
candidata.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la candidata
demuestre su competencia en condiciones de estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacién

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la

evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en numero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
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criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempefio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacién profesional de evaluacién los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
competente

Utilizacion e interpretacion de la orden de trabajo,
documentacion técnica y planos especificos.

Criterios de mérito

Localizacion de averias en base a | -
diagndstico en los sistemas de

transmision,  apoyo, rodaje y | - Eleccion y utilizacion de los equipos de diagnosis y
acoplamiento de un  vehiculo regulacion de los mismos.
ferroviario. - |dentificacion de sintomas de la averia.

- Comprobacion de valores de los parametros de
funcionamiento del sistema.

- Determinacion de las causas de la averia y
localizacidn de la fuente generadora de fallos.

- Evaluacion de diferentes alternativas de reparacion en
funcion del fallo detectado.

- Mantenimiento y recogida de Utiles, herramientas y
equipos utilizados.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en
la Escala A.

Inspeccion de fisuras y planos en el | - Utilizacion e interpretacion de la orden de trabajo,

sistema de apoyo y rodaje de un
vehiculo ferroviario con ensayos no
destructivos (END)

Desmontaje de conjuntos de los
sistemas de rodaje, apoyo vy
acoplamiento del vehiculo ferroviario.

documentacion técnica y planos especificos.

Eleccion y utilizacion de Utiles, equipos y herramientas
de inspeccion de fisuras y planos.

Deteccion de fisuras en la zona de bastidor de bogie
utilizando  liquidos  penetrantes y/o particulas
magnéticas.

Deteccion de fisuras en los cuerpos de eje utilizando
liquidos penetrantes y/o particulas magnéticas.
Verificacion de ausencia de planos en el sistema de
rodadura.

Verificacion de ausencia de fisuras internas en ruedas
utilizando ultrasonidos.

Mantenimiento y recogida de Utiles, herramientas y
equipos utilizados.

El umbral de desempefio competente esté explicitado en
la Escala B.

Utilizacion e interpretacion de la orden de trabajo,
documentacion técnica y planos especificos.
Eleccion y utilizacion de Utiles, equipos y herramientas
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Reparacion de conjuntos de los
sistemas de rodaje, apoyo y
acoplamiento.

Montaje de conjuntos de los sistemas
de rodaje, apoyo y acoplamiento del
vehiculo ferroviario.

de desmontaje de sistemas de rodaje, apoyo y
acoplamiento.

Establecimiento de la secuencia de desmontaje de los
componentes de los distintos sistemas a desmontar.
Utilizacion de maquinaria para el desmontaje de
sistemas pesados (bajabogies).

.Desconexion de los enlaces eléctricos, neumaticos y
mecanicos para el desmontaje de bogies y ejes.
Extraccion de bogies y ejes.

Desconexion eléctrica 'y neumatica para el
desmontaje posterior del acoplamiento automatico o
semiautomatico.

Extraccion de acoplamientos automaticos o0
semiautomaticos.

Apertura de tapas de cajas de grasa de rodamientos
principales del eje.

Mantenimiento y recogida de Utiles, herramientas y
equipos utilizados.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total de este criterio en todas las
actividades.

Utilizacion e interpretacion de la orden de trabajo,
documentacion técnica y planos especificos.

Eleccion y utilizacion de Utiles, equipos y herramientas
de reparacion de conjuntos de sistemas de rodaje,
apoyo y acoplamiento.

Calibracion de los instrumentos de medida y control.
Comprobacion de parametros de perfil de rueda
(diametros de rueda, y parametros de pestafia).
Utilizacion del torno para la normalizacion de
parametros del perfil de rueda.

Reparacion de los elementos eléctricos, mecanicos y
neumaticos del sistema de acoplamiento.

Regulacién de los elementos fuera de cota del
sistema de acoplamiento.

Mantenimiento y recogida de (tiles, herramientas y
equipos utilizados.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en
la Escala C.

Utilizacion e interpretacion de la orden de trabajo,
documentacion técnica y planos especificos.

Eleccion y utilizacion de Utiles, equipos y herramientas
de reparacion de conjuntos de sistemas de rodaje,
apoyo y acoplamiento.

Establecimiento de la secuencia de montaje de los
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Realizacion ~ del ~ mantenimiento
preventivo de los sistemas de
transmision,  apoyo, rodaje vy
acoplamiento del vehiculo ferroviario.

Cumplimiento de los requerimientos
de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales.

componentes de los distintos sistemas a montar.
Utilizacion de maquinaria para el montaje de sistemas
pesados.

- Cierre de tapas de cajas de grasa de rodamientos
principales del eje, aplicando las dosis de grasa
necesaria.

- Montaje  del  acoplamiento  automatico o
semiautomatico en caja de tren asegurando par de
apriete y altura final desde referencia de la cabeza de
carril y conexiones eléctricas y neumaticas.

Montaje del eje sobre el bastidor de bogie.

Conexion de los enlaces eléctricos, neumaticos y
mecanicos de bogie comprobando parametros de
funcionamiento.

Mantenimiento y recogida de (tiles, herramientas y
equipos utilizados.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en
la Escala D.

Utilizacion e interpretacion de la orden de trabajo,
documentacion técnica y planos especificos.

Eleccion y utilizacion de Utiles, equipos y herramientas
de mantenimiento de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento.

Comprobacion de las principales cotas del sistema de
rodadura (diametros y parametros de pestafa).
Verificacion de cotas, transmision de sefiales
eléctricas y presiones de acoplamientos automaticos y
semiautomaticos y auxiliares.

Comprobacion del estado de bogies, cajas de grasa,
rodamientos y topes.

Reengrasado de los rodamientos principales del
sistema de rodadura.

Verificacion del nivel de aceite de la reductora y su
recambio en caso necesario.

Mantenimiento y recogida de (tiles, herramientas y
equipos utilizados.

El umbral de desempefio competente esté explicitado en
la Escala E.

Seleccion y colocacion de los equipos de proteccion
individual (EPI's) para la realizacion de cada
actividad.

Seguimiento de las medidas de prevencion recibidas
por el superior o responsable.

Interpretacion y seguimiento de las instrucciones de
equipos a utilizar.
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- Interpretacion y seguimiento de los procedimientos y
protocolos de trabajo para evitar riesgos.

- Identificacion de riesgos: deteccion de peligros,
deteccion de defectos en la instalacion de medios
auxiliares y protecciones colectivas.

- Diligencia en la comunicacion de las contingencias.

- Recogida y tratamiento de los residuos generados.

- Entre otros.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total de este criterio en todas las
actividades.

Escala A

4

Interpreta correctamente la orden de trabajo de reparacion asignada y se apoya en la
documentacion técnica y planos que precise para la realizacion de la misma, siguiendo
recomendaciones recibidas para la localizacion de averias en los sistemas de transmision, apoyo,
rodaje y acoplamiento Selecciona y comprueba el estado de los equipos de diagnosis y
herramientas indicados en la orden de trabajo, regulandolos correctamente, comprobando
posteriormente los valores de los parametros de funcionamiento de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento. Efectda un diagndstico de la averia e informe del mismo si es
necesario, extrayendo conclusiones y causas de la averia asi como la fuente generadora de fallos
de forma concreta y precisa proponiendo la alternativa mas adecuada de reparacion. Sigue las
distintas fases del trabajo conforme los procedimientos y el orden establecidos para la
determinacion concreta de las causas de la averia. Solicita colaboracion cuando es necesaria y
realiza las consultas oportunas antes de cometer errores. No genera tiempos muertos en la
realizacion del trabajo. Comunica oportunamente cualquier incidencia en el desarrollo del trabajo.
Al finalizar la actividad mantiene y recoge los equipos de diagnosis y herramientas del modo y en
el lugar establecidos. Cumplimenta la documentacion requerida y realiza sugerencias o
comentarios oportunos para la mejora de los procesos.

Consulta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para la
localizacién de averias en los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento
contempladas en la orden de trabajo, aclarando las posibles dudas sobre los equipos y
sintomas de la averia a localizar. Selecciona y comprueba el estado de los equipos de
diagnosis y herramientas indicados en la orden de trabajo, regulandolos correctamente,
comprobando posteriormente los valores de los parametros de funcionamiento de los
sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento. Es capaz de efectuar ylo
interpretar un diagnostico de la averia, extrayendo conclusiones de la misma y precisando
sus causas y la fuente generadora de fallos, evaluando en base a ello diferentes
alternativas de reparaciéon. Sigue las distintas fases del trabajo conforme los
procedimientos y el orden establecidos para la determinacion concreta de las causas de la
averia. Comunica oportunamente cualquier incidencia en el desarrollo del trabajo. En el
desarrollo del proceso de localizacién de las causas de la averia descuida Unicamente
aspectos secundarios que no afectan a la determinacion de dichas causas ni a la
seguridad. Al finalizar la actividad mantiene y recoge los equipos de diagnosis y
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herramientas del modo y en el lugar establecidos. Informa convenientemente al supervisor
una vez finalizado el trabajo.

Tiene en cuenta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para la
localizacion de averias en los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento
contempladas en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza los equipos de diagnosis y
herramientas indicados en la orden de trabajo, sin comprobar previamente el estado,
funcionamiento y regulacién para la medicién de los parametros de funcionamiento de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento En base a un diagnéstico dado de la
averia, extrae alguna conclusion de la misma. No consigue comprobar los valores de alguno de
los parametros de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento
Solicita aclaraciones continuas sobre las tareas a realizar. Sigue las distintas fases del trabajo
conforme el orden y procedimientos establecidos pero con deficiencias que afectan a la
determinacion concreta de las causas de la averia. No consigue determinar todas las causas de
la averia y por tanto tampoco la fuente generadora de fallos con precision. Al finalizar la actividad
descuida el mantenimiento de los equipos de diagnosis y herramientas de trabajo. Informa
convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

No tiene en cuenta la documentacion técnica, planos ni recomendaciones recibidas para la
localizacion de averias en los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento
contempladas en la orden de trabajo. Utiliza los equipos de diagnosis y herramientas indicados en
la orden de trabajo, sin comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacién para la
medicion de los parametros de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
acoplamiento. No realiza diagndstico de la averia ni extrae conclusiones al mismo, no logrando
identificar los sintomas. No consigue comprobar los valores de ninguno de los parametros de
funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento Solicita
aclaraciones continuas sobre las tareas a realizar. Sigue las distintas fases del trabajo con
deficiencias y de manera desordenada, cometiendo errores. No consigue determinar las causas
de la averia y por tanto tampoco la fuente generadora de fallos. Al finalizar la actividad descuida
el mantenimiento de los equipos de diagnosis y herramientas de trabajo.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala B

4
Interpreta correctamente la orden de trabajo de la inspeccidn por ensayos no destructivos
asignada (END) y se apoya en la documentacion técnica y planos que precise para la realizacion
de la misma, siguiendo recomendaciones recibidas para la inspeccion de los sistemas de
transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Solicita los medios de proteccion procedentes y los
utiliza de modo adecuado. Selecciona y comprueba el estado de las herramientas y equipos de
inspeccion indicados en la orden de trabajo, regulandolos correctamente para la inspeccién por
END. Realiza el chequeo por inspeccién de bastidores de bogie y cuerpos de eje utilizando
liquidos penetrantes y/o particulas magnéticas, llegando a conclusiones sobre la existencia o no
de fisuras e identificando la necesidad o no de reparacion/sustitucion. Realiza la verificacion en el
sistema de rodadura, siguiendo los procedimientos y el protocolo establecidos e identificando la
existencia 0 no de planos e identificando la necesidad o no de torneado o sustitucién. En la
comprobacion de ruedas y ejes por ultrasonidos, determina la existencia o no de fisuras internas
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e identifica la necesidad o no de reparacién/sustitucion. Sigue las distintas fases del trabajo
conforme los procedimientos y el orden establecidos para la inspeccion por END. Solicita
colaboracién cuando es necesaria y realiza las consultas oportunas antes de cometer errores. No
genera tiempos muertos en la realizacion del trabajo. Comunica oportunamente cualquier
incidencia en el desarrollo del trabajo. Al finalizar la actividad mantiene y recoge los Utiles,
equipos y herramientas del modo y en el lugar establecidos. Cumplimenta la documentacion
requerida y realiza sugerencias 0 comentarios oportunos para la mejora de los procesos.

Consulta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para la inspeccion
por ensayos no destructivos (END) de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
acoplamiento del vehiculo ferroviario contempladas en la orden de trabajo, aclarando las
posibles dudas sobre los equipos objeto de la inspeccidn. Selecciona y comprueba el
estado de las herramientas y equipos de inspeccién indicados en la orden de trabajo,
reguladndolas correctamente para la inspeccion por END. Realiza el chequeo por inspeccion
de bastidores de bogie y cuerpos de eje utilizando liquidos penetrantes ylo particulas
magnéticas, llegando a conclusiones sobre la existencia o no de fisuras. Realiza la
verificacion en el sistema de rodadura, siguiendo los procedimientos y el protocolo
establecidos e identificando la existencia 0 no de planos. En la comprobacién de ruedas y
ejes por ultrasonidos, determina la inexistencia de fisuras internas. Sigue las distintas fases
del trabajo conforme los procedimientos y el orden establecidos para la inspeccion por
END. Solicita colaboracion cuando es necesaria y realiza las consultas oportunas antes de
cometer errores o de realizar la inspeccidn incorrectamente. Comunica oportunamente
cualquier incidencia en el desarrollo del trabajo. En el desarrollo del proceso de la
inspeccién por END de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento descuida
Unicamente aspectos secundarios que no afectan al estado final de la misma ni a la
seguridad. Al finalizar la actividad mantiene y recoge los equipos de diagnosis y
herramientas del modo y en el lugar establecidos. Informa convenientemente al supervisor
una vez finalizado el trabajo.

Tiene en cuenta la documentacion técnica, planos ni recomendaciones recibidas para la
inspeccion por ensayos no destructivos (END) de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
acoplamiento del vehiculo ferroviario contempladas en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las
herramientas y equipos de inspeccidn indicados en la orden de trabajo, sin comprobar previamente
el estado, funcionamiento y regulacion para la inspeccién por END. En la comprobacion en
bastidores de hogie y cuerpos de eje con liquidos penetrantes y/o particulas magnéticas no llega a
conclusiones definitivas sobre la existencia 0 no de fisuras. Realiza la verificacion en el sistema de
rodadura, siguiendo los procedimientos y el protocolo establecidos e identificando la existencia o
no de planos. En la comprobacién de ruedas y ejes por ultrasonidos, no llega a conclusiones
definitivas sobre la existencia 0 no de fisuras internas. Solicita aclaraciones continuas sobre las
tareas a realizar. Sigue las distintas fases del trabajo conforme el orden y procedimientos
establecidos pero con deficiencias que afectan al resultado de las inspecciones mediante END. Al
finalizar la actividad descuida el mantenimiento de los Utiles, herramientas y equipos. Informa
convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

No tiene en cuenta la documentacion técnica, planos ni recomendaciones recibidas para la
inspeccion por END de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo
ferroviario contempladas en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas y equipos de
inspeccion indicados en la orden de trabajo, sin comprobar previamente el estado, funcionamiento
y regulacion para la inspeccion por END. En la inspeccidn de fisuras en bastidores de bogie y
cuerpos de eje no utiliza convenientemente los liquidos penetrantes y/o particulas magnéticas.
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Realiza la verificacion en el sistema de rodadura, sin seguir los procedimientos y el protocolo
establecidos y sin llegar a ninguna conclusién sobre la ausencia de planos. En la inspeccién de
fisuras internas en ruedas y ejes no utiliza convenientemente los ultrasonidos. Solicita aclaraciones
continuas sobre las tareas a realizar. Realiza las distintas fases del trabajo de reparacién de los
elementos sin seguir el orden y procedimientos establecidos, cometiendo errores. Al finalizar la
actividad descuida el mantenimiento de los Utiles, herramientas y equipos.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala C

4

Interpreta correctamente la orden de trabajo de reparacion asignada y se apoya en la
documentacion técnica y planos que precise para la realizacion de la misma, siguiendo
recomendaciones recibidas para la reparacidn de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
acoplamiento. Solicita los medios de proteccién procedentes y los utiliza de modo adecuado.
Selecciona y comprueba el estado de las herramientas y equipos indicados en la orden de trabajo,
regulandolos correctamente para la medicion de los parametros de funcionamiento de los sistemas
de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento y elementos desmontados en banco. Chequea el
estado de calibracion de las herramientas sometidas a control y reglaje. Es capaz de indicar el
estado y los parametros de: perfil de rueda para su correccion, reparar los acoplamientos y regular
sus parametros de funcionamiento fuera de medida. Realiza el torneado de las ruedas, consiguiendo
normalizar los valores de referencia del perfil de rueda. No se limita a controlar los parametros de
rueda sino que realiza propuestas de torneado econdmico que respetan los parametros establecidos
en los procedimientos. Valora la conveniencia de corregir averias de ruedas con la utilizacién del
torno o cambiando las ruedas averiadas. Repara los acoplamientos y los regula segun parametros
de funcionamiento. Sigue las distintas fases del trabajo conforme los procedimientos y el orden
establecidos para la reparacion de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento.
Solicita colaboracién cuando es necesaria y realiza las consultas oportunas antes de cometer
errores. No genera tiempos muertos en la realizacion del trabajo. Comunica oportunamente
cualquier incidencia en el desarrollo del trabajo. Al finalizar la actividad mantiene y recoge los (tiles,
equipos y herramientas en el lugar y del modo establecidos. Cumplimenta la documentacion
requerida y realiza sugerencias 0 comentarios oportunos para la mejora de los procesos.

Consulta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para la reparacion
de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario
contempladas en la orden de trabajo, aclarando las posibles dudas sobre los equipos objeto
de la reparacidn. Selecciona y comprueba el estado de las herramientas indicadas en la orden
de trabajo, regulandolas correctamente para la medicion de los parametros de
funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Chequea el
estado de calibracion de las herramientas sometidas a control y reglaje. Indica
convenientemente el estado y los parametros fundamentales de perfil de rueda para su
correccion. Realiza el torneado de las ruedas con asistencia, consiguiendo normalizar los
valores de referencia del perfil de rueda. Repara los acoplamientos y los regula segun
pardmetros de funcionamiento. Sigue las distintas fases del trabajo siguiendo los
procedimientos y el orden establecidos para la reparacion de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento. Consigue adecuar los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y
acoplamiento a trabajar dentro de los pardametros establecidos. Solicita colaboracién cuando
es necesaria y realiza las consultas oportunas antes de cometer errores o de realizar
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reparaciones no correctas. Comunica oportunamente cualquier incidencia en el desarrollo del
trabajo. En el desarrollo del proceso de reparacién de los sistemas de transmisién, apoyo,
rodaje y acoplamiento descuida Unicamente aspectos secundarios que no afectan al estado
final correcto de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento ni a la seguridad.
Al finalizar la actividad recoge y guarda los Utiles, herramientas y equipos en el lugar y del
modo adecuado. Informa convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

Tiene en cuenta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para la reparacion
de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario contempladas
en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas indicadas en la orden de trabajo, sin
comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacion para la medicion de los pardmetros
de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento No consigue indicar
claramente el estado en alguno de los elementos que conforman el conjunto de los sistemas de
transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del tren. Interpreta correctamente los parametros de perfil
de rueda para su correccidn. Realiza el torneado de las ruedas no consiguiendo normalizar los
parametros del perfil de rueda. Realiza la reparacion de los acoplamientos en sus elementos
eléctricos, mecanicos y neumaticos aunque los deja fuera de cota de funcionamiento. Solicita
aclaraciones continuas sobre las tareas a realizar. Sigue las distintas fases del trabajo conforme el
orden y procedimientos establecidos pero con deficiencias que afectan a la reparacion de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo. No consigue adecuar algunas
partes de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento dentro de los parametros
establecidos. Al finalizar la actividad descuida el mantenimiento de los (tiles, herramientas y
equipos. Informa convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

No tiene en cuenta la documentacion técnica, planos ni recomendaciones recibidas para la
reparacion de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario
contempladas en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas indicadas en la orden de
trabajo, sin comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacion para la medicién de los
parametros de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. No
consigue indicar claramente el estado en ninguno de los elementos que conforman el conjunto de
los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del tren. Interpreta erroneamente los
pardmetros de perfil de rueda para su correccion. No identifica los elementos eléctricos, mecanicos
y neumaticos a reparar en los acoplamientos. Solicita aclaraciones continuas sobre las tareas a
realizar. Sigue las distintas fases del trabajo con deficiencias y de manera desordenada, cometiendo
errores. No consigue adecuar los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento a trabajar
dentro de los pardmetros establecidos. Al finalizar la actividad descuida el mantenimiento de los
(tiles, herramientas y equipos.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 3 de la escala.

Escala D

4

Interpreta correctamente la orden de trabajo de montaje asignada y se apoya en la documentacion
técnica y planos que precise para la realizacion de la misma, siguiendo recomendaciones recibidas
para el montaje de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Solicita los medios de
proteccion procedentes y los utiliza de modo adecuado. Selecciona y comprueba el estado de las
herramientas indicadas en la orden de trabajo, regulandolas correctamente para el montaje de los
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sistemas de fransmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Opera la maquinaria especial como
bajabogies para el montaje de sistemas pesados y asiste en la operacién a otros técnicos que lo
precisen. En el montaje de las cajas de grasa aplica la dosis de grasa correcta en los rodamientos.
Realiza el montaje del eje sobre el bastidor del bogie y el montaje del acoplamiento en caja de tren
chequeando los pares de apriete de los tornillos y verificando los valores funcionales con respecto a
las referencias, corrigiendo las disfunciones encontradas y proponiendo mejoras de montaje.
Comprueba los pardmetros de funcionalidad del acoplamiento una vez realizadas las conexiones
eléctricas, neuméticas y mecéanicas, corrigiendo las disfunciones encontradas y proponiendo
mejoras de montaje. Sigue las distintas fases del trabajo conforme los procedimientos y el orden
establecidos para el montaje de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento,
proponiendo secuencias nuevas de montaje. Solicita colaboracién cuando es necesaria y realiza las
consultas oportunas antes de cometer errores. No genera tiempos muertos en la realizacion del
trabajo. Comunica oportunamente cualquier incidencia en el desarrollo del trabajo. Al finalizar la
actividad mantiene y recoge los Utiles, equipos y herramientas en el lugar y del modo establecidos.
Cumplimenta la documentacion requerida y realiza sugerencias 0 comentarios oportunos para la
mejora de los procesos.

Consulta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para el montaje de
los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario
contemplados en la orden de trabajo, aclarando las posibles dudas sobre los equipos objeto
del montaje. Selecciona y comprueba el estado de las herramientas indicadas en la orden de
trabajo, regulandolas correctamente para el montaje de los sistemas de transmision, apoyo,
rodaje y acoplamiento. Opera la maquinaria especial como bajabogies para el montaje de
sistemas pesados. En el montaje de las cajas de grasa aplica la dosis de grasa correcta en
los rodamientos. Realiza el montaje del eje sobre el bastidor del bogie y el montaje del
acoplamiento en caja de tren chequeando los pares de apriete de los tornillos y verificando
los valores funcionales con respecto a las referencias y corrigiendo las disfunciones
encontradas. Comprueba los pardmetros de funcionalidad del acoplamiento una vez
realizadas las conexiones eléctricas, neumaticas y mecanicas, corrigiendo las disfunciones
encontradas. Sigue las distintas fases del trabajo conforme o los procedimientos y el orden
establecidos para el montaje de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento.
Solicita colaboracion cuando es necesaria y realiza las consultas oportunas antes de cometer
errores 0 de realizar el montaje incorrectamente. Comunica oportunamente cualquier
incidencia en el desarrollo del trabajo. En el desarrollo del proceso de montaje de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento descuida Unicamente aspectos
secundarios que no afectan al estado final correcto de los sistemas ni a la seguridad. Al
finalizar la actividad mantiene y recoge los Utiles, herramientas y equipos en el lugar y del
modo adecuado. Informa convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

Tiene en cuenta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para el montaje de
los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario contemplados en
la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas indicadas en la orden de trabajo, sin
comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacién para el montaje de los sistemas de
transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Precisa asistencia en la operacién de la maquinaria
especial como bajabogies para el montaje de sistemas pesados. En el montaje de las cajas de grasa
no aplica la dosis de grasa correcta en alguno de los rodamientos. Realiza el montaje del eje sobre
el bastidor del bogie y el montaje del acoplamiento en caja de tren cometiendo errores de montaje y
no chequea algunos de los pares de apriete de los tornillos, no verifica algunos de los valores
funcionales con respecto a las referencias. No comprueba algunos de los pardmetros de
funcionalidad del acoplamiento una vez realizadas las conexiones eléctricas, neumaéticas y
mecanicas. Solicita aclaraciones continuas sobre las tareas a realizar. Sigue las distintas fases del
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trabajo conforme el orden y procedimientos establecidos pero con deficiencias que afectan al
resultado final de la operacién de montaje de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y
acoplamiento. Al finalizar la actividad descuida el mantenimiento de los (tiles, herramientas y
equipos. Informa convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

No tiene en cuenta la documentacion técnica, planos ni recomendaciones recibidas para el montaje
de los sistemas de transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario contemplados
en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas indicadas en la orden de trabajo, sin
comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacién para el montaje de los sistemas de
transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. No sabe operar la maquinaria especial como bajabogies
para el montaje de sistemas pesados, precisando asistencia en su manejo. En el montaje de las
cajas de grasa no aplica la dosis de grasa correcta a los rodamientos. Realiza el montaje del eje
sobre el bastidor del bogie y el montaje del acoplamiento en caja de tren cometiendo errores de
montaje y no chequea pares de apriete de los tornillos ni verifica los valores funcionales con
respecto a las referencias. No comprueba la funcionalidad del acoplamiento una vez realizadas las
conexiones eléctricas, neuméticas y mecénicas. Solicita aclaraciones continuas sobre las tareas a
realizar. Sigue las distintas fases del trabajo con deficiencias y de manera desordenada, cometiendo
errores. Al finalizar la actividad descuida el mantenimiento de los Utiles, herramientas y equipos.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 3 de la escala.

Escala E

4
Interpreta correctamente la orden de trabajo de mantenimiento preventivo asignada y se apoya en la

documentacién técnica y planos que precise para la realizacion de la misma, siguiendo
recomendaciones recibidas para el mantenimiento preventivo de los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento. Solicita los medios de proteccion procedentes y los utiliza de modo
adecuado. Selecciona y comprueba el estado de las herramientas y equipos indicados en la orden
de trabajo, regulandolos correctamente para la medicion de los pardmetros de funcionamiento de
los sistemas de transmisidn, apoyo, rodaje y acoplamiento y elementos desmontados en banco.
Realiza el chequeo de todos los puntos fundamentales de los componentes de los sistemas de
transmisién, apoyo, rodaje y acoplamiento del tren, como son: cotas del sistema de rodadura
(diametros y parametros de pestafia), transmision de sefiales eléctricas y presiones de
acoplamientos automaticos y semiautomaticos y auxiliares, estado de bogies, cajas de grasa,
rodamientos y topes, identificando el estado de los mismos y proponiendo acciones correctivas.
Realiza los recambios de fluidos segin margenes operativos. Adecua los sistemas de transmision,
apoyo, rodaje y acoplamiento del tren a los parametros establecidos. No se limita a mantener los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento a tren montado, sino que ademas
comprueba componentes en banco. Sigue las distintas fases del trabajo conforme los
procedimientos y el orden establecidos para el mantenimiento preventivo de los sistemas de
transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario. Solicita colaboracién cuando es
necesaria y realiza las consultas oportunas antes de cometer errores. No genera tiempos muertos
en la realizacion del trabajo. Comunica oportunamente cualquier incidencia en el desarrollo del
trabajo. Al finalizar la actividad mantiene y recoge los Utiles, equipos y herramientas en el lugar y del
modo adecuado. Cumplimenta la documentacion requerida y realiza sugerencias 0 comentarios
oportunos para la mejora de los procesos.
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Consulta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para el
mantenimiento preventivo de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del
vehiculo ferroviario contempladas en la orden de trabajo, aclarando las posibles dudas sobre
los equipos objeto del mantenimiento. Selecciona y comprueba el estado de las herramientas
indicadas en la orden de trabajo, regulandolas correctamente para la medicion de los
parametros de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento
En el chequeo del estado de cotas del sistema de rodadura (diametros y parametros de
pestafia), transmisién de sefiales eléctricas y presiones de acoplamientos automaticos y
semiautomaticos y auxiliares, estado de bogies, cajas de grasa, rodamientos y topes,
identifica si estan dentro de los margenes de servicio y los adecua en caso necesario. Sigue
las distintas fases del trabajo conforme los procedimientos y el orden establecidos para el
mantenimiento de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento. Adecua los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del tren a los parametros
establecidos. Solicita colaboracion cuando es necesaria y realiza las consultas oportunas
antes de cometer errores 0 de realizar el mantenimiento incorrectamente. Comunica
oportunamente cualquier incidencia en el desarrollo del trabajo. En el desarrollo del proceso
de mantenimiento preventivo de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento
descuida Unicamente aspectos secundarios que no afectan al estado final correcto de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento ni a la seguridad. Realiza los
recambios de fluidos como son: reengrasado de los rodamientos, nivel de aceite de la
reductora segiin margenes operativos. Al finalizar la actividad mantiene y recoge los Utiles,
herramientas y equipos en el lugar y del modo adecuado. Informa convenientemente al
supervisor una vez finalizado el trabajo.

Tiene en cuenta la documentacion técnica, planos y recomendaciones recibidas para el
mantenimiento preventivo de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del
vehiculo ferroviario contempladas en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas
indicadas en la orden de trabajo, sin comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacion
para la medicion de los pardmetros de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo,
rodaje y acoplamiento En el chequeo del estado de cotas del sistema de rodadura (diametros y
parametros de pestafia), transmision de sefiales eléctricas y presiones de acoplamientos
automaticos y semiautomaticos y auxiliares, estado de bogies, cajas de grasa, rodamientos y topes
de los puntos no identifica convenientemente el estado de alguno de ellos. Solicita aclaraciones
continuas sobre las tareas a realizar. Sigue las distintas fases del trabajo conforme el orden y
procedimientos establecidos pero con deficiencias que afectan al resultado final del mantenimiento
preventivo de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario. No
consigue realizar alguno de los recambios de fluidos como son: el reengrasado de los rodamientos,
nivel de aceite de la reductora. Al finalizar la actividad descuida el mantenimiento de los Utiles,
herramientas y equipos. Informa convenientemente al supervisor una vez finalizado el trabajo.

No tiene en cuenta la documentacion técnica, planos ni recomendaciones recibidas para el
mantenimiento preventivo de los sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del
vehiculo ferroviario contempladas en la orden de trabajo. Selecciona y utiliza las herramientas
indicadas en la orden de trabajo, sin comprobar previamente el estado, funcionamiento y regulacion
para la medicion de los pardmetros de funcionamiento de los sistemas de transmision, apoyo,
rodaje y acoplamiento En el chequeo de los puntos fundamentales de los componentes de los
sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del tren, no identifica convenientemente el
estado de las cotas del sistema de rodadura (didmetros y parametros de pestafia),ni la transmision
de sefiales eléctricas asi como las presiones de acoplamientos automaticos y semiautomaticos y
auxiliares, estado de bogies, cajas de grasa, rodamientos y topes. Solicita aclaraciones continuas
sobre las tareas a realizar. Realiza las distintas fases del trabajo de mantenimiento preventivo de los
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sistemas de transmision, apoyo, rodaje y acoplamiento del vehiculo ferroviario sin seguir el orden y
procedimientos establecidos, cometiendo errores. No consigue realizar ninguno de los recambios de
fluidos como son: el reengrasado de los rodamientos o el nivel de aceite de la reductora. Al finalizar
la actividad descuida el mantenimiento de los Utiles, herramientas y equipos.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacion y criterios generales de eleccidn

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacion son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacién. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacion en el puesto de trabajo (A)

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A)

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).
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METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacion en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccién de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caréacter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresién escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso patrticular, en la eleccién de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.

2.2. Orientaciones para las Comisiones de Evaluacién y Evaluadores.
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a) Cuando la persona candidata justifique sélo formacién no formal y no tenga
experiencia en mantenimiento de sistemas de trasmision, apoyo, rodaje y
elementos de acoplamiento de material rodante ferroviario, se le someter4,
al menos, a una prueba profesional de evaluacion y a una entrevista
profesional estructurada sobre la dimensién relacionada con el “saber” y
“saber estar” de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacién siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

c) Sise evalua a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba préctica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

f) Esta Unidad de Competencia es de nivel 2.En este nivel tiene importancia
el dominio de destrezas manuales, por lo que en funcion del método de
evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion de lo
explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se planteara sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacion de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacion, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales 'y
medioambientales requeridas.

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurard la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
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informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la méaxima atencién y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comuniqgue con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

h) Se deberd comprobar el cumplimiento de la normativa de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales durante el desarrollo de las
actividades.

i) Se recomienda que para evaluar la “identificacion de riesgos laborales”,
definido como uno de los indicadores en el criterio de merito de
“Cumplimiento de los requerimientos de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales” se presente informacion grafica o animaciones que
representen distintas situaciones de la actividad (fotografias, dibujos,
esquemas, videos, animaciones u otros), a partir de las cuales, la persona
candidata debera detectar los diferentes tipos de riesgos, proponiendo
medidas preventivas basicas para los mismos, entre otros:

- Riesgos por inadecuadas o defectuosas instalaciones de medios
auxiliares y protecciones colectivas.

- Riesgos por inadecuado o defectuoso acondicionamiento y limpieza de
la zona de trabajo.

- Riesgos por situaciones y conductas generadas por el personal.
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