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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA.

1.1.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacién del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0681_2: Preparar las particulas y las fibras de madera.

Especificaciones de evaluacién relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales que intervienen en la preparacion de las
particulas y fibras de madera, y que se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
las realizaciones profesionales de la unidad de competencia, y a dos
digitos las reflejadas en los criterios de realizacion.
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1. Preparar los equipos de recepcion, refinado y ajuste, de
particulas y fibras de madera, regulando, parametros de
funcionamiento, para la preparacion de las mismas, cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio
ambiental.

1.1 La informacion sobre la preparacion de particulas y fibras de madera, se

1.2

1.3

obtiene de las fichas técnicas de aplicacion y del proceso a desarrollar.
Las herramientas de preparacion de particulas y fibras de madera, se
seleccionan en funcion de las caracteristicas de la madera.

La velocidad de entrada de los equipos utilizados en la preparacion de
particulas y fibras de madera se ajusta, de acuerdo a las caracteristicas
de la madera.

1.4 Los parametros de los equipos de triturado, (velocidad de alimentacion,

15

1.6

1.7

velocidad del motor, situacion de los martillos), se ajustan, segun lo
establecido en la preparacion de particulas y fibras.

Los parametros de las maquinas de astillado y viruteado (afilado y
presion de cuchillas, velocidad de alimentacion, giro de elementos de
corte, entre otros), se ajustan, segun lo establecido en la preparaciéon de
particulas y fibras, determinando la velocidad de entrada de material.
Los parametros de precalentamiento de las astillas (presion de
vaporizado, temperatura, tiempo de coccion), para ablandarlas se
ajustan, segun lo establecido en la preparacién de particulas y fibras.
Las herramientas de astillado y viruteado, se seleccionan, segun el tipo
de madera a procesar.

. Efectuar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de las

maquinas y equipos utilizados en la recepcion y preparacion de
particulas y fibras de madera para evitar interrupciones en la
produccion, cumpliendo la normativa aplicable.

2.1

El mantenimiento de primer nivel de los equipos y medios auxiliares
requeridos en la preparacién de particulas y fibras de madera (molinos
trituradores, astilladoras, viruteadoras, molinos refinadores, digestores
preparadores del desfibrado, molinos de desfibrado, entre otros), se
efectiia, en la forma y periodicidad indicada en los manuales de
utilizacion, siguiendo las pautas marcadas en las instrucciones de
trabajo respecto a la forma y con la periodicidad requeridas.

2.2 Los posibles elementos especificados como de primer nivel, gastados,

2.3

2.4

deteriorados o posibles anomalias de funcionamiento, utilizadas en la
preparacion de particulas y fibras de madera (astillado, viruteado,
molido, tamizado, refino, desfibrado, entre otros), se detectan.

La puesta a punto de las maquinas de descortezado y tronzado de
madera, se realiza, ajustando los distintos parametros (velocidad de
alimentacion, velocidad de rotacion).

Las herramientas de descortezado y tronzado se seleccionan, segun la
madera a procesar, verificando que estan operativas y no producen
dafos a los materiales.
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2.5

Las operaciones de mantenimiento de primer nivel y de sustitucion de
elementos de los equipos de deteccibn de metales, de astillado,
viruteado, de molido, tamizado, refino, desfibrado y transporte se
efectdan conforme a la documentacioén técnica, cumpliendo la normativa
aplicable.

2.6 La madera en rollo preparada se transporta con los medios adecuados

almacenandose en los lugares establecidos, controlando que se
mantienen los niveles minimos de existencias, siguiendo el plan de
produccién establecido.

2.7 Las piezas o elementos especificados como de primer nivel, averiados 6

2.8

2.9

defectuosos en los equipos y maquinas (molinos trituradores,
astilladoras, viruteadoras, molinos refinadores, digestores preparadores
del desfibrado, molinos de desfibrado, entre otros), utlizadas en la
preparacion de particulas y fibras de madera se sustituyen, cumpliendo
la normativa aplicable.

La documentacion referida al mantenimiento de primer nivel efectuado,
se registra para el historial de incidencias, en el soporte establecido.

El informe de anomalias detectadas en el mantenimiento de primer nivel
de los equipos que sobrepasan su nivel de competencia, se transmite al
personal responsable o al servicio de mantenimiento.

. Efectuar el acopio y almacenamiento de materiales para obtener

particulas y fibras de madera preparada, controlando su calidad,
cumpliendo la normativa aplicable.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

La materia prima (madera en rollo, astillas, residuos o reciclados de
madera), requerida en la preparacion de particulas y fibras de madera
preparadas, se ubica en el patio de apilado, utilizando los medios de
transporte previstos, cumpliendo la normativa aplicable.

La cantidad y calidad de la madera recibida segun los niveles
solicitados, se comprueba, rechazando aquellas partidas que no
cumplan con los niveles requeridos.

La recepcion y cubicado de la madera en rollo, astillas y residuos de
madera, se efectla, utilizando los utensilios de medida, evaluando su
calidad segun porcentaje de humedad y de corteza u otros productos,
granulometria de la viruta, serrin y astillas, entre otros.

El lugar de almacenamiento de la madera en rollo se prepara, asignando
el lugar en funcién de las caracteristicas de cada partida recibida.

Las entradas y salidas de materia prima en el patio de apilado se
registran de forma manual o informatizado, para su control, permitiendo
conocer el estado de las existencias e informando al responsable de
abastecimiento el alcance de los niveles minimos.

La materia prima (madera en rollo, astillas y residuos de madera), se
clasifica en funcién del estado y caracteristicas de la misma
(dimensiones, especie, contenido de corteza, presencia de elementos
metdlicos), segun lo establecido en las 6rdenes de produccion,
asignando el medio de transporte de la materia prima, asi como la forma
y lugar de almacenamiento.
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3.7

3.8

La materia prima se apila, con los medios asignados (carretillas,
camiones gruas, palas cargadoras, blondines), sin ocasionar
desperfectos, optimizando los movimientos de material, minimizando
tiempos y recorrido.

El patio de apilado se comprueba, verificando el funcionamiento de los
canales de drenaje, bocas de desagie y ausencia de residuos,
cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y
medioambiental.

. Preparar la madera en rollo, para obtener particulas y fibras, segun

lo requerido en el proceso productivo, cumpliendo la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

4.1

Los posibles elementos metalicos de madera se detectan con el arco
detector de metales, apartando las que presentan piezas metdlicas para
evitar que se produzcan dafios en los equipos de corte.

4.2 La madera en rollo preparada se transporta con los medios requeridos,

4.3

4.4

almacenandose en los lugares establecidos, controlando los niveles
minimos de existencias, siguiendo el plan de produccién establecido,
cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y
medio ambiente.

La madera en rollo se prepara, por medio de las operaciones de
descortezado y tronzado con las maquinas establecidas, efectuando el
ajuste de los parametros de las mismas con la alimentacion de la
madera, siguiendo el plan de produccion establecido y cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio
ambiente.

La corteza de los troncos y de otros subproductos se evacla de forma
gue no se produzca ninguna interrupcion y cumpliendo las normas de
seguridad, salud laboral, medioambiental y calidad aplicables.

. Las astillas y virutas se obtienen, mediante triturado de la materia

prima reciclada, ajustando en los equipos requeridos la velocidad
de entrada del material a las necesidades del proceso productivo,
evitando atascos.

5.1 Las astillas y virutas se obtienen, mediante triturado de la materia prima

5.2

reciclada, ajustando en los equipos requeridos la velocidad de entrada
del material a las necesidades del proceso productivo, evitando atascos.
Las astillas producidas se seleccionan, utilizando los equipos de
separacion de elementos metdlicos, verificando que no se producen
interrupciones y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de
riesgos laborales y medio ambiental.

FONDO SOCIAL EUROPEO
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5.3 Las astillas y virutas se almacenan en los lugares determinados,
evitando apelmazamientos asi como interrupciones, segun las érdenes
de produccion, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de
riesgos laborales y medio ambiental.

5.4 Las astillas y virutas producidas se transportan con los medios de
transporte establecidos para tal fin a los silos de astillas.

6. Efectuar las operaciones de refinado y ajuste de particulas o fibras
de madera, clasificandolas, segun el tamafio requerido para
obtener tableros de madera, cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

6.1 El estado y afilado de los elementos de los equipos de molido, refinado y
desfibrado, se comprueba, antes del inicio de las operaciones de
fabricacion y refino de particulas y de fibras para obtener productos con
la con la calidad establecida.

6.2 La posicién de las cuchillas y contra cuchillas (angulos de las cuchillas y
posicion contra cuchillas) y la separacion de los discos de desfibrado y
calibrado, se regulan, conforme al tamafio de las particulas y fibras,
cumpliendo las normas de seguridad, salud laboral, medioambiental y
calidad aplicables.

6.3 Los pardametros de la operacion de precalentamiento de las astillas
(presion de vaporizado, temperatura y tiempo de coccién), se regulan,
segun lo establecido en el proceso productivo para ablandarlas,
facilitando la obtencion de fibras, cumpliendo la normativa aplicable.

6.4 Los equipos de molido de particulas y de fibras se alimentan con las
astillas, controlando el flujo segun plan de produccién establecido.

6.5 Las particulas o fibras de madera se separan segun sus dimensiones,
mediante tamizado, comprobandose el retorno de las particulas o fibras
gruesas a los equipos de molido de refino o de desfibrado.

6.6 Las particulas y fibras de madera se secan, procediendo a la regulacién
de parametros (temperatura, caudal de inyeccion, actividad de
dispositivos, evacuacién de aire himedo, entre otros).

6.7 Las particulas y fibras se mueven en los diferentes tipos de secaderos,
controlando que el contenido de humedad se ajusta a lo especificado.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, deber4d demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UC0681_2: Preparar las particulas y las fiboras de madera. Estos
conocimientos que aparecen en cursiva y negrita se corresponden con los
blogues de contenidos del Modulo Formativo respectivo:
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1. Acopio y almacenamiento de materiales de madera para la preparacion
de particulas y fibras de madera

— Caracterizacion de la madera en rollo segin grupos de especies (coniferas y
frondosas, duras y blandas), del serrin, viruta, astilla, costeros y recortes de
serrerias, cilindrado, y madera de reciclaje (envases, palés).

— Cubicacion de la madera:

- Medida en volumen aparente (estéreo) y en volumen real.
- Peso aparente.
- Célculo.
— Cubicacion de la madera en rollo:
- Técnicas.
- Equipos (basculas, forcipulas, cintas métricas).

— Cubicacion del serrin, virutas, astillas, costeros, recortes y otros residuos y

material de reciclaje:
- Técnicas.
- Equipos.

— Conformidad de la recepcion:
- Casos de no conformidad.

— Clasificacidon de materiales y productos en recepcion:

- Criterios (calidad de la madera, peligrosidad de los productos, destino,
tamafio).

— Cadificacién y marcado de los materiales y productos recibidos:

- Sistemas.

— Almacenamiento:
- Tipos.

- Caracteristicas

— Espacios y locales para almacenamiento de la madera en rollo, astillas, virutas ,
serrin, costeros y material de reciclado.

— Manejo y transporte interno de materiales y productos:

- Sistemas.
- Equipos.
- Normativa aplicable.
— Planificacion y organizacion del almacén:
- Distribucion y ubicacion.
- Apilado.
- Coste de almacenamiento.
— Dafios y defectos en los materiales y productos derivados del almacenamiento:
- Causas.
- Consecuencias.
- Correcciones.
— Documentacion:
- Documentos.
- Tipos.
- Interpretacion.
- Aplicaciones.
- Destino de los documentos de almacén.
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2. Operaciones de mantenimiento de primer nivel de maquinas y equipos

de preparacion de particulas y fibras de madera

Deteccion de averias de las maquinas utilizadas en la preparacion de particulas y

fibras de madera:

Maquinas, equipos, utiles y herramientas.

Desgaste de piezas.

Niveles de control.

Anomalias tipo.

- Mantenimiento de equipos utilizados

Tipologia de las averias en los sistemas de extraccion de chapa:

- Causas diversas que determinan problemas en los sistemas.

- Pruebas instrumentales y pruebas visuales.

- Sustitucion de piezas o elementos de la maquinaria utilizada.

- Maquinas, equipos, utiles y herramientas.

Sistema de astillado, de triturado y de desfibrado:

- Puesta en marcha.

- Regulacién del sistema de maquinaria utilizada

- Maquinas, equipos, utiles y herramientas.

- Correccion de anomalias.

- Protocolos de actuacion.

- Comunicacion a niveles superiores

Documentacién sobre maquinas y equipos utilizados en la preparacion de

particulas y fibras de madera:

- Libro de mantenimiento sobre maquinas y equipos utlizados en la
preparacion de particulas y fibras de madera.

- Actualizacion de protocolos.

- Ordenes de produccion.

- Hoja de incidencias.

- Manuales técnicos de las maquinas y herramientas.

- Plan de mantenimiento de la empresa.

3. Tecnologia del descortezado y tronzado de la madera, triturado y
desfibrado

Descortezado de la madera:

- Técnicas.

- Finalidad.

Descortezadoras y tronzadoras:

- Tipos.

- Descripcion.

- Funcionamiento.

- Mantenimiento de primer nivel.

Trituradoras y electroimanes de separacion de elementos metdlicos:

- Finalidad.

- Tecnologia.

- Tipos de trituradoras (descripcion, funcionamiento y mantenimiento de primer
nivel).

- Tamafio y forma de astillas obtenidas.

- Utiles para el triturado. Mantenimiento de primer nivel.

Electroimanes. Finalidad y técnicas.

Viruteadoras:

- Finalidad.
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- Tecnologia.

- Tamafio y forma de las virutas obtenidas.

- Tipos (descripcion, funcionamiento y mantenimiento de primer nivel).

- Virutas.

- Utiles de corte. Mantenimiento de primer nivel.

Desfibradoras:

- Finalidad.

- Técnicas.

- Desfibradores o0 digestores (tipos, descripcién, funcionamiento
mantenimiento de primer nivel).

- Preparacion de las fibras, tipos y funcionamiento..

Molinos de refino de particulas:

- Finalidad.

- Tecnologia.

- Tamafio y forma de las particulas.

- Tipos, descripcion, funcionamiento y mantenimiento de primer nivel.

- Particulas.

- Utiles de corte. Mantenimiento de primer nivel.

Normativa aplicable en el descortezado y tronzado de la madera.

4. Clasificacién, almacenamiento y secado de particulas y fibras

Clasificacion de las particulas vy fibras:

- Finalidad.

- Técnicas.

- Tipos de clasificadores.

Equipos de clasificacion de particulas y fibras:
- Cribas y otras maquinas de clasificacion.
- Caracteristicas y mantenimiento de primer nivel.
Almacenamiento. Silos:

- Caracteristicas.

- Descripcion.

- Aplicaciones

Equipos de eliminacion de polvo:

- Ciclones y filtros.

- Mantenimiento de primer nivel.
Transporte de particulas y fibras. Equipos:

- Descripcion y funcionamiento.

- Ventajas e inconvenientes.

- Mantenimiento de primer nivel

Técnicas de secado:

- Finalidad.

- Tecnologia.

- Calderas (tipos, descripcion, funcionamiento y mantenimiento de primer

nivel).
Tipos de secaderos de particulas y fibras:
- Funcionamiento y mantenimiento de primer nivel.
Tratamientos de residuos:
- Residuos generados en la fabricacién de tableros.
- Captacion, transporte y almacenamiento de los residuos de fabrica.
- Sistemas y medios.
- Tratamiento, aprovechamiento y vertido de los residuos.
- Normativa.
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1.2.

1.2.1.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

- Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

- Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

- Cumplir con las normas de correcta produccion.

- Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequefias contingencias
relacionadas con su actividad.

- Demostrar un buen hacer profesional.

- Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Situaciones profesionales de evaluacién y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, béasicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacion profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacién profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la UC0681_2: Preparar las particulas y las fibras de madera, se
tiene una situacién profesional de evaluacion y se concreta en los siguientes
términos:

Situacion profesional de evaluacion.

a) Descripcidén de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para obtener astillas y virutas de madera de madera

para la fabricaciébn de tableros de particulas y fibras, triturando la materia
prima o los residuos procedentes de otros procesos y clasificandolos segun
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sSus usos, a partir de una propuesta dada. Esta situacion comprendera al
menos las siguientes actividades:

1. Obtener astillas y virutas de madera.

2. Preparar las astillas y virutas obtenidas para fabricar tableros de madera,
secandolas segun la propuesta dada.

Condiciones adicionales:

- Al candidato/a se le entregara lista de materiales, plan de produccién y
toda la informacion técnica necesaria para poder programar los equipos,
asi como ejecutar los procesos requeridos para obtener los productos
solicitados.

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y ayudas técnicas
requeridas por la situacién profesional de evaluacion.

- Se comprobara la capacidad del candidato o candidata en respuesta a
contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la candidata
demuestre su competencia en condiciones de estrés profesional.

b) Criterios de evaluacién asociados a la situacion de evaluacién.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en numero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempefio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacién, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:
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Criterios de mérito

Idoneidad de la obtencion de astillas y
virutas de  madera  mediante
mecanizado del material.

Idoneidad de la preparacion de
astillas y virutas para la fabricacion de
fableros de madera, programando el
secado de las mismas, segun la
propuesta dada.

FONDO SOCIAL EUROPEO
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Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
competente

Cubicacién, pesada y evaluacién de la calidad de la de
madera en rollo y materia prima.

Clasificacién de la materia prima, segun su estado y
caracteristicas.

Deteccion de elementos metélicos.
Almacenamiento del material
mecanizado.

Ajuste de herramientas y maquinas a utilizar.

Puesta a punto de la maquina en los procesos de:
descortezado, tronzado vy triturado.

Ajuste de pardmetros de los equipos de triturado segun
tipos de madera.

Configuracion de parametros de las maquinas de
astillado y viruteado.

Seleccion de astillas y virutas.

Transporte de astillas y virutas de madera.

para su posterior

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

Comprobacién de los equipos de molido, refinado,
desfibrado de madera.

Calibrado y ajuste de los equipos de moalido, refino y
desfibrado de madera.

Regulacién de parametros de precalentamiento de
astillas.

Control del flujo de entrada de astillas a las maquinas de
mecanizado.

Regulacién de la separacion por tamizado de las
particulas o fibras de madera.

Efectividad en la programacion de los secaderos de
particulas de madera.

Idoneidad de las dimensiones y contenido de humedad
de las particulas y fibras de madera.

Mantenimiento de primer nivel de los equipos de molido,
refinado, desfibrado de madera.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.
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Cumplimiento de la normativa de
seguridad y prevencion de riesgos
laborales aplicable en la preparacion
de particulas y fibras de madera para | El umbral de desempefio competente requiere el

la fabricacién de tableros. cumplimiento total de este criterio de mérito.
Cumplimiento en la utilizacién de los
equipos de proteccion EPIS. El' umbral de desempefio competente requiere el

cumplimiento total de este criterio de mérito.

Escala A

Se cubica, pesa y evalta la calidad de la madera en rollo y materia prima para la fabricacion de
tableros, clasificandola seguin su estado y caracteristicas, detectandose posibles elementos
metélicos y almacenandola para su descortezado, tronzado y triturado. Se ajustan todas las
4 herramientas y maquinas a utilizar en los procesos de descortezado, tronzado y triturado,

ajustandose todos los parametros, segun tipos de madera. Asimismo, se preparan las maquinas de
astillado y viruteado, configurando todos los parametros de las; se seleccionan las astillas y virutas
producidas, transportandolas a los silos de almacenamiento.

Se cubica, pesa y evalia la calidad de la madera en rollo y materia prima para la fabricacion
de tableros, clasificandola, segun su estado y caracteristicas, detectandose posibles
elementos metalicos y almacenandola para su descortezado, tronzado y triturado. Se ajustan
todas las herramientas y maquinas a utilizar en los procesos de descortezado, tronzado y
3 triturado, ajustandose todos los parametros, segun tipos de madera, aunque se olvida de
algun aspecto secundario. Asimismo, se preparan las maquinas de astillado y viruteado,
configurando todos los parametros de las mismas; se seleccionan las astillas y virutas
producidas, transportandolas a los silos de almacenamiento.

Se cubica, pesa y evalua la calidad de la madera en rollo y materia prima para la fabricacién de
tableros, clasificandola, segtin sus caracteristicas, pero sin considera su estado, detectandose
posibles elementos metalicos y almacenandola para su descortezado, tronzado y triturado. Se
ajustan algunas de las herramientas y maquinas a utilizar en los procesos de descortezado,
2 fronzado y triturado, ajustandose los parametros, segun tipos de madera, aunque se olvida de algun

aspecto importante. Asimismo, se preparan las maquinas de astillado y viruteado, configurando
algunos de los pardmetros de las mismas, pero no todos, se seleccionan las astillas y virutas
producidas, transportandolas a los silos de almacenamiento, aunque no de la manera mas
adecuada.

No se cubica ni pesa la madera en rollo y materia prima para la fabricacién de tableros, ni la clasifica
segun sus caracteristicas ni su estado, no detecta los posibles elementos metalicos ni la almacena
adecuadamente para su descortezado, tronzado y triturado. No se ajustan las herramientas y
1 maéquinas a utilizar en los procesos de descortezado, tronzado y triturado, ni tampoco sus

parémetros, sin considerar los tipos de madera. Tampoco se preparan las maquinas de astillado y
viruteado, ni se configuran los parametros de las mismas; no se seleccionan las astillas y virutas
producidas, ni transportan segun lo requerido a los silos de almacenamiento.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.
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Escala B

Los equipos de molido, refino y desfibrado de madera se comprueban, ajustando y calibrando todos
sus parametros, asi como la regulacion de los parametros de precalentamiento de astillas para
ablandarlas y facilitar la obtencién de fibras, efectuando el mantenimientos de todos los equipos; se
5 controla el flujo de entrada de astillas a las maquinas de mecanizado, regulando la separacion por

tamizado de las particulas y fibras, seguin sus dimensiones, seleccionando el programa de secado
requerido, obteniendo particulas y fibras de madera con las dimensiones y contenido de humedad
requeridas.

Los equipos de molido, refino y desfibrado de madera se comprueban, ajustando la mayoria
de parametros, asi como regulando la mayoria de los parametros de precalentamiento de
astillas para ablandarlas y facilitar la obtencion de fibras, efectuando el mantenimiento de los
equipos, se controla el flujo de entrada de astillas a las maquinas de mecanizado, regulando
4 la separacién por tamizado de las particulas y fibras, segin sus dimensiones, aunque no
tiene en cuenta algun aspecto secundario, seleccionando el programa de secado requerido,
obteniendo particulas y fibras de madera con unas dimensiones y contenido de humedad
muy similares a las requeridas.

Los equipos de molido, refino y desfibrado de madera se comprueban, ajustando la algunos de los
parémetros asi como regulando la mayoria de los parametros de precalentamiento de astillas para
ablandarlas y facilitar la obtencion de fibras, efectuando el mantenimiento de los equipos, pero no
todos, se controla el flujo de entrada de astillas a las maquinas de mecanizado, aunque no, segtn lo
3 requerido, regulando la separacion por tamizado de las particulas y fibras segin sus dimensiones,
aunque no tiene en cuenta algunos aspectos secundarios, no seleccionando el programa de secado
requerido, obteniendo particulas y fibras de madera con unas dimensiones y contenido de humedad
similares a las requeridas.

Los equipos de molido, refino y desfibrado de madera se comprueban, ajustando muy pocos
parametros asi como regulando solo algunos de los parametros de precalentamiento de astillas
para ablandarlas y facilitar la obtencién de fibras, efectuando el mantenimiento de algunos equipos,
pero no todos, no se controla el flujo de entrada de astillas a las maquinas de mecanizado de la
2 manera, segun lo requerido, regulando la separacién por tamizado de las particulas y fibras segun
sus dimensiones, aunque no tiene en cuenta algin aspecto importante, no seleccionando el
programa de secado requerido, obteniendo particulas y fibras de madera con unas dimensiones y
contenido de humedad diferentes a las requeridas.

Los equipos de molido, refino y desfibrado de madera no se comprueban, no se ajustan sus
parametros, segun lo establecido, ni tampoco se regulan los parametros de precalentamiento de
astillas, ya que no considera su ablandamiento para facilitar la obtencién de fibras, no efectiua el
1 mantenimiento de los equipos, no se controla el flujo de entrada de astillas a las méaquinas de

mecanizado, ni se regula la separacion por tamizado de las particulas y fibras, segun sus
dimensiones, no seleccionando el programa de secado requerido, obteniendo particulas y fibras de
madera con unas dimensiones y contenido de humedad diferentes a las requeridas.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 4 de la escala.
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2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA 'Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacién que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacion de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacién se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoraciéon de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacién. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacién en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucion de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).
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Fuente: Leonard Mertens (elaboracidn propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacion en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafados de entrevista profesional estructurada.

La consideracién de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de carécter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso patrticular, en la eleccién de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.

2.2. Orientaciones para las Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique s6lo formacion no formal y no tenga
experiencia en la preparacion de las particulas y las fibras de madera, se le
sometera, al menos, a una prueba profesional de evaluacion y a una
entrevista profesional estructurada sobre la dimensién relacionada con el
“saber” y “saber estar” de la competencia profesional.
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b) En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

mJ_

file

c) Sise evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacién profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba préactica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

f) Esta Unidad de Competencia es de nivel “2” y sus competencias tienen
componentes manuales, cognitivos y actitudinales. Por sus caracteristicas,
y dado que, en este caso, tienen mayor relevancia el componente de
destrezas manuales, en funcién del método de evaluacion utilizado, se
recomienda que en la comprobacion de lo explicitado por la persona
candidata se complemente con una prueba practica que tenga como
referente las actividades de la situacion profesional de evaluacion. Esta se
planteara sobre un contexto reducido que permita optimizar la observacion
de competencias, minimizando los medios materiales y el tiempo necesario
para su realizacion, cumpliéndose las normas de seguridad, prevencién de
riesgos laborales y medioambientales requeridas.

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.
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El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

h) En la situacion profesional de evaluacion se tendran en cuenta las
siguientes recomendaciones:

- Seria recomendable participar al menos, en la elaboracién de dos
tipos distintos de tableros (aglomerado, DM, entre otros).

- Se recomienda eliminar la mayor cantidad posible de corteza, ya que
esta consume mucha energia en el secado, oscurece el tablero
pudiendo modificar sus propiedades fisicas y mecénicas.

- Se recomienda, en caso de tener dificultades para encontrar
instalaciones adecuadas, realizar las pruebas a través de simuladores,
a través de los cuales se puedan acreditar dichas competencias.
Dichas instalaciones solo se dan en el mundo empresarial y no son
muy numerosas, debido al enorme esfuerzo inversor que se requiere.

- Se recomienda trabajar en la creacién de simuladores que puedan
servir de soporte para dicha evaluacién , asi como recurso didactico en
la formacion del certificado de profesionalidad.

- Se recomienda que algunas materias primas, estén fuera de
especificaciones para que el candidato/a diferencie entre
conformidades y no conformidades.
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