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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UCO0785 3: Coordinar y controlar las operaciones
complementarias, de acabado y la calidad de materiales y productos de
termoplasticos y termoestables.

1.1.Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor 0 asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento deber& ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacién (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
meétodo que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
gue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrard el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales que intervienen en la coordinacion y control de
las operaciones complementarias, de acabado y la calidad de materiales y
productos de termoplasticos y termoestables, y que se indican a
continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
las realizaciones profesionales de la unidad de competencia, y a dos
digitos las reflejadas en los criterios de realizacion.
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1.

Coordinar las operaciones complementarias y de acabado de los
transformados poliméricos (de productos de termoplastico y
termoestables), realizando el seguimiento operativo del proceso
para garantizar que el producto final cumpla las especificaciones
establecidas.

1.1 Los tratamientos previos (desengrasado, mordentado, y otros), se
realizan acondicionando el articulo para garantizar la estabilidad en el
tratamiento complementario que debe experimentar el articulo final.

1.2 Las operaciones complementarias y de acabado (impresion,
metalizado, pintado, mecanizado, pulido, soldadura, adhesién, montaje
de conjuntos, y otras), se realizan previa identificacién a partir de las
ordenes de produccion para obtener los productos acabados, utilizando
equipos de proteccion individual (EPIs) y aplicando medidas de
proteccion ambiental.

1.3 Los procesos de impresion se realizan supervisando que los clichés
montados son los establecidos para el producto a imprimir.

1.4 Las especificaciones de las instalaciones de tratamiento superficial se
comprueban verificando que estén de acuerdo con los protocolos de
fabricacion para garantizar que estdn en condiciones de trabajo
(productos, localizacion, caducidad, proceso de aplicacion, entre otro).

1.5 Las especificaciones de calidad y tolerancias dimensionales se
controlan en las operaciones de acabado mecanico de las piezas
comprobando que la cantidad total que se permite variar en la
fabricacion de una pieza respecto de lo indicado en el plano es
aceptable, para garantizar que cumplan los requisitos establecidos.

1.6 Las piezas unidas y los articulos montados se comprueban
garantizando que cumplen las especificaciones establecidas en las
ordenes de trabajo (punto de unién, adhesivado, productos a utilizar
para el montaje, entre otros) para garantizar la calidad del producto
final.

Controlar los productos acabados de termoplastico vy
termoestables comprobando que cumplen las especificaciones
técnicas y estéticas para garantizar su calidad.

2.1 Los productos acabados de termoplastico y termoestables, los
materiales auxiliares y de acondicionado empleados en su fabricacion
se verifican visualmente (forma, tamafio, aspecto, terminado, entre
otros) para comprobar su idoneidad.

2.2 La frecuencia de toma de muestras en productos acabados de
termoplastico y termoestables se fija supervisando que éstas se
obtienen, identifican y procesan de acuerdo a las normas establecidas
para cumplir con el plan de calidad.

2.3 La toma de muestras en productos acabados de termoplastico y
termoestables se ordena de una manera extraordinaria cuando se
producen situaciones anormales que puedan afectar a la calidad de los
articulos obtenidos, para prever las posibles no conformidades de estos
articulos.
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2.4

2.5

2.6

2.7

Los ensayos en productos acabados de termoplastico y termoestables
descritos en el plan de calidad se realizan con precision y exactitud y
segun el consumo de reactivos establecidos para aprobar el producto.
Los resultados obtenidos de los ensayos en productos acabados de
termoplastico y termoestables se validan, compardndose con los
valores de referencia, para mantener los productos fabricados dentro de
un estandar.

Las discrepancias entre las medidas y los valores estandares de los
productos acabados de termoplastico y termoestables se analizan
buscando las posibles causas y proponiendo en su caso las medidas
correctivas, para mejorar el proceso de fabricacion.

Los datos y resultados obtenidos de los ensayos en productos
acabados de termopléstico y termoestables se registran en los soportes
establecidos segun los procedimientos normalizados de trabajo, para
poder estudiar datos historicos y mejorar los procesos de produccion.

Gestionar los resultados de los controles de calidad en el proceso
y en productos de termoplastico y termoestables acabados para
la emision de informes de calidad y el aseguramiento de la
trazabilidad de los mismos.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Los datos correspondientes a la recepcion, almacenamiento, envasado,
muestreo y ensayo (en proceso y en producto final), se comprueban
garantizando que han sido registrados en los soportes y con los
procedimientos y codigos establecidos (proceso de toma de datos,
tratamiento, incorporacién al registro, entre otros), para garantizar la
trazabilidad.

Los datos obtenidos y su registro se validan comprobandolos con
respecto a su usabilidad final, procediendo a la posterior seleccion de
aquellos que tienen una mayor influencia sobre el control del proceso y
del producto, para facilitar el estudio del mismo.

Los datos se ordenan, previa elaboracion y agregacién en funcién de su
relacién o implicacion en el proceso y en productos de termoplastico y
termoestables acabados para posteriores informes  segun
requerimientos del sistema de calidad, para garantizar la trazabilidad y
posibles estudios estadisticos.

Los resultados de los controles de calidad en el proceso y en productos
de termoplastico y termoestables acabados se representan
graficamente para permitir un andlisis del mismo a lo largo del tiempo.
Los calculos de rendimientos obtenidos de los controles de calidad se
realizan antes de liberar los productos para optimizar el proceso y
detectar incidencias, y en su caso, investigar las causas y proponer
soluciones.

La informacién de la situacion del area de trabajo y de las incidencias
del personal a su cargo se registra en los soportes establecidos, para
garantizar la informacion al resto de personal que la necesite.

GEC_UC0785_3

- Actualizada o Publicada - Hoja 4 de 16

FONDO SOCIAL EURDPED
o

E1FSE invh

jarte n tu futu



FONDO SOCIAL EURDPED
E1 FSE inviarte #n tu future

4. Recopilar los resultados de los controles de calidad en proceso y
en articulos acabados para la emisién de informes de calidad y el
aseguramiento de la trazabilidad de los mismos.

4.1 Todos los datos correspondientes a la recepcién, almacenamiento,
envasado, muestreo y ensayo (en proceso y en producto final), se
comprueba que han sido tomados y registrados en los soportes y con
los procedimientos y cédigos establecidos.

4.2 Los datos obtenidos y su registro se validan y se seleccionan aquellos
que tienen una mayor influencia sobre el control del proceso y del
producto.

4.3 Los datos se ordenan, serian y elaboran para posteriores informes
segun los requerimientos del sistema de calidad.

4.4 Los resultados se representan graficamente de forma que permitan un
analisis del proceso a lo largo del tiempo.

4.5 Los célculos de rendimientos obtenidos se realizan para optimizar el
proceso y detectar incidencias, y en su caso investigar las causas y
proponer soluciones.

4.6 La informacion de la situacion del area de trabajo y de las incidencias
del personal a su cargo se registra en los soportes establecidos.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, deberd demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UC0785_3: Coordinar y controlar las operaciones complementarias
de acabado y la calidad de materiales y productos de termoplasticos y
termoestables. Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de
las actividades profesionales principales que aparecen en cursiva y
negrita:

1. Operaciones de acabado de piezas de materiales termoplasticos y
termoestables.

- Operaciones de impresion, tampografia y serigrafia.

- Preparacion de superficies: tratamientos corona, plasma, y otros.

- Magquinaria, técnica y empleo. Operaciones de metalizado y pintado de piezas.
Tratamientos previos, desengrasado, mordentado, y otras. Preparacién de
piezas.

- Mecanizado y pulido de piezas: troquelado, fresado, pulido, y otros.

- Tecnologias de unién: soldadura, adhesivado, unién térmica. Operaciones de
embalado, codificacién y expedicion de piezas.

- Normas de seguridad de maquinas e instalaciones para las operaciones
auxiliares.
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2. Ensayos de control de calidad en acabados de materiales
termoplasticos y termoestables.

- Técnicas de preparacion y acondicionamiento de probetas.

- Técnicas de ensayos: fundamento, equipo, propiedades, medidas y sus
unidades, normas relacionadas: ensayos organolépticos. Ensayos mecanicos:
traccion, flexion. Ensayos térmicos: termogravimetria, calorimetria, y otros.
Ensayos de comportamiento frente a la llama. Ensayos de durabilidad:
envejecimiento, tiempo de induccién a la oxidacién. Ensayos eléctricos. Ensayos
fisicoquimicos. Ensayos Opticos: dispersion, rayos X (inspeccion de refuerzos).

- Tratamiento estadistico de datos y representaciones graficas de los valores
obtenidos experimentalmente en series de medidas de una variable.

3. Sistematica de la toma de muestras para el control de calidad en
acabados de materiales termoplasticos y termoestables.

- Normas de calidad. Calidad de un producto y su medida.

- Técnicas de muestreo en fases de fabricacion. Recogida de datos y presentacion,
estadistica. Representacion grafica. Tipos de graficos de presentacion de datos y
resultados. Gréficos de control por variables y atributos. Interpretacion de los
graficos de control.

4. Elaboracion de informes técnicos en acabados de materiales
termoplasticos y termoestables.

- Estructura, apartados y redaccion de informes.

- Homologacion de piezas y procesos.

- Normas de calidad aplicables a los productos transformados. Aseguramiento de
la calidad. Trazabilidad.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

- Demostrar un buen hacer profesional.

- Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.
- Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

- Emplear herramientas informaticas.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
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1.2.1.

incluyen, bésicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la UCO0785 _3: Coordinar y controlar las operaciones
complementarias, de acabado y la calidad de materiales y productos de
termoplasticos y termoestables, se tiene una situacion profesional de
evaluacion y se concreta en los siguientes términos:

Situacion profesional de evaluacion.
a) Descripcion de la situaciéon profesional de evaluacion.

En esta situacidon profesional, la persona candidata demostrarqd la
competencia requerida para organizar y controlar las operaciones
complementarias, de acabado y la calidad de productos termoplasticos y
termoestables, garantizando la conformidad del producto con las
especificaciones, recopilando los resultados de los controles de calidad y
cumpliendo las normas de prevencibn de riesgos laborales vy
medioambientales aplicables. Esta situacion comprenderd al menos las
siguientes actividades:

1. Organizar las operaciones complementarias y de acabado de los
transformados poliméricos (de productos de termoplasticos vy
termoestables).

2. Controlar la calidad mediante ensayos fisicoquimicos en los productos
acabados de termoplasticos y termoestables.

3. Recopilar los resultados de los controles de calidad en el proceso de
productos termoplasticos y termoestables.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y ayudas técnicas
requeridas por la situacién profesional de evaluacion.
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- Se dispondra de los manuales de procedimiento normalizado de trabajo
referente a los distintos equipos.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la candidata
demuestre su competencia en condiciones de estrés profesional.

- Se planteara alguna contingencia o situacion imprevista que sea relevante
para la demostracion de la competencia del candidato o candidata para
responder a contingencias; detectando y subsanando defectos en la
ejecucion, ausencias de material o de informacion, adoptando una
solucion debidamente justificada.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en niumero. Cada criterio de evaluacién esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacién, los criterios se especifican en el

cuadro siguiente:

Criterios de mérito

Rigurosidad en la organizacion de las
operaciones complementarias y de
acabado de los transformados
poliméricos  (de  productos de
termoplasticos y termoestables).

Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
competente

Organizacion de los tratamientos previos de un
transformado polimérico (termopléstico y termoestable),
en funcion del tratamiento complementario que debe
experimentar el articulo final.

Organizacion de las operaciones complementarias de un
transformado polimérico (termopléstico y termoestable), a
partir de las 6rdenes de produccion.

Organizacion de las operaciones de acabado de un
transformado polimérico (termoplastico y termoestable, a
partir de las 6rdenes de produccion.

Especificacion de las caracteristicas de las instalaciones
de tratamiento superficial de un transformado polimérico
(termoplastico y termoestable), segin los protocolos de
fabricacion.

Comprobacion visual de las especificaciones de calidad y
tolerancias dimensionales de las piezas unidas y articulos
montados de un determinado producto obtenido de
naturaleza polimérica (termoplastico y termoestable),
segun los protocolos de fabricacion.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
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Rigurosidad en el control de calidad,
mediante ensayos fisicoquimicos, en
los  productos  acabados de
termoplasticos y termoestables.

Precision en la recopilacion de los
resultados de los controles de calidad
en el proceso de productos
termoplasticos y termoestables.

Cumplimiento de la normativa
aplicable de calidad, prevencion de
riesgos laborales y
medioambientales.
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Escala A.

- Establecimiento de la frecuencia de toma de muestras de
un producto acabado de termoplastico y termoestable, en
funcidn de las normas establecidas en el plan de calidad.

- Obtencién de muestras de un producto acabado de
termoplastico y termoestable, de acuerdo con el plan de
calidad.

- Procesado de las muestras en funcion de los ensayos del
control de calidad a realizar.

- Ejecucion de los ensayos fisicoquimicos, descritos en el
plan de calidad, en un producto acabado termoplastico y
termoestable.

- Validacion de los resultados obtenidos de los ensayos en
el producto acabado de termopléstico y termoestable, a
partir de los valores de referencia establecidos.

- Establecimiento de medidas correctoras, ante las
posibles discrepancias entre las medidas y los valores
estandares de los productos acabados de termoplasticos
y termoestables.

- Registro de los datos y resultados de los ensayos en
productos acabados de termoplasticos y termoestables,
en los soportes establecidos, segn los procedimientos
normalizados de trabajo.

El umbral de desempefio competente esté explicitado en la
Escala B.

- Recopilacién de los resultados del control de calidad a lo
largo del proceso de obtencion de un producto
termoplastico y termoestable.

- Ordenacion de los datos, previa elaboracion y seriacion,
segun los requerimientos del sistema de calidad.

- Representacion gréfica de los resultados a lo largo del
tiempo.

- Célculo de los rendimientos obtenidos segin
procedimientos establecidos.

- Propuesta de soluciones ante la deteccion de posibles
incidencias a lo largo del proceso productivo.

- Registro de la informacién correspondiente a los controles
de calidad en los soportes establecidos.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala C.

- En relacién a las operaciones complementarias y de
acabado de los transformados poliméricos.

El umbral de desempefioc competente requiere el
cumplimiento total de este criterio de mérito.
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Cumplimiento del tiempo establecido
en funcion del empleado porunouna | EI umbral de desempefio competente, permite una
profesional. desviacion del 20% en el tiempo establecido.

Escala A

En las operaciones complementarias y de acabado de los transformados poliméricos (de productos
de termoplasticos y termoestables), organiza los tratamientos previos de un transformado
polimérico, en funcion del tratamiento complementario que debe experimentar el articulo final, asi
mismo organiza las operaciones complementarias y de acabado de un transformado polimérico, a
4 partir de las drdenes de produccion, especifica las caracteristicas de las instalaciones de tratamiento
superficial de un transformado polimérico, segun los protocolos de fabricacion, y comprueba
visualmente las especificaciones de calidad y tolerancias dimensionales de las piezas unidas y
articulos montados de un determinado producto obtenido de naturaleza polimérica, segun los
protocolos de fabricacion.

En las operaciones complementarias y de acabado de los transformados poliméricos (de
productos de termoplasticos y termoestables), organiza los tratamientos previos de un
transformado polimérico, en funcion del tratamiento complementario que debe experimentar
el articulo final, asi mismo organiza las operaciones complementarias y de acabado de un
transformado polimérico, a partir de las érdenes de produccién, especifica las caracteristicas
3 de las instalaciones de tratamiento superficial de un transformado polimérico, segun los
protocolos de fabricacion, y comprueba visualmente las especificaciones de calidad y
tolerancias dimensionales de las piezas unidas y articulos montados de un determinado
producto obtenido de naturaleza polimérica, segin los protocolos de fabricacion, con
pequefios fallos que no afectan a la organizacién de las operaciones complementarias y de
acabado de los transformados poliméricos.

En las operaciones complementarias y de acabado de los transformados poliméricos (de productos
de termoplasticos y termoestables), organiza los tratamientos previos de un transformado polimérico,
en funcion del tratamiento complementario que debe experimentar el articulo final, asi mismo
organiza las operaciones complementarias y de acabado de un transformado polimérico, a partir de
las drdenes de produccion, especifica las caracteristicas de las instalaciones de tratamiento
superficial de un transformado polimérico, segun los protocolos de fabricacién, y comprueba
visualmente las especificaciones de calidad y tolerancias dimensionales de las piezas unidas y
articulos montados de un determinado producto obtenido de naturaleza polimérica, segin los
protocolos de fabricacion, con grandes fallos que afectan a la organizacion de las operaciones
complementarias y de acabado de los transformados poliméricos.

En las operaciones complementarias y de acabado de los transformados poliméricos (de productos
de termoplasticos y termoestables), no organiza los tratamientos previos de un transformado
polimérico, tampoco organiza las operaciones complementarias y de acabado de un transformado
polimérico, no especifica las caracteristicas de las instalaciones de tratamiento superficial de un
transformado polimérico, y no comprueba visualmente las especificaciones de calidad y tolerancias
dimensionales de las piezas unidas y articulos montados de un determinado producto obtenido de
naturaleza polimérica.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el niamero 3 de la escala.
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En el control de calidad, mediante ensayos fisicoquimicos, en los productos acabados de
termoplasticos y termoestables, establece la frecuencia de toma de muestras de un producto
acabado, en funcion de las normas establecidas en el plan de calidad, obtiene muestras de un
producto acabado, de acuerdo con el plan de calidad, procesa las muestras en funcion de los
ensayos del control de calidad a realizar, ejecuta los ensayos fisicoquimicos, descritos en el plan de
calidad, en un producto acabado, valida los resultados obtenidos de los ensayos en el producto
acabado, a partir de los valores de referencia fijados, establece medidas correctoras, ante las
posibles discrepancias entre las medidas y los valores estandares de los productos acabados, y
registra los datos y resultados de los ensayos en productos acabados de termoplasticos y
termoestables, en los soportes establecidos, segun los procedimientos normalizados de trabajo.

En el control de calidad, mediante ensayos fisicoquimicos, en los productos acabados de
termoplasticos y termoestables, establece la frecuencia de toma de muestras de un producto
acabado, en funcién de las normas establecidas en el plan de calidad, obtiene muestras de
un producto acabado, de acuerdo con el plan de calidad, procesa las muestras en funcion de
los ensayos del control de calidad a realizar, ejecuta los ensayos fisicoquimicos, descritos en
el plan de calidad, en un producto acabado, valida los resultados obtenidos de los ensayos
en el producto acabado, a partir de los valores de referencia fijados, establece medidas
correctoras, ante las posibles discrepancias entre las medidas y los valores estandares de
los productos acabados, y registra los datos y resultados de los ensayos en productos
acabados, en los soportes establecidos, segun los procedimientos normalizados de trabajo,
con pequefios fallos que no afectan al control de calidad en los productos acabados de
termoplasticos y termoestables.

En el control de calidad, mediante ensayos fisicoquimicos, en los productos acabados de
termoplasticos y termoestables, establece la frecuencia de toma de muestras de un producto
acabado, en funcién de las normas establecidas en el plan de calidad, obtiene muestras de un
producto acabado, de acuerdo con el plan de calidad, procesa las muestras en funcion de los
ensayos del control de calidad a realizar, ejecuta los ensayos fisicoquimicos, descritos en el plan de
calidad, en un producto acabado, valida los resultados obtenidos de los ensayos en el producto
acabado, a partir de los valores de referencia fijados, establece medidas correctoras, ante las
posibles discrepancias entre las medidas y los valores estandares de los productos acabados, y
registra los datos y resultados de los ensayos en productos acabados, en los soportes establecidos,
segln los procedimientos normalizados de trabajo, con grandes fallos que afectan al control de
calidad en los productos acabados de termoplasticos y termoestables.

En el control de calidad, mediante ensayos fisicoquimicos, en los productos acabados de
termoplasticos y termoestables, no establece la frecuencia de toma de muestras de un producto
acabado, en funcion de las normas establecidas en el plan de calidad, no obtiene muestras de un
producto acabado, de acuerdo con el plan de calidad, no procesa las muestras en funcion de los
ensayos del control de calidad a realizar, no ejecuta los ensayos fisicoquimicos, descritos en el plan
de calidad, en un producto acabado, no valida los resultados obtenidos de los ensayos en el
producto acabado de termoplastico y termoestable, a partir de los valores de referencia fijados.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.
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En la recopilacion de los resultados de los controles de calidad en el proceso de polimeros
termoplasticos y termoestables, recoge los resultados del control de calidad a lo largo del proceso de
obtencién, ordena los datos, previa elaboracién y seriacion, segun los requerimientos del sistema de
calidad, representa graficamente los resultados a lo largo del tiempo, calcula los rendimientos
obtenidos segln procedimientos establecidos, propone soluciones ante la deteccion de posibles
incidencias a lo largo del proceso productivo, y registra la informacion correspondiente a los controles
de calidad en los soportes establecidos.

En la recopilacion de los resultados de los controles de calidad en el proceso de polimeros
termoplasticos y termoestables, recoge los resultados del control de calidad a lo largo del
proceso de obtencion, ordena los datos, previa elaboracién y seriacion, segun los
requerimientos del sistema de calidad, representa graficamente los resultados a lo largo del
tiempo, calcula los rendimientos obtenidos segin procedimientos establecidos, propone
soluciones ante la deteccion de posibles incidencias a lo largo del proceso productivo, y
registra la informacién correspondiente a los controles de calidad en los soportes
establecidos, con pequefios fallos que no afectan a la recopilacién de los resultados de los
controles de calidad en el proceso

En la recopilacién de los resultados de los controles de calidad en proceso, recoge los resultados del
control de calidad a lo largo del proceso de obtencién de un producto termoplastico y termoestable,
ordena los datos, previa elaboracion y seriacion, segun los requerimientos del sistema de calidad,
representa graficamente los resultados a lo largo del tiempo, calcula los rendimientos obtenidos segun
procedimientos establecidos, propone soluciones ante la deteccidn de posibles incidencias a lo largo
del proceso productivo, y registra la informacion correspondiente a los controles de calidad en los
soportes establecidos, con grandes fallos que afectan a la recopilacion de los resultados de los
controles de calidad en el proceso.

En la recopilaciéon de los resultados de los controles de calidad en el proceso de polimeros
termoplasticos y termoestables, no recoge los resultados del control de calidad a lo largo del proceso
de obtencion, no ordena los datos obtenidos en proceso, no representa graficamente los resultados a
lo largo del tiempo, no calcula los rendimientos obtenidos segun procedimientos establecidos, no
propone soluciones ante la deteccion de posibles incidencias a lo largo del proceso productivo, y no
registra la informacion correspondiente a los controles de calidad en los soportes establecidos.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 3 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacién que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.
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2.1.Métodos de evaluacion y criterios generales de eleccién.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacién en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas obijetivas (C).
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METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacion en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccién de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dultimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso patrticular, en la eleccién de otros métodos de evaluacién para
obtener evidencias de competencia complementarias.

2.2. Orientaciones paralas Comisiones de Evaluaciéon y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique sélo formacion no formal y no tenga
experiencia en la coordinacion y control de operaciones complementarias,
de acabado y la calidad de materiales y productos de termoplasticos y
termoestables, se le sometera, al menos, a una prueba profesional de
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evaluacion y a una entrevista estructurada profesional sobre la dimensién
relacionada con el “saber” y “saber estar” de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

c) Sise evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba préctica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

e) Por la importancia del “saber estar”, en la fase de evaluacion se debe
comprobar la competencia de la persona candidata en esta dimension
particular, en los aspectos considerados.

f) En la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la persona
candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurard la entrevista a partir del andlisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atenciéon y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo vy
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
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mediante un sistema de audio video previa autorizacién de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

g) Esta Unidad de Competencia es de nivel 3. Por las caracteristicas de estas
competencias, la persona candidata, ademés de otras, ha de movilizar sus
destrezas cognitivas aplicAndolas de forma competente en mdltiples
situaciones y contextos profesionales. Por esta razon, se recomienda que la
comprobacion de lo explicitado por la persona candidata se complemente
con una prueba de desarrollo practico, que tome como referente las
actividades de la situacion profesional de evaluacién, todo ello con
independencia del método de evaluacion utilizado. Esta prueba se
planteara sobre un contexto definido que permita evidenciar las citadas
competencias, minimizando los recursos y el tiempo necesario para su
realizacion, e implique el cumplimiento de las normas de seguridad,
prevencion de riesgos laborales y medioambientales, en su caso,
requeridas.

h) En la situaciéon profesional de evaluacion se tendran en cuenta las
siguientes recomendaciones:

- Se recomienda utilizar al menos dos tipos distintos de transformados
poliméricos para comprobar sus condiciones de acabado y calidad.

- Para los ensayos fisicoquimicos se recomienda partir de un producto
acabado.

- Para la evaluacién se seleccionardn ensayos fisicoquimicos que siendo
significativos no impliquen el uso de equipos especiales, ni tiempos
excesivamente largos de ejecucion.

- Para la situacion de evaluacién, se recomienda partir de unos resultados
de control de calidad a lo largo del proceso de produccion.
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