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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA

1.1.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracidén de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC2227 _3: Crear el B.A.T. y supervisar la estampacion de Obra
Grafica Original.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
gue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrard el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en la
colaboracion en la gestion de la calidad en los procesos encuadernacion
industrial y que se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.

1. Comprobar las pruebas de estampacion definitivas B.A.T. valorando la
correcta consecucion de sus pardmetros en relacion a la obra gréfica
original.

GEC_UC2227_3 -Publicada 2011- Hoja 2 de 18

FONDO SOCIAL EUROPEC
EIFSE Invierta en tu futura



11

1.2

1.3

14

15

16

1.7

1.8

19

1.10

Comprobar las pruebas de estado definitivas de las matrices que van a
intervenir atendiendo a su naturaleza, a su posible orden de estampacion, al
correcto trabajo en la plancha y a la identificacion fidedigna con el proyecto.
Determinar las tintas y sus mezclas apropiadas al tipo de estampacion
aplicando criterios de viscosidad, transparencia, superposicion, compatibilidad
u otros y ajustandose a los colores predeterminados en el proyecto o boceto.
Comprobar la realizacién de las mezclas de tinta de manera que responda a
los colores determinados en el proyecto y sea concordante con el nivel de
grabado o procesado de la matriz.

Comprobar el estado definitivo de las matrices -en cuanto a color, grosor de
tinta, uniformidad, estabilidad, u otros-, mediante el andlisis de una o varias
estampas realizadas en las mismas condiciones requeridas en la edicion
definitiva: ambientales, tipo de papel, tintas u otros.

Comprobar la estampaciéon del B.A.T. siguiendo el orden de impresion
establecido en el proyecto y afiadiendo los elementos de acabado requeridos
en su caso.

Comprobar la calidad del B.A.T. contrastando los resultados de color con el
proyecto o boceto en su caso.

Determinar el tipo de registro en el caso de impresiones mixtas teniendo en
cuenta su adecuacion a los sistemas de impresion que intervienen y el 6ptimo
armado de la imagen de acuerdo con el proyecto o boceto.

Determinar la compatibilidad de las tintas en las estampaciones mixtas a partir
del andlisis de los parametros idéneos en cuanto a grosor, transparencia,
densidad, u otros, y del modo mas adecuado de superposicion en la
estampacion.-fresco sobre fresco, himeda sobre seca-

Determinar el grado de humedad del papel -grado de humectacion,
estampacién hiumeda sobre himedo o humedo sobre seco, seco sobre seco —
teniendo en cuenta la calidad y gramaje del papel y la éptima recepcion de las
distintas tintas que intervienen en la estampa mixta.

Establecer el proceso de cromado de las planchas que lo requieran
determinando las instrucciones apropiadas en cuanto al grosor de cromo en
relacion a la técnica de grabado y comprobando el grosor y la calidad del
depésito.

Establecer las instrucciones de estampacion requeridas al B.A.T.
teniendo en cuenta la operatividad temporal y de calidad definida en el
proyecto.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Determinar los resultados regulares estables y repetibles en la realizacion de la
estampacion teniendo en cuenta los criterios de calidad, tiempo y forma
establecidos para la edicion de obra grafica original.

Establecer las instrucciones relativas a la aplicacion de tinta sobre la matriz de
forma clara y concisa atendiendo a su identidad con el B.A.T.

Identificar los parametros de color requeridos, en las estampas en las que
intervienen maquinas de impresion digital, teniendo en cuenta las indicaciones
de color de la imagen predeterminada.

Establecer las instrucciones relativas a la incorporacion de materiales ajenos a
la tinta que participan en el proceso de estampacion - papeles de color, telas,
pinturas u otros- atendiendo a la correcta incorporacién y compatibilidad con el
soporte y a la fidelidad al B.A.T.

Comprobar el trabajo del estampador cotejando el B.A.T. con las primeras
estampas realizadas y comprobando que responda al grado de semejanza y
calidad requerido.

Determinar el tiempo de realizacién de la edicién y el grado de cumplimiento a
exigir calculandolo de acuerdo con los requerimientos del proyecto.
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2.7

2.8

2.9

2.10

Comprobar el nivel de calidad de la edicion y el cumplimiento de las pautas
temporales definidas previamente supervisando periédicamente el trabajo del
estampador.

Comprobar el cumplimiento de la normativa especifica de seguridad y de
respeto al medio ambiente supervisando las normas de seguridad requeridas
en la realizacion de la edicién.

Archivar el B.A.T. y las Pruebas de Estado, una vez finalizada la edicion, junto
con el proyecto de forma adecuada y segura, preservandolas de la humedad,
la luz u otros agentes que puedan alterar su estado.

Cumplimentar la ficha técnica del proceso de impresién del B.A.T registrando
todos los parametros previamente establecidos y comprobados.

Establecer los procesos de seleccion y tratamiento de los soportes,
tintas u otros materiales de aplicacion de color utilizados en
estampacion aplicando criterios de regularidad y de condiciones
Optimas requeridas.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Indicar al estampador la calidad y caracteristicas requeridas de cada papel
teniendo en cuenta el gramaje, grosor, flexibilidad u otros y buscando descartar
aquellos que presenten deficiencias, o imperfecciones.

Comprobar la preparacion del papel de acuerdo a las instrucciones del
proyecto, indicando la herramienta, materiales y/o elementos apropiados
-cuchillas, abrecartas, cuchillos variados, cubetas, esponjas u otros- que
permitan obtener el acabado requerido -canto duro, barbado, grado de
humedad u otros-.

Determinar el tipo de aparejo y la capa requerida a aplicar en los soportes
porosos teniendo en cuenta la capacidad de sellado y la compatibilidad con la
tinta receptora.

Determinar los elementos desengrasantes a aplicar en la materia de cada
soporte no poroso en funcion del grado de receptividad a la tinta de impresion.
Preparar la tinta requerida para la estampacion de toda la edicion, realizando
las oportunas tiras de control y almacenandola en los envases adecuados que
garanticen su perfecto estado de uso y conservacion.

Determinar las propiedades fisicoquimicas de las tintas de impresion
-viscosidad, tiro, rigidez- utilizando las operaciones oportunas -batido, adicion
de reductores, de barnices o aceites- en funcién de su éptima aplicacion sobre
la matriz, tipo/os de impresién y su correcta fijacion al soporte.

Seleccionar los materiales de aplicacion de color que no sean tintas tales
como: papeles, fotocopias, plasticos, telas, u otros, en funcién de su posibilidad
de adaptacion a la zona a colorear mediante cortado, rasgado u otros.
Seleccionar los materiales de union -adhesivos, grapas, cosidos u otros- en la
aplicacién de color con papeles, plasticos, telas, u otros, en funcién de la
compatibilidad y garantia de permanencia.

Organizar las maquinas y herramientas a utilizar en la estampacion
verificando su estado y el cumplimiento de las medidas de seguridad.

4.1

4.2

4.3

Organizar el espacio del taller adecuandolo a las necesidades de los trabajos a
ejecutar, planificando la ubicacién de todas las herramientas, y comprobando
gue todas las maquinas estén en su lugar correcto.

Comprobar periddicamente las maquinas de impresién verificando que no
presenten dafios que interfieran en el proceso de estampacion tales como
oxidaciones, desequilibrio, muescas, engrasado deficiente u otros.

Establecer la presion de las maquinas de impresién a partir del analisis de una
prueba estampada, comprobando la idoneidad en funcién del tipo de matriz y
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4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

de sus caracteristicas -grosor, tamafio, técnica, edicién u otros-, del tipo de
soporte de impresion -papel, tela, plasticos u otros- y del tipo de cama
-gomaespuma, fieltro, cartén u otros-.

Configurar los monitores y equipos de estampacion digital de Obra Gréfica
Original siguiendo los protocolos de trabajo establecidos para conseguir una
respuesta de color estable y predecible del proceso.

Determinar los materiales y herramientas -rodillo, brochas u otros-, a utilizar
para aplicar la tinta en la matriz de relieve en funcion de su dureza vy rigidez,
atendiendo a su 6ptimo rendimiento en la aplicacion de la tinta.

Determinar los materiales y herramientas -tarlatana, cuero, fieltro, rasqueta,
rodillo u otros-, a utilizar para aplicar la tinta en la matriz de hueco atendiendo a
su 6ptimo rendimiento en la inclusién de la tinta en los huecos.

Determinar los rodillos a utilizar para aplicar la tinta en la matriz planografica
atendiendo a su 6ptimo rendimiento en la aplicacion de la tinta en la superficie.
Determinar las rasquetas a utilizar en la aplicacion de la tinta en la matriz
permeogréfica en funcion de su dureza y tipo de borde -redondeado, biselado,
recto u otros-, atendiendo a su 6ptima aplicacién sobre el soporte.

. Efectuar ensayos e investigaciones sobre nuevas técnicas

contemporaneas de estampacion de matrices de Obra Grafica Original
en los diferentes sistemas de impresion considerando las corrientes
artisticas actuales.

51

5.2

53

54

5.5

5.6

5.7

5.8

59

Efectuar actividades de actualizaciéon en nuevas técnicas y materiales de uso
en la estampacion mediante contacto directo con proveedores, publicaciones
especializadas y asistencia a cursos, seminarios y otros.

Analizar la aplicacién de corrientes estéticas contemporaneas en la realizacién
de obra grafica original a través de su estudio en ferias, galerias, exposiciones,
publicaciones y otras fuentes determinando su influencia en nuestro campo
visual y su posible aplicacion.

Resolver la estampacién de la obra grafica original que presente unas
caracteristicas de dificil traslacion a un proceso conocido mediante el estudio y
analisis del problema que permita establecer un punto de partida del proceso
de investigacion.

Efectuar actividades de Investigacion en la bulsqueda relativa a nuevos
procesos de estampacion buscando documentacién relativa a procesos
conocidos semejantes y estableciendo unos parametros iniciales de trabajo
para el desarrollo de la experimentacién y la investigacion.

Establecer los pardmetros a aplicar en la investigacion seleccionando una
imagen que contenga los umbrales necesarios que permitan controlar los
resultados obtenidos con los ensayos.

Determinar los materiales testados en la investigacién en base a la previsién
de su adecuado funcionamiento en los resultados u objetivos marcados.
Plantear la utilizacién de nuevos métodos de creacion en la estampacion de
obra grafica original analizando los resultados obtenidos en la investigacion
sobre materiales conocidos o novedosos con unos niveles de calidad
establecidos.

Ensayar la aplicacion de las nuevas tendencias artisticas y tecnologicas sobre
distintos materiales valorando las dificultades en su realizacién y los resultados
obtenidos.

Controlar las pruebas de estampacién necesarias en el control de la evolucién
del proceso cotejando los resultados obtenidos con el proyecto o boceto en su
caso.
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5.10 Validar los resultados obtenidos en los procesos de investigacion
estableciendo unos ensayos de estampacion regulares y estables que
garanticen su fiabilidad y repeticion en la edicion de Obra Grafica Original.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata deberd demostrar que posee los conocimientos
técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a las actividades
profesionales implicadas en las realizaciones profesionales de la
UC2227_3 Crear el B.A.T. y supervisar la estampacion de Obra Grafica
Original. Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de las
actividades profesionales principales que aparecen en cursiva y negrita:

1. Impresién de pruebas de estampacién definitiva B.A.T.

- Determinacioén del B.A.T.:
- Establecimiento del orden de estampacion.
- Buenas practicas en el trabajo con la matriz respecto a su naturaleza.
- Identificacién fidedigna con el proyecto.
- Evaluacién de los resultados de color: tintas, transparencias, grosores,
fidelidad con el original.
- Evaluacién de los resultados en funcién del soporte: absorcion, calidad de
impresion, color adecuado.
- Simulacion de condiciones similares a las de la edicion: Humedad,
temperatura, adecuacion de los materiales de estampacion (humectacion,
preparacion de la tinta...).
Eleccion del sistema de registros segun la técnica y el formato:

Registro en la maquina: offset, plantillas de calcografia.

Reqgistro en el papel: cruces de registro, punturas, troqueles en el papel.
Adecuacion de las planchas:

Proceso y aplicaciones del sistema electrolitico de endurecido de las

planchas.

Establecimiento del grosor y la calidad del depdsito.

Seleccién del material: acero, niquel, cromo.

2. Instrucciones de estampacién de la edicién en relacién al B.A.T.

Creacioén de los parametros de estampacion:
- Definicién de los resultados: estabilidad y regularidad.
- Definicion de la calidad en la edicion.
- Determinacién del tiempo de realizacion.
Elaboracion de las instrucciones para el estampador:
- Parametros de color: aplicacion y cantidad de tinta, materiales de
collage/assemblage -papeles de color, telas, otros-.
- Pardmetros del ~color en la impresion digital:  sincronizacion
pantalla/dispositivo de salida, ajustes de la impresora.
- Parametros del soporte: corte, humectacion.
- Temporalizacion.
Supervision del trabajo del estampado:
- Cotejo de las pruebas con la edicion: Color, Intensidad y formato.
- Normas de seguridad.
Archivo para el B.A.T. y las pruebas de estado:
- Elaboracién de la ficha técnica: fotos, nimeros de pruebas, descripcion del
soporte, color y otras especificaciones técnicas.
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Conservacion del archivo: condiciones de archivo, clasificacion.

3. Soportes, tintas u otros materiales de aplicacion de color en la
estampacion.

- Preparacion del papel para la correcta receptividad de la tinta:

Eleccioén del papel: gramaje, grosor, flexibilidad, valoracion de las taras.
Herramientas para el cortado del papel: cuchillas, abrecartas, regla de corte,
cizalla, guillotina.

Cortado del papel: fibra/contrafibra, optimizacion del papel, imitacion de
barbas, aplanado del corte.

Humectacion del papel: cubetas, esponjas, spray, plasticos.

Sellado del papel: materiales de sellado, compatibilidad con la tinta
receptora.

Soportes no porosos: elementos desengrasantes, eleccion de las tintas
idoneas.

Acabados del papel: canto duro, barbas naturales/artificiales, marcas de
agua.

- Preparacion de las tintas:

Propiedades fisico-quimicas de la tinta: viscosidad, tiro o mordiente, fluidez,
rigidez, indices de secado, disolucién en agua o disolvente.

Cualidades opticas: tono, intensidad, transparencia, brillo.

Operaciones con la tinta: mezcla, batido (tixotropia), adicién de reductores,
de barnices o aceites, secativos o retardantes, tiras de control, calculo de la
cantidad.

Conservacion de la tinta: envasado, proteccion al oxigeno, luz, temperatura.

- Aplicacion de color con materiales que no sean tintas:

Técnicas de collage: papeles, fotocopias, plasticos, telas.

Técnicas de assemblage: telas, objetos.

Preparacion de los materiales: cortado, rasgado.

Materiales de unién: adhesivos, grapas, cosidos, seleccibn por su
compatibilidad con los materiales y su permanencia.

4. Organizacion de las maquinas y herramientas a utilizar en la
estampacion.

- Organizacion del taller:

Espacios del taller: Impresion, preparacion de matrices, dibujado y archivo.
Determinacion del espacio de impresion: Espacio de la maquina teniendo en
cuenta su recorrido, espacio de manipulacion, entintado, preparacion del
papel, mesas para la edicién.

Determinacién del espacio para la preparacion de matrices: Procesado,
limpieza.

Determinacién del espacio de dibujado: mesas, grabado (extractores).
Determinacién del espacio de archivo: Espacio para los archivadores.

- Mantenimiento de las maquinas de impresion:

Deteccion de dafios: roturas, oxidaciones, desequilibrio, muescas.
Comprobacién del Estado de la maquina: engrasado deficiente, suciedad.

- Ajuste de la presion de las maquinas:

Caracteristicas y tipos de matriz: grosor, tamafio.

Ajuste de la presion en funcion del Sistemas de impresion y técnicas
Caracteristicas de la Edicion: Numero de pruebas.

Caracteristicas (grado de receptividad) del tipo de soporte de impresion:
papel, tela, plasticos.
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- Seleccibn del Tipo de almohadillado: gomaespuma, fieltro, cartdn,
policarbonato.
- Ajuste de monitores y equipos:
- Gestion de color, color estable y predecible.
- Sincronizacién pantalla/dispositivo de salida.
- Eleccioén de las herramientas y materiales en el entintado:
- Caracteristicas y mantenimiento de las herramientas del entintado en relieve:
rodillos, brochas, dureza vy rigidez.
- Materiales del entintado en hueco: tarlatana, gasa, tela, cuero, fieltro,
rasqueta, espuma.
- Caracteristicas y mantenimiento de las herramientas de la planografia:
rodillos, dureza y rigidez.
- Caracteristicas y mantenimiento de las herramientas del entintado de una
matriz permeogréfica: dureza y tipo de borde - redondeado, biselado, recto.

5. Ensayos e investigaciéon de nuevas técnicas contempordneas de
estampacion.

- Proceso de investigacion:
- Técnicas de estudio y analisis de los problemas de traslacion.
- Técnicas de busqueda de documentacion apropiada: reconocimiento de
procesos semejantes.
- Técnicas de experimentacion.
- Técnicas de investigacion.
- Técnicas de testado.
- Técnicas de contrastar resultados: valoracion de su posible utilizacion.
- Investigacién sobre los procesos y materiales novedosos mas idéneos:
- Técnicas de investigacion de materiales: silicona, barnices acrilicos,
emulsiones con film fotosensible.
- Técnicas de investigacion de matrices: fotopolimeros, planchas litogréaficas de
papel, planchas siliconadas.
- Busqueda de fuentes de informacion:
- Técnica: Proveedores (fuente directa, informacion digital) y Publicaciones
especializadas: (revistas, publicaciones digitales, subscripciones.), Asistencia
a cursos y seminarios.
- Estéticas: Exposiciones: (galerias, museos contemporaneos, ferias),
Publicaciones (revistas, publicaciones digitales, subscripciones).

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de esta
unidad de competencia.

- Prevencién de riesgos laborales en la manipulacion de productos, materiales y uso y
mantenimiento de maquinas y herramientas para la estampacion: segun las normas
de seguridad, salud y proteccién ambiental con ordena y limpieza.

- Seleccién de las tintas:

- Evaluacion de las cualidades Opticas: tono, intensidad, transparencia, brillo.

- Obtencion del grosor de tinta durante la estampacion segun la intensidad deseada.

- Consecucion de la uniformidad y estabilidad del entintado.

- Seleccién en funcién del tipo de papel.

- Evaluacién de la compatibilidad de las tintas en las impresiones mixtas.

- Evaluacién de la forma de superposicion: fresco sobre fresco, hUmeda sobre seca,
superposicion.

- Seleccién y adecuacion del soporte para la correcta receptividad de la tinta.

GEC_UC2227_3 -Publicada 2011- Hoja 8 de 18



FONDO SOCIAL EUROPEC
EI FSE inviorto en tu futura

- Eleccién del soporte segun la imagen y el proyecto: gramaje, grosor, flexibilidad,
valoracion de las taras, tinta a emplear.

- Seleccién del color del soporte segun la imagen.

- Caracteristicas y mantenimiento de las herramientas para el cortado del papel:
cuchillas, abrecartas, regla de corte, cizalla, guillotina.

- Técnicas de humectacion del papel: grado de humectacién de papel, estampacion
himeda sobre himedo o himedo sobre seco, seco sobre seco cubetas, esponjas,
spray, plasticos.

- Sellado del papel: materiales de sellado, compatibilidad con la tinta receptora.

- Soportes no porosos: elementos desengrasantes, eleccion de las tintas idoneas.

- Acabados del papel: canto duro, barbas naturales/artificiales, marcas de agua.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. En relacién con la empresa:

1.1 Demostrar interés y compromiso por la empresa asi como por el conocimiento
amplio de la organizacion y sus procesos.

1.2 Comprender el sistema organizacional del trabajo y su proceso productivo.

1.3 Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi
como a situaciones o contextos nuevos.

1.4 Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa y a sus cambios.

1.5 Dar, compartir y recibir informacién con el equipo de trabajo.

2. En relacion con otros aspectos:

2.1 Actuar con rapidez en situaciones problematicas y no limitarse a esperar.

2.2 Gestionar el tiempo de trabajo (incluye aspectos como cumplir plazos
establecidos, priorizacién de tareas y otras).

2.3 Gestionar la informacién y los recursos materiales y monetarios. Utiliza los
recursos del modo mas idéneo, rapido, econémico y eficaz.

2.4 Orientar al cliente demostrando interés y preocupacion por atender
satisfactoriamente sus necesidades.

3. En relacion con las personas:

3.1 Comunicarse eficazmente, de forma clara y concisa, con las personas
adecuadas en cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

3.2 Dar buena impresién en los otros y mantener esa impresion a lo largo del
tiempo.

3.3 Responsabilizarse del trabajo que se desarrolla y del cumplimiento de los
objetivos, asi como en la asuncion de riesgos y en los errores y fracasos.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
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evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, béasicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.
En el caso de la “UC2227_3 Crear el B.A.T. y supervisar la estampacion de
Obra Grafica Original”. Se tiene una situacion profesional de evaluacién y se
concreta en los siguientes términos:

1.2.1. Situacion profesional de evaluacién.
a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.
En esta situacidon profesional, la persona candidata demostrarqd la
competencia requerida para obtener el B.A.T. y determinar las indicaciones a
seguir en la edicién de una Obra Gréfica Original en un tamafio de soporte de
56 x 76, utilizando 2 matrices como minimo, tres tintas y cinco colores. En las
matrices se determinardn cuatro técnicas graficas distintas.
Esta situacion comprendera al menos las siguientes actividades:

1. Determinar la impresion del B.A.T. estableciendo las pautas de la tirada.

2. Preparar los soportes, tintas y materiales requeridos para la impresion del
B.A.T.

3. Estampar el B.A.T.
Condiciones adicionales:

- Se dispondra de los equipos, material y documentacion requeridos para el
desarrollo de la SPE.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la candidata
demuestre su competencia en condiciones de estrés profesional.

- Se valorara la competencia de respuesta a las contingencias, generando
una incidencia durante el proceso.
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b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en numero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempefio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

. L Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
Criterios de merito

competente
Determinacion de la impresion del | - Planificacion de la obtencion del B.A.T.
B.A.T. de la obra gréfica. - Determinacion de las tintas: cualidad y color.

- Orden de impresion y acabados segun el proyecto.
- Tipo de registro a utilizar segun la técnica.
- Grado y tipo de humectacion del soporte.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

Preparacion de soportes, tintas y | - Seleccion del tipo de soporte requerido para la edicion.
materiales para la impresion del | - Preparacion del papel: cortado, humectacion.
BAT. - Seleccion de la tinta en funcion del tipo de estampacion.
- Obtencion del color establecido.
- Adecuacion de la tinta a la estampacion.

El umbral de desempefio competente estd explicitado en la
Escala B.

Estampacion del B.A.T. - Establecimiento de criterios de calidad y regularidad.
- Aplicacion de la tinta sobre la matriz.
- Estampacion de la matriz.
- Cumplimiento de la normativa especifica de seguridad.
- Ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala C.
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Escala A

Planifica el B.A.T con la elaboracién de un documento. Analiza la naturaleza de las matrices y las
pruebas determinando el orden de estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo.
Determina los acabados segun las necesidades indicadas en el original. Las tintas corresponden en
5 cuanto a técnica, cualidad, y formas de aplicacion a las necesidades técnicas del trabajo. El orden
de impresion y acabados se han estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de registro se
corresponde en cuanto a tipo y ubicacion a la técnica utilizada. La humectacion del soporte es la
necesaria y adecuada para la estampacion.

Planifica el B.A.T sin la elaboracién de un documento. Analiza la naturaleza de las matrices y
las pruebas determinando el orden de estampacién de acuerdo a las necesidades técnicas
del trabajo. Determina los acabados segln las necesidades indicadas en el original. Las
4 tintas corresponden en cuanto a técnica, cualidad, y formas de aplicacion a las necesidades
técnicas del trabajo. El orden de impresion y acabados se han estableciendo siguiendo la
muestra. El tipo de registro se corresponde en cuanto a tipo y ubicacion a la técnica utilizada.
La humectacion del soporte es la necesaria y adecuada para la estampacion.

Planifica el B.A.T sin la elaboracién de un documento. No analiza la naturaleza de las matrices y las
pruebas determinando el orden de estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo.
No determina los acabados segln las necesidades indicadas en el original. Las tintas corresponden
3 en cuanto a técnica, cualidad, y formas de aplicacion a las necesidades técnicas del trabajo. El
orden de impresién y acabados se han estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de registro se
corresponde en cuanto a tipo y ubicacién a la técnica utilizada. La humectacion del soporte es la
necesaria y adecuada para la estampacion.

Planifica el B.A.T sin la elaboracion de un documento. No analiza la naturaleza de las matrices y las
pruebas determinando el orden de estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo.
No determina los acabados segln las necesidades indicadas en el original. Las tintas no se
corresponden en cuanto a técnica, cualidad, y formas de aplicacion a las necesidades técnicas del
trabajo. El orden de impresion y acabados no se han estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de
registro se corresponde en cuanto a tipo y ubicacion a la técnica utilizada. La humectacion del
soporte es la necesaria y adecuada para la estampacion.

Planifica el B.A.T sin la elaboracion de un documento. No analiza la naturaleza de las matrices y las
pruebas determinando el orden de estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo.
No determina los acabados segln las necesidades indicadas en el original. Las tintas no se
1 corresponden en cuanto a técnica, cualidad, y formas de aplicacion a las necesidades técnicas del
trabajo. El orden de impresion y acabados no se han estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de
registro no se corresponde en cuanto a tipo y ubicacion a la técnica utilizada. La humectacion del
soporte es la necesaria y adecuada para la estampacion.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.

GEC_UC2227_3 -Publicada 2011- Hoja 12 de 18



- FONDO SOCIAL EUROPEC
EIFSE Invierta en tu futura
Escala B

La seleccion del tipo de soporte se adecua con los parametros establecidos: gramaje, grosor,
flexibilidad, composicion. La preparacion del papel, cortado y humectacion, se adecua al disefio
inicial. La seleccidn de la tinta corresponde al tipo de estampacion. Los colores de la tinta obtenidos
5 se corresponden con las necesidades técnicas del disefio. La disposicion, adecuacion y calidad de la

tinta seleccionada se corresponde con los pardmetros técnicos de la edicion. El almacenamiento es
el establecido para el mantenimiento 6ptimo de la tinta. Ha realizado la ficha técnica del proceso de
impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo a las necesidades indicadas en el original todos los
parametros establecidos durante su preparacion y estampacion.

La seleccidn del tipo de soporte se adecua con los parametros establecidos: gramaje, grosor,
flexibilidad, composicion. La preparacion del papel, cortado y humectacién, se adecua al
disefio inicial. La seleccién de la tinta corresponde al tipo de estampacién. Los colores de la
tinta obtenidos se corresponden con las necesidades técnicas del disefio. La disposicion,
4 adecuacion y calidad de la tinta seleccionada se corresponde con los parametros técnicos de
la edicion. El almacenamiento no es el establecido para el mantenimiento dptimo de la tinta.
Ha realizado la ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo a
las necesidades indicadas en el original todos los parametros establecidos durante su
preparacion y estampacion.

La seleccion del tipo de soporte se adecua con los parametros establecidos: gramaje, grosor,
flexibilidad, composicion. La preparacion del papel, cortado y humectacion, se adecua al disefio
inicial. La seleccion de la tinta corresponde al tipo de estampacion. Los colores de la tinta obtenidos
se corresponden con las necesidades técnicas del disefio. La disposicion, adecuacion y calidad de la
3 tinta seleccionada no se corresponde con los parametros técnicos de la edicion. El almacenamiento
no es el establecido para el mantenimiento 6ptimo de la tinta. No ha realizado la ficha técnica del
proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo a las necesidades indicadas en el original
todos los parametros establecidos durante su preparacion y estampacion.

La seleccion del tipo de soporte se adecua con los parametros establecidos: gramaje, grosor,
flexibilidad, composicion. La preparacion del papel, cortado y humectacion, se adecua al disefio
inicial. La seleccion de la tinta corresponde al tipo de estampacion. Los colores de la tinta obtenidos
2 no se corresponden con las necesidades técnicas del disefio. La disposicién, adecuacion y calidad
de la tinta seleccionada no se corresponde con los parametros técnicos de la edicion. El
almacenamiento no es el establecido para el mantenimiento dptimo de la tinta. No ha realizado la
ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo a las necesidades
indicadas en el original todos los parametros establecidos durante su preparacion y estampacion.

La seleccion del tipo de soporte se adecua con los parametros establecidos: gramaje, grosor,
flexibilidad, composicion. La preparacion del papel, cortado y humectacion, no se adecua al disefio
inicial. La seleccion de la tinta no corresponde al tipo de estampacion. Los colores de la tinta
obtenidos no se corresponden con las necesidades técnicas del disefio. La disposicion, adecuacion
1 y calidad de la tinta seleccionada no se corresponde con los pardmetros técnicos de la edicion. El
almacenamiento no es el establecido para el mantenimiento dptimo de la tinta. No ha realizado la
ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo a las necesidades
indicadas en el original todos los pardmetros establecidos durante su preparacién y estampacion.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala C
Prepara las maquinas de estampacion requeridas para la estampacion de acuerdo a las necesidades
indicadas. Selecciona y prepara las tintas requeridas para el entintado a color de acuerdo a las
necesidades marcadas. Prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la impresion. Aplica la tinta en
forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz y la estampa. Estampa la matriz
5 cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la ejecucidn del B.A.T. responde a todas las

necesidades técnicas del trabajo. Establece los criterios de calidad y regularidad ajustandose a los
resultados marcados en el B.AT. y al tiempo disponible Cumple en todo momento la normativa
especifica de seguridad y de respeto al medio ambiente, utilizando los productos y sistemas de
ventilacion mas adecuados.

Prepara las maquinas de estampacion requeridas para la estampacién de acuerdo a las
necesidades indicadas. Selecciona y prepara las tintas requeridas para el entintado a color de
acuerdo a las necesidades marcadas. Prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la
impresion. Aplica la tinta en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz
4 y la estampa. Estampa la matriz cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la
ejecucion del B.A.T. responde a todas las necesidades técnicas del trabajo. Establece los criterios
de calidad y regularidad ajustandose a los resultados marcados en el B.A.T. sin ajustarse al
tiempo disponible Cumple en todo momento la normativa especifica de seguridad y de respeto al
medio ambiente, utilizando los productos y sistemas de ventilacion mas adecuados.

Prepara las maquinas de estampacion requeridas para la estampacion de acuerdo a las necesidades
indicadas. Selecciona y prepara las tintas requeridas para el entintado a color de acuerdo a las
necesidades marcadas. No prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la impresion. Aplica la tinta
en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz y la estampa. Estampa la matriz
3 cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la ejecucion del B.A.T. responde a todas las

necesidades técnicas del trabajo. Establece los criterios de calidad y regularidad ajustandose a los
resultados marcados en el B.A.T. sin ajustarse al tiempo disponible Cumple en todo momento la
normativa especifica de seguridad y de respeto al medio ambiente, utilizando los productos y sistemas
de ventilacion mas adecuados.

Prepara las maquinas de estampacion requeridas para la estampacion de acuerdo a las necesidades
indicadas. No selecciona y no prepara las tintas requeridas para el entintado a color de acuerdo a las
necesidades marcadas. No prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la impresion. No aplica la
tinta en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz y la estampa. Estampa la
2 matriz cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la ejecucion del B.A.T. responde a todas
las necesidades técnicas del trabajo. Establece los criterios de calidad y regularidad ajustandose a los
resultados marcados en el B.A.T. sin ajustarse al tiempo disponible Cumple en todo momento la
normativa especifica de seguridad y de respeto al medio ambiente, utilizando los productos y sistemas
de ventilacion méas adecuados.

Prepara las maquinas de estampacion requeridas para la estampacion de acuerdo a las necesidades
indicadas. No selecciona y no prepara las tintas requeridas para el entintado a color de acuerdo a las
necesidades marcadas. No prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la impresion. No aplica la
1 tinta en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz y la estampa. No estampa

la matriz cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la ejecucion del B.A.T. responde a
todas las necesidades técnicas del trabajo. No establece los criterios de calidad y regularidad
ajustandose a los resultados marcados en el B.A.T. sin ajustarse al tiempo disponible Cumple en todo
momento la normativa especifica de seguridad y de respeto al medio ambiente, utilizando los productos y
sistemas de ventilacion mas adecuados.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 4 de la escala.
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2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA Y

ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion serd especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias
de competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacion son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de ser
utilizados son los siguientes:

- Observacién en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).
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Meétodos directos
5 complementarios
(@)
4
i Métodos indirectos (B)
3
§
! 2 Métodos directos (A)
i
1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracién propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacion en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacién de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso patrticular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.
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2.2. Orientaciones paralas Comisiones de Evaluacion y Evaluadores

a)

b)

d)

f)

9)

Cuando la persona candidata justifiqgue so6lo formacién no formal y no tenga
experiencia en Crear el B.A.T. y supervisar la estampacion de Obra Grafica
Original se le sometera, al menos, a una prueba profesional de evaluacién y
a una entrevista profesional estructurada sobre la dimensidn relacionada
con el “saber” y “saber estar” de la competencia profesional.

En la fase de evaluacién siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacién se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

Esta Unidad de Competencia es de nivel 3, por lo que en funcion del
meétodo de evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion de
lo explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se plantearda sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacion de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacion, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales 'y
medioambientales requeridas.

Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurard la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.
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La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

h) El desarrollo de la SPE se podra efectuar en el taller, utilizando las
maquinas y equipos especificos del centro que posibiliten efectuar las
actividades propuestas.
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