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SECRETARIA GENERAL DE

El FSE invierte en tu futuro
INSTITUTO NACIONAL DE LAS
CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0134_3: Planificar los procesos de reparacién de elementos
amovibles y fijos no estructurales, controlando la ejecucién de los
mismos”’

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC0134 3: Planificar los procesos de reparacién de
elementos amovibles y fijos no estructurales, controlando la ejecucion de los mismos”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacién
las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el
indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada

una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

PO~

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Organizar el proceso de reparacion de piezas metalicas fijas o
amovibles de la carroceria del vehiculo para restituir su forma y
funcidon original, cumpliendo estandares de calidad y la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del
medio ambiente.

INDICADORES DE

1.1: Efectuar la evaluacion previa del dafo (magnitud y extension) de las
piezas metalicas (aletas, puertas, capot, porton, techo, entre otros) aplicando
las técnicas de deteccion de deformaciones (visual, al tacto, por comparacion,
por lijado, por sistema de peines, entre otros) para determinar el alcance de
las mismas.

1.2: Revisar la informacién técnica del fabricante analizando despieces,
técnicas de union, comercializacion del recambio y limitaciones de la
operacion para determinar las técnicas de reparacion a aplicar.

1.3: Evaluar las técnicas de reparacion para aplicar a las piezas metalicas
dafadas (reparacion, sustituciéon total o parcial, entre otros) atendiendo a
cuestiones técnicas, de calidad, econdmicas y a las directrices del fabricante
(despieces, técnicas de union, comercializacién del recambio, limitaciones de
la operacion, entre otros) para garantizar la operatividad final del conjunto.

1.4: Establecer el proceso de trabajo en funcién del tipo de material (acero,
aceros especiales, aluminio, carbono) y la naturaleza del dafio evaluado
detallando las operaciones a realizar, la utilizacion de herramientas, los
equipos y los productos especificos a emplear y los puntos criticos de la
reparacion para evitar tiempos muertos.

AUTOEVALUACION
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1: Organizar el proceso de reparacion de piezas metdlicas fijas o
amovibles de la carroceria del vehiculo para restituir su forma y
funcidon original, cumpliendo estandares de calidad y la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del
medio ambiente.

INDICADORES DE

1.5: Explicar el proceso de remachado y pegado empleadas en el automovil
atendiendo al 6rgano a intervenir indicando las variables de control de cada
una de ellas y explicando los distintos tipos de pegamento usados y las
diferentes aplicaciones de cada uno.

1.6: Realizar la primera valoracion del coste de la reparacion sin desmontar
ningun elemento hasta la aceptacion y consentimiento del cliente o compania
de seguros.

1.7: Elaborar la tasacion y/o el presupuesto de la reparacion final teniendo en
cuenta todas las variables que intervienen una vez desmontados todos las
piezas dafiadas (operaciones que hay que realizar, precio de las piezas de
sustitucion, precio de mano de obra, entre otros) para calcular el coste total de
la intervencion.

1.8: Obtener los tiempos de reparacion identificando las operaciones a realizar
en los baremos y los tarifarios oficiales para programar las fases de la
reparacion antes y después del desmontaje.

1.9: Asignar las tareas del proceso de trabajo de reparacién de las piezas
metalicas en funcién de los recursos del taller (carga de trabajo de los
operarios, de equipos e instalaciones, cualificacién de los operarios, entre
otros) para obtener el maximo rendimiento.

1.10: Programar el aprovisionamiento de las piezas fijas o amovibles que se
van a sustituir con el departamento de recambios o con el proveedor anotando
los plazos de entrega antes y después del desmontaje para evitar
paralizaciones innecesarias de la reparacion.

AUTOEVALUACION
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2. Organizar el proceso de reparacion de piezas plasticas o
sintéticas fijas y amovibles de la carroceria del vehiculo para
restituir su forma y funcién original, cumpliendo estandares de
calidad y la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales y de proteccién del medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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2: Organizar el proceso de reparacion de piezas plasticas o
sintéticas fijas y amovibles de la carroceria del vehiculo para
restituir su forma y funciéon original, cumpliendo estandares de
calidad y la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales y de proteccién del medio ambiente.

2.1: Efectuar la valoracion previa del dafo (magnitud y extension) aplicando
las técnicas de diagnéstico utilizadas en piezas plasticas y/o sintéticas (visual,
mediante lijado, al tacto, por comparacion, entre otras) para determinar el
alcance de las mismas.

2.2: Evaluar la posibilidad de reparacion o sustitucion de las piezas plasticas o
sintéticas dafiadas atendiendo a cuestiones técnicas, de calidad, econémicas
y a las directrices del fabricante (despieces, técnicas de unidn,
comercializacion del recambio, limitaciones de la operacion, entre otros) para
determinar el alcance de las mismas.

2.3: Establecer el proceso de trabajo en funciéon del tipo de material
(termoplastico, termoestable o compuesto) y la naturaleza del dafio detallando
las operaciones a realizar, la utilizacion de herramientas, equipos y productos
especificos a emplear y los puntos criticos de la reparacidon para evitar
tiempos muertos.

2.4: Elaborar la tasaciéon y/o el presupuesto de la reparacién teniendo en
cuenta todas las variables que intervienen (operaciones que hay que realizar,
precio de las piezas de sustitucion, precio de mano de obra, entre otros) para
calcular el coste total de la intervencion.

2.5: Obtiener los tiempos de reparacion identificando las operaciones a
realizar en los baremos y los tarifarios oficiales para programar las fases de la
reparacion.

2.6: Asignar las tareas del proceso de trabajo de reparaciéon de las piezas
plasticas o sintéticas en funcion de los recursos del taller (carga de trabajo de
los operarios, de los equipos y las instalaciones, entre otros) para obtener el
maximo rendimiento.

2.7: Programar el aprovisionamiento de las piezas fijas o amovibles de
sustitucion con el departamento de recambios o con el proveedor anotando los
plazos de entrega para evitar paralizaciones innecesarias de la reparacion.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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3: Controlar el desarrollo del proceso de reparacion de elementos
amovibles y/o fijos (metélicos o sintéticos) para la recuperacién
de su forma y funcidén original, cumpliendo estandares de calidad
y la normativa aplicable de prevenciéon de riesgos laborales y de
proteccion del medio ambiente.

3.1: Supervisar que progresa el proceso de reparacion (sustitucion total o
parcial o reparacion de los elementos metalicos o sintéticos) segun el plan
programado, comparando periddicamente los tiempos previstos con los
invertidos para detectar posibles desviaciones del mismo en su cumplimiento.

3.2: Corregir las desviaciones de tiempo detectadas realizando los ajustes en
el proceso programado de reparacién de los elementos metalicos y/o
sintéticos para corregir los plazos de ejecucién e identificar puntos criticos en
los procesos.

3.3: Registrar el tiempo invertido en la reparacién y/o la sustitucion de
elementos amovibles o fijos (metalicos o sintéticos) de la carroceria del
vehiculo en la documentacion de control, anotando las incidencias, para
analizar la existencia de tiempos muertos y proponer soluciones de mejora.

3.4: Verificar la calidad final de la reparacion que se ajusta a los criterios
técnicos y las recomendaciones vigentes recuperando las caracteristicas del
conjunto.

3.5: Registrar la informacién del proceso de reparacién de los elementos
metalicos o sintéticos (tiempos invertidos, consumos de productos, entre
otros) en la documentacion del taller para analizar la rentabilidad de la
reparacion.

3.6: Controlar el cumplimiento de las normas de prevencion de riesgos
laborales comprobando que se utilizan los equipos y los medios de seguridad
durante la reparacion de los elementos estructurales.

3.7: Supervisar los procesos de clasificacion y almacenaje de los residuos
generados verificando el cumplimiento del plan establecido de eliminacion de
residuos.
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