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Y ACREDITACION DE LAS
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CUA’LIFICACIC')N PROFESIONAL: OPERACIONES DE TRANSFORMACION DE
POLIMEROS TERMOESTABLES Y SUS COMPUESTOS

Cédigo: QUI14_2 NIVEL: 2

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0332_2: Conducir la transformaciéon de materiales
compuestos de matriz polimérica y termoestables”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario d¢ FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC0332_2: Conducir la transformacion de materiales
compuestos de matriz polimérica y termoestables”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
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Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacidon que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

BN =

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1. Acopiar materias primas y productos para su almacenamiento,
cumpliendo con la normativa aplicable de riesgos laborales y las
normas internas de trabajo, para garantizar la seguridad de los
trabajadores e instalaciones, en la transformacién de materiales
compuestos de matriz polimérica y termoestables.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.1: Realizar el acopio, descarga, manipulacién y almacenamiento de materias
primas, teniendo en cuenta el nivel de toxicidad, a fin de utilizar equipos de
proteccion individual (EPIls) (gafas, mascarillas, filtros, entre otros), para
garantizar las condiciones de almacenamiento, la salud de los operarios y la
prevencion frente al riesgo quimico o contaminacion ambiental.

1.2: ldentificar las materias primas, verificando las etiquetas y las cantidades
especificadas para proceder a su posicionamiento en el almacén.

1.3: Almacenar los productos por familias, siguiendo las normas internas de
almacenamiento (seguridad, prioridad en la utilizacion, entre otros) para
garantizar su disponibilidad.

1.4: Realizar el almacenamiento y manipulacion de los productos, siguiendo
las normas internas para evitar contaminaciones cruzadas, evitando el
contacto con sustancias ajenas, generalmente nocivas para la salud.

1.5: Transportar los productos en funcién de las caracteristicas y presentacion
de los mismos, para garantizar su posicion, manejo y seguridad.

1.6: Registrar el material recibido, utilizando el procedimiento manual y/o
informatico para garantizar su trazabilidad.
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2: Preparar mezclas de materiales compuestos de matriz polimérica y
termoestables de acuerdo a la orden de trabajo y segun las normas
internas para asegurar el acondicionamiento de la mezcla obtenida,
atendiendo a criterios de calidad, riesgos laborales y ambientales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1

2

3

4

2.1: Interpretar la formulacion dada, relativa a la preparacion de la mezcla de
materiales de matriz polimérica y termoestables, convirtiéndola a unidades
practicas, si procede, para garantizar la homogeneidad y comprension de los
datos.

[

[

[

2.2: Medir con exactitud los componentes que intervienen en la mezcla,
obtenida a partir de materiales de matriz polimérica y termoestables, utilizando
las unidades de medida y los aparatos establecidos, para evitar errores.

2.3: Mezclar los materiales de matriz polimérica y termoestables en maquinas
que garanticen variables tales como asepsia, nivel de sellado, uniformidad y
ahorro de energia y en las condiciones especificadas en la orden de trabajo,
segun las normas internas, para garantizar la calidad de los productos y la
seguridad de las operaciones.

2.4: Garantizar las operaciones de acondicionamiento previo de los
componentes y posteriorde la mezcla, obtenida a partir de materiales de
matriz polimérica y termoestables, comprobando que responde a las
condiciones especificadas en la orden de trabajo, para garantizar la calidad de
los productos y la seguridad de las operaciones.

2.5: Realizar los ensayos de calidad primaria sobre la mezcla, obtenida a partir
de materiales de matriz polimérica y termoestables, en los productos y/o en
los momentos del proceso que se especifican en la orden de trabajo, segun
las normas internas para verificar la calidad de los mismos.

2.6: Expedir la mezcla terminada en recipientes, cumpliendo las normas
internas, y con etiquetas y/o documentos para garantizar su identificacion.

2.7: Manipular los productos que han intervenido en la mezcla, asi como, los
medios utilizados, atendiendo a criterios de seguridad, para garantizar la
integridad tanto de los trabajadores como de las instalaciones, tanto a nivel de
riesgos laborales (equipos de proteccién individual -EPI-) como
medioambientales (reciclado, contaminacion visual y la dificultad del proceso
de eliminacion).

3: Conducir la transformacion de materiales compuestos vy
termoestables mediante moldeo por inyeccion, vacio u otro,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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termoconformado, proyeccion, enrollamiento de hilo, contacto a mano y
otros, controlando las condiciones de produccién, siguiendo la
informacién de proceso y la normativa aplicable de riesgos laborales y
medioambiental.

3.1: Emplear los aditivos y sustancias auxiliares para la proteccion de los
moldes y el desmoldeo de los productos,de acuerdo con las normas internas
de trabajo (material y complejidad del molde, tipo de material, de la pieza
moldeada, temperaturas manejadas, presiones empleadas, entre otros) para
garantizar su eficacia de uso.

3.2: Realizar los procesos de moldeo por inyeccion, vacio, termoconformado,
proyeccion, enrollamiento de hilo, contacto a mano, entre otros, a partir de un
molde al que se le aplican aditivos o sustancias (resina, arena, fibras cortadas,
entre otros) para su proteccion y facilitacion del moldeo y desmoldeo,
ejerciendo presion, aumento o disminucion de temperatura, vacio, aireacion,
entre otros, sobre el material a moldear para obtener piezas resistentes y de
calidad.

3.3: Detectar las variaciones fuera de control en las condiciones de operacién
del transformado (lecturas de los controladores automaticos, mediciones,
entre otros), en funcion de los datos obtenidos, para su posterior introduccion
de las modificaciones en el tiempo minimo de respuesta establecido, para
producir el nimero menor de no conformidades.

3.4: Ajustar los pardmetros de los sistemas utilizados para la conduccion de la
transformacion de los materiales al producto en el margen de actuacién
establecido y, en funcidon de las variaciones de la calidad permitidas en
relacioén al producto fabricado, para adecuarlos a las necesidades del proceso.

3.5: Controlar las caracteristicas del producto, realizando las mediciones o
ensayos prescritos en las normas internas de fabricacion, detectando las
desviaciones respecto a lo establecido, para garantizar la calidad del producto.

3.6: Realizar los autocontroles y las pruebas de control primario de calidad del
proceso de transformacion, en la forma y periodicidad establecidas en los
manuales de operacioén, para evitar no conformidades.

3.7: Segquir el proceso de acuerdo con las instrucciones y condiciones de
prevencion de riesgos laborales, medioambientales y las propias de la
instalacion.

3.8: Comunicar las anomalias presentadas en el proceso a los responsables,
tomando las acciones correspondientes para subsanarlas.

3.9: Registrar los datos en los soportes establecidos en las normas internas de
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3: Conducir la transformacion de materiales compuestos vy
termoestables mediante moldeo por inyeccién, vacio u otro,
termoconformado, proyeccion, enrollamiento de hilo, contacto a mano y
otros, controlando las condiciones de produccion, siguiendo la
informacién de proceso y la normativa aplicable de riesgos laborales y
medioambiental.

fabricacion, para documentar el proceso de trazabilidad.

4: Controlar los sistemas de recogida de los productos
semimanufacturados en la transformacion de materiales compuestos
de matriz polimérica y termoestables, siguiendo las instrucciones de los
manuales de procedimiento que marcan las normas internas de
fabricacion, para garantizar la integridad del producto.

4.1: Manejar los sistemas prescritos de recogida de productos
semimanufacturados, previa regulacion de dichos sistemas, de acuerdo con
los procedimientos que marcan las normas internas de fabricacion
(caracteristicas del producto, velocidad de recogida, entre otros), para hacerlo
de una manera repetitiva.

4.2: Analizar el producto semimanufacturado, comprobando que no presenta
dafos o defectos atribuibles a la recogida, para evaluar la calidad del proceso.

4.3: Tomar las muestras de los productos semimanufacturados y realizar
ensayos Yy pruebas, comprobando que dichas muestras cumplen las
especificaciones requeridas, para aprobarlas o rechazarlas (propiedades
quimicas, de desgaste, eléctrica y su resistencia a la hidrdlisis -agua como
disolvente- y a las altas temperaturas, entre otras).

4.4: Analizar el producto semimanufacturado recogido, garantizando que
cumple las especificaciones de peso, dimensiones, u otras, establecidas en el
manual de fabricacién para certificar su calidad.

4.5: |dentificar los productos semimanufacturados obtenidos, etiquetandolos y
cumplimentando la correspondiente documentacion para su control, traslado
para su acabado y como prueba de su trazabilidad.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
O 4a|d
O Qa|fd)d
O 4a|d
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5: Mantener las condiciones de utilizacién del area de trabajo dedicada

INDICADORES DE

a la transformacién de materiales compuestos de matriz polimérica y | AUTOEVALUACION
termoestables, atendiendo a criterios de calidad, riesgos laborales y

ambientales para asegurar las condiciones de trabajo. T2 3|4
5.1: Mantener el area de trabajo en condiciones de orden y limpieza, 0O o|g|g
ventilacion, liberando de obstaculos las salidas o accesos de forma que sea
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5: Mantener las condiciones de utilizacién del area de trabajo dedicada
a la transformacion de materiales compuestos de matriz polimérica y
termoestables, atendiendo a criterios de calidad, riesgos laborales y
ambientales para asegurar las condiciones de trabajo.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

posible utilizarlos sin dificultades, para favorecer el desempefio de la
competencia.

5.2: Eliminar los posibles desechos de produccion, derrames de productos y
cualquier otro tipo de residuos que se generen en el area de trabajo
(desperdicios, manchas de grasa, residuos de sustancias peligrosas y demas
productos residuales), cumpliendo con las normas internas, en funcién de la
tipologia del producto, para evitar accidentes o contaminar el ambiente de
trabajo.

5.3: Detectar las situaciones de emergencias y posibles imprevistos y, si
procede, comunicarlos al superior responsable para su gestion.

5.4: Manipular las materias primas y maquinaria, utilizando, si procede, los
equipos de proteccion individual (EPI), comprobando previamente su estado
de uso y localizacién, para garantizar el cumplimiento de su trabajo de forma
segura.
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