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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0427_2: Realizar el conformado de bloques de piedra natural”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC0427_2: Realizar el conformado de bloques de piedra
natural’.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON~

INDICADORES DE
1: Subdividir bloques primarios y secundarios con maquinas de | AUTOEVALUACION
corte con hilo diamantado, para obtener blogues secundarios,
comerciales y productos derivados con la forma y tamafo
adecuados alas especificaciones técnicas del producto, realizando 1 2 3 | 4
un aprovechamiento 6ptimo y cumpliendo la normativa aplicable en
materia de seguridad y proteccién medioambiental.

1.1: Revisar el bloque a subdividir con maquina de hilo diamantado,
identificando la presencia de fisuras andmalas y exfoliaciones naturales de la
roca, marcando los planos de corte siguiendo criterios de produccion,| [ | [ | [0 | [
aprovechamiento o6ptimo del material y especificaciones técnicas sobre el
tamano de bloques comerciales.

1.2: Introducir el hilo diamantado en direccion al corte, comprobando su estado
y engarzandolo. Oyoj oo

1.3: Posicionar la maquina, alineada al corte para asegurar la eficacia de los
cortes y siguiendo las especificaciones técnicas y limitaciones establecidas por| [] | [] | [ | [
el fabricante de la maquina.

1.4: Efectuar la conexion del agua y electricidad comprobando el estado de
mangueras y cables, para garantizar la refrigeracion del hilo y la evacuacionde | [1 | [ | [ | (O
detritus.

1.5: Realizar los cortes del bloque comprobando el estado de la maquina, la| [] | [ | [ | [
velocidad de corte, la refrigeracién del hilo, para obtener cortes limpios, en la
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INDICADORES DE
1: Subdividir bloques primarios y secundarios con maquinas de | AUTOEVALUACION
corte con hilo diamantado, para obtener blogues secundarios,
comerciales y productos derivados con la forma y tamafo
adecuados a las especificaciones técnicas del producto, realizando 1 2 3 | 4
un aprovechamiento 6ptimo y cumpliendo la normativa aplicable en
materia de seguridad y proteccién medioambiental.

direccion deseada y bloques comerciales con las dimensiones y calidad
requeridos.

1.6: Realizar el corte del bloque secundario para la obtencién de bloques
comerciales con maquinas escuadradoras fijas de hilo diamantando,
asegurando la alineacién de los mismos en la direccion de corte, paraobtener| [1 | [ | [ | [
bloques comerciales con las dimensiones, calidad y aprovechamiento del
material requeridos.

1.7: Recoger los residuos liquidos generados en operaciones de subdivision de
bloques con maquina de hilo diamantado, (agua de refrigeracion), evitandoque | [] | [] | [ | I
puedan dar lugar a un vertido incontrolado, para su recuperacién o eliminacion.

INDICADORES DE
2: Perforar el bloque primario y secundario con martillos manuales | AUTOEVALUACION
0 banqueadoras para la posterior subdivisién con cufias, cemento
expansivo, productos pirotécnicos o explosivo obteniendo bloques
secundarios, comerciales y productos derivados con la forma y
tamafio indicados en las especificaciones técnicas del producto,| 1 2 1 3| 4
realizando un aprovechamiento 6ptimo y cumpliendo la normativa
aplicable en materia de seguridad y proteccion medioambiental.

2.1: Revisar el bloque a perforar para la subdivision, identificando la presencia
de fisuras anémalas y exfoliaciones naturales de la roca, marcando los planos Ol0Ololo
de corte siguiendo criterios de produccién, aprovechamiento 6ptimo del material
y especificaciones técnicas sobre el tamafio de bloques comerciales.

2.2: Posicionar el equipo de perforaciéon sobre el bloque, con la direccion e
inclinacion definida en la documentaciéon técnica y teniendo en cuenta los OlOololo
parametros del bloque de roca (ley, direccion de los planos de corte y
exfoliaciones naturales).

2.3: Preparar el equipo de perforacion, comprobando su estado general, el de
los elementos de perforacion y efectuando la conexion de mangueras deagua | [ | [ | [ | I
y conducciones de aire comprimido.
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INDICADORES DE
2: Perforar el bloque primario y secundario con martillos manuales | AUTOEVALUACION
0 banqueadoras para la posterior subdivisién con cufias, cemento
expansivo, productos pirotécnicos o explosivo obteniendo bloques
secundarios, comerciales y productos derivados con la forma y
tamafio indicados en las especificaciones técnicas del producto,| 1 2 |3 | 4
realizando un aprovechamiento 6ptimo y cumpliendo la normativa
aplicable en materia de seguridad y proteccién medioambiental.

2.4: Poner el equipo de perforacion en marcha, ajustando los parametros de
operacion en los controles establecidos para ello, para adecuarlos a las Olololo
caracteristicas del material a cortar y para garantizar que los barrenos son
equidistantes entre si y estan en un solo plano.

2.5: Efectuar la perforacién, comprobando la adecuacion de la velocidad de
perforacion, la evacuacion eficaz de los detritus de perforacion y la posible | [ | [] | [ | [
presencia de anomalias o fisuras en el bloque.

2.6: Realizar la operacion de perforacion del bloque secundario, comprobando
que los planos de corte son ortogonales entre si, el tamafo es el marcado en Ol0Ololo
las especificaciones técnicas y los bloques resultantes tienen las minimas
imperfecciones posibles.

2.7: Recoger los residuos liquidos generados en operaciones de perforacion de
bloques (agua de refrigeracion y barrido de detritus), tomando precauciones | [1 | [] | [ | I
para evitar su vertido, para su recuperacion o eliminacion.

INDICADORES DE
3: Abrir bloques con cufias para obtener bloques secundarios, | AUTOEVALUACION
comerciales y productos derivados con la forma y tamafo
indicados en las especificaciones técnicas del producto, realizando
un aprovechamiento 6ptimo y cumpliendo la normativa aplicableen | 1 2 | 3| 4
materia de seguridad y proteccién medioambiental.

3.1: Inspeccionar los bloques a subdividir mediante cufias, identificando la
presencia de fisuras e irregularidades que puedan ocasionar su vuelco y| [ | [ | [ | I
procediendo a calzarlos en su caso.

3.2: Revisar las cufias manuales, hidraulicas o neumaticas, comprobando su OlOololo
estado y mecanismos de funcionamiento, en su caso.
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3: Abrir bloques con cufias para obtener bloques secundarios,
comerciales y productos derivados con la forma y tamafio
indicados en las especificaciones técnicas del producto, realizando
un aprovechamiento 6ptimo y cumpliendo la normativa aplicable en
materia de seguridad y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.3: Efectuar la conexion del suministro de aire comprimido, o fluido hidraulico
para el funcionamiento de cufas neumaticas e hidraulicas respectivamente,
comprobando el estado de las mangueras y de los elementos de conexion.

3.4: Insertar las cufas en los barrenos haciendo coincidir la direccion en la que
ejercen presion con la del corte a realizar, distribuyéndolas uniformemente y
dejando barrenos vacios que sirven para guiar el corte.

3.5: Golpear las cuias manuales en orden de colocacion, ejerciendo presién
progresivamente y prestando especial atencion al posible vuelco del bloque a
medida que se abre.

3.6: Inspeccionar los bloques resultantes de la apertura con cuias, verificando
que el tamafio coincide con el establecido en las especificaciones técnicas y
que presentan las minimas imperfecciones posibles.

4: Abrir bloques con cemento expansivo o material pirotécnico,
para obtener bloques secundarios, comerciales y productos
derivados con la forma y tamafio adecuados a las especificaciones
técnicas del producto, realizando un aprovechamiento 6ptimo y
cumpliendo la normativa aplicable en materia de seguridad y
proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.1: Inspeccionar los bloques a subdividir mediante cemento expansivo o

expansivo o material pirotécnico calculada en funcién del volumen del bloque.

material pirotécnico, identificando la presencia de fisuras e irregularidades que | [1 | [] | [ | I
puedan ocasionar su vuelco y procediendo a calzarlos en su caso.

4.2: Limpiar los barrenos perforados, eliminando restos de detritus y posibles

obstrucciones para evitar atranques al introducir el cemento expansivoo el| [1 | [ | [ | I
material pirotécnico.

4.3: Cargar los barrenos introduciendo la cantidad exacta de cemento Ol0Ololo
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INDICADORES DE
4: Abrir bloques con cemento expansivo o material pirotécnico, | AUTOEVALUACION
para obtener bloques secundarios, comerciales y productos
derivados con la forma y tamafio adecuados a las especificaciones
técnicas del producto, realizando un aprovechamiento 6ptimo y 1 2 3 | 4
cumpliendo la normativa aplicable en materia de seguridad y
proteccion medioambiental.

4.4: Mantener el cemento expansivo en el interior del barreno, evitando fugas
de la mezcla fluida y respetando el tiempo minimo de fraguado paraque actue | [] | (] | O | [
eficazmente subdividiendo el bloque.

4.5; Activar el material pirotécnico, utilizando los dispositivos de iniciacion Olololo
aplicables al tipo de mezcla pirotécnica utilizada, para producir un corte limpio.

4.6: Inspeccionar los bloques resultantes de la apertura con cemento expansivo
o material pirotécnico, verificando que el tamafo coincide con el establecido en Ol0Ololo
las especificaciones técnicas y que presentan las minimas imperfecciones
posibles.

4.7: Aplicar los procedimientos de control de emisiones, implementando Ol0Ololo
técnicas para evitar la generacién de polvo.

INDICADORES DE
5. Realizar la clasificacion de bloques de piedra natural para| AUTOEVALUACION
almacenamiento, expedicion y procesado, midiendo sus
dimensiones, detectando imperfecciones y marcando cada bloque,
utilizando las técnicas establecidas a cada producto y cumpliendo

. ; . . ’ . 1 2 3 4
la normativa aplicable en materia de seguridad, calidad y medio
ambiente.

5.1: Medir los bloques, aplicando estandares internacionalmente aceptados, Ol0Ololo
con los descuentos establecidos en cada dimension.

5.2: Clasificar los bloques conforme a sus caracteristicas (forma, tamafio, color, Ololol O
calidad, entre otros), siguiendo lo establecido en las instrucciones técnicas.

5.3: Almacenar los bloques colocandolos en los lugares designados para cada
tipo de producto, protegiendo debidamente el material contra el deterioro y Olololo
evitando riesgos en las operaciones de manutencioén y por inestabilidad o
entorpecimiento de vias de circulacion.
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INDICADORES DE
5. Realizar la clasificacion de bloques de piedra natural para| AUTOEVALUACION
almacenamiento, expediciobn y procesado, midiendo sus
dimensiones, detectando imperfecciones y marcando cada bloque,
utilizando las técnicas establecidas a cada producto y cumpliendo

. ; . . ’ . 1 2 3 4
la normativa aplicable en materia de seguridad, calidad y medio
ambiente.

5.4: Marcar los bloques en sus cabezas de forma clara e indeleble, indicando al Ol0Ololo
menos los datos de procedencia, numero y plano de aserrado.

5.5: Elaborar el listado de bloques clasificados, cubriendo un documento
especifico que incluya todas las caracteristicas relevantes de cada bloque | [1 | ] | [ | I
(medidas, origen, destino, en su caso, y otras anotaciones de interés).

5.6: Servir los productos derivados para su almacenamiento, expedicion o
procesado, comprobando que tienen medidas estandares de mercado, y su| [ | [] | [ | I
adecuacion al tipo de tratamiento o aplicacion.

INDICADORES DE
6: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas, | AUTOEVALUACION
equipos y accesorios utilizados en la subdivision del bloque
secundario y el conformado y puesta en dimensién de bloques
segln manual el fabricante, cumpliendo la normativa aplicable en| 1 2 | 3| 4
seguridad y proteccion medioambiental.

6.1: Inspeccionar los componentes mecanicos, eléctricos e hidraulicos de la
magquinaria, equipo utilizado para la subdivisién y conformado de bloques y sus Ol0Ololo
accesorios visualmente comprobando el estado y los principales indicadores
segun especificaciones técnicas del fabricante.

6.2: Realizar las operaciones de mantenimiento basico (engrase, ajuste de Olololo
piezas, entre otras) segun especificaciones técnicas del fabricante.

6.3: Sustituir los consumibles de los equipos utilizados para la subdivision y
conformado de bloques (hilo de diamante, barrenas, entre otros), y material
fungible, segun el procedimiento establecido por el fabricante del equipo,| [] | [0 | [ | [
clasificando los elementos retirados para su reciclaje o eliminacién como
residuo.
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6: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas,
equipos y accesorios utilizados en la subdivision del bloque
secundario y el conformado y puesta en dimension de bloques
segln manual el fabricante, cumpliendo la normativa aplicable en
seguridad y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

6.4: Separar los residuos generados en las operaciones de mantenimiento
(principalmente aceites y grasas usados), depositandolos en los contenedores
especificos, segun procedimientos de gestion de residuos de la empresa.

6.5: Cumplimentar las fichas y resto de documentacion de mantenimiento,
dando constancia de las operaciones realizadas.
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