SECRETARIA GENERAL

E "\: MINISTERIO ] ] :* i ",; DE FORMACION PROFESIONAL
e & DE EDUCACION, FORMACION PROFESIONAL ey
QI'I-ILB.—-'I& Y DEPORTES Financiado por INSTITUTO NACIONAL

la Unién Europea DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0916_3: Despiezar patrones ajustados al diseio de los modelos
de calzado y auxiliares”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en €l tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC0916_3: Despiezar patrones ajustados al disefio de los
modelos de calzado y auxiliares”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:
Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

NS s

INDICADORES DE
1: Catalogar los tipos de calzado, diferenciando el calzado técnico | AUTOEVALUACION
(EPI) y ortopédico o personalizado y los elementos que lo
constituyen, a fin de facilitar la interpretacion de la ficha técnica o 1 5 3| a
la prescripcion facultativa correspondiente.

1.1: Clasificar los diferentes tipos de calzado, teniendo en cuenta el ambito,
actividad y caracteristicas de la poblacion a quien va dirigido, afinde interpretar | [] | [ | (J | OJ
la ficha técnica de disefio.

1.2: Clasificar el calzado técnico, segun el uso y los elementos que intervienen
(topes, palmillas, plantas antiperforacion, entre otros), a fin de comprobaraque | [] | [ | [ | O
usuario va dirigido e interpretar la normativa técnica correspondiente.

1.3: Clasificar el calzado personalizado y ortopédico, segun la edad (bebé,
infantil, adulto) y los elementos que intervienen (cufias, palmillas, plantas, entre Olololo
otros), a fin de comprobar a que usuario va dirigido e interpretar la prescripcion
facultativa (si aplica).

1.4: Seleccionar la horma adecuada para cada tipologia de calzado y los
elementos que intervienen en la realizacion del patron, incluyendo el técnico | [] | [ | O | OO
(EPI) y personalizado, interpretando la documentacion técnica.

1.5: Determinar la horma y los elementos especificos que intervienen en el Ol0ololo
calzado ortopédico a partir de la interpretacion de la prescripcion facultativa.
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INDICADORES QE
2: Identificar los datos antropométricos y fisioldgicos, asi como los | AUTOEVALUACION
andlisis biomecanicos de extremidades inferiores, segun segmento
de poblacion, los sistemas de numeracion y la anatomia funcional | , | , | 53 | 4
y biomecanica del pie, para facilitar el ajuste del calzado.

2.1: Determinar el desarrollo técnico del disefio de la horma, el tallaje,
ergonomia, aspectos biomecénicos, asi como las holguras y tolerancias Ol0ololo
necesarias para el calce, mediante el estudio de las dimensiones del pie de los
diferentes segmentos del mercado objetivo.

2.2: Concretar el desarrollo técnico del disefio y el ajuste del calzado, segln
criterios de utilizacién (calzado urbano, deportivo, seguridad, bomberos, entre
otros), teniendo en cuenta los aspectos funcionales del pie y parametros de | [1 | [ | (O | O
disefio y ergonomia que marca la normativa sobre EPI (dimensiones maximas,
colocacién dimensional del tope, entre otros).

2.3: Aplicar los sistemas de numeracion, segin mercado objetivo. Oidigrg

2.4: Modificar los patrones para realizar el calzado técnico (EPI), asegurando el
cumplimiento de los pardmetros técnicos y de disefio (zona de tacon cerrada,
forro de pala si lleva tope interno, topes con recubrimiento desde borde posterior Ol0ololo
hasta al menos 5 mm por debajo de éste y al menos 10 mm en sentido opuesto,
longitud interna minima de acuerdo a la talla del calzado) establecidos en la
normativa técnica sobre EPI, de acuerdo a su uso y nivel de proteccion.

2.5: Modificar los patrones para realizar el calzado personalizado u ortopédico,
de acuerdo al reconocimiento de las caracteristicas particulares de laanatomia | [] | [ | [ | O
funcional y biomecénica del pie.

INDICADORES DE
3: Seleccionar la horma, por medio manual o informatico| AUTOEVALUACION
(CAD/ICAM) para determinar y realizar el ajuste del calzado. 112|314

3.1: Determinar el tipo de ajuste, mediante la visualizaciébn de la horma Ol0ololo
seleccionada segun ficha técnica.

3.2: Marcar los ejes y superficies, asi como los puntos basicos (de calce, altura
del talon, altura de hueco, entre otros) sobre la horma, aplicando la técnicade | [] | [ | [J | OJ
ajuste manual.
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INDICADORES QE
3: Seleccionar la horma, por medio manual o informatico| AUTOEVALUACION
(CAD/CAM) para determinar y realizar el ajuste del calzado. 1 2 3| a

3.3: Digitalizar la horma seleccionada, para su visualizacidn en tres OlOololo
dimensiones, utilizando herramientas y programas informaticos especificos.

3.4: Obtener las plantillas base del ajuste en horma, mediante herramientas Olololo
manuales o aplicaciones informaticas.

INDICADORES DE
4: Definir la trepa, a partir de las plantillas base, utilizando | AUTOEVALUACION
herramientas y programas informéaticos (CAD/CAM), con el fin de
adaptarlos al disefio y proceso de fabricacién de calzado. 1 2 3 | 4

4.1: Conformar la trepa, teniendo en cuenta las caracteristicas técnicas de la Olololo
horma, materiales y accesorios.

4.2: Construir la trepa, a partir de las plantillas base, interpretando la ficha Olololo
técnica del modelo y ajustandose fielmente al disefio.

4.3: |dentificar las trepas, segin segmento de poblacion, namero y pie. 010 |(g|g

INDICADORES DE
5: Desarrollar los patrones internos y externos del modelo y sus | AUTOEVALUACION
componentes auxiliares, mediante herramientas manuales vy
aplicaciones informaticas (CAD/CAM), teniendo en cuenta el disefio
técnico y requerimientos de la empresa o del cliente para obtener| 1 | 2 | 3 | 4
el patron base del mismo.

5.1: Aplicar los méargenes (doblado, entre y otros) y tolerancias (de rebajado, Olololo
cosido y otras) necesarias al patrén, respetando las especificaciones del disefio.

5.2: Indicar el referenciado interno y externo de los patrones (pie, figurado,
costuras, picados y otros) asi como, el emplazamiento de adornos o accesorios,
aplicando la terminologia y simbologia determinadas en la documentacion Olololo
técnica, la exigencia normativa (para el calzado técnico EPI) y por la anatomia
funcional y biomecéanica e informe facultativo (si aplica) para el calzado
personalizado u ortopédico.
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INDICADORES QE
5: Desarrollar los patrones internos y externos del modelo y sus | AUTOEVALUACION
componentes auxiliares, mediante herramientas manuales vy
aplicaciones informéticas (CAD/CAM), teniendo en cuenta el disefio
técnico y requerimientos de la empresa o del cliente para obtener| 1 | 2 | 3 | 4
el patrén base del mismo.

5.3: Despiezar los patrones externos y de componentes auxiliares (tacones,
contrafuertes, entre otros), a partir de la trepa, en base al disefio, de forma | [] | [ | (O | OJ
informatica (CAD/CAM) y/o manual.

5.4: Despiezar los patrones internos, a partir de la trepa del forro, en base al Olololo
disefio, de forma informatica y/o manual.

INDICADORES DE
6: Transformar el patron base y la horma del modelo, utilizando | AUTOEVALUACION
herramientas y programas informaticos (CAD/CAM), de acuerdo a
las caracteristicas particulares del mismo y su proceso de
fabricacion para obtener los patrones definitivos ajustados al| 1 | 2 | 3 | 4
disefio y la fase de produccién.

6.1: Adaptar el patron base, teniendo en cuenta el proceso de fabricacion y
analizando las variables de acuerdo a la tipologia del calzado: tipo de materia
prima, dimensiones, exigencias funcionales y estéticas, calidad y confort del | [] | [] | [ | (1
producto, exigencias econdmicas, prescripcién facultativa, normativa técnica y
medioambiental.

6.2: Adaptar la horma de acuerdo al disefio inicial del modelo y a las
indicaciones técnicas para calzado técnico EPI y calzado personalizado u| [] | [ | [J | I
ortopédico.

6.3: Comprobar el ajuste del patron del modelo transformado, por medios Ol0ololo
informaticos (CAD/CAM) y/o manuales en base a la trepa y al disefio.

6.4: Obtener el patrén definitivo, a partir de las piezas del patrén base
transformado. O|jo|d|d
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INDICADORES QE
7: Verificar el ajuste de los patrones definitivos, utilizando | AUTOEVALUACION
herramientas y programas informéticos (CAD/CAM), mediante el
analisis de las pruebas de calce y confort de las maquetas o
prototipos elaborados bajo supervisiéon para conseguir una| 1 2 3 | 4
adaptacion optimizada del modelo.

7.1: Supervisar el proceso de elaboracion de prototipos o maquetas, facilitando Ol0ololo
la deteccion de posibles incidencias técnicas o estéticas.

7.2: Modificar los patrones en funcién de las incidencias detectadas en la Olololo
elaboracion de la maqueta y de su analisis.

7.3: Comprobar el comportamiento de los materiales en el proceso de
fabricacion del prototipo, verificando si la holgura, respecto al patrén base, se | [] | [ | [ | (1
encuentra dentro de las tolerancias admitidas.

7.4: Comprobar el confort y su adaptacién al uso del prototipo, utilizando el
modelo dindmico en panel de prueba con usuarios reales que prueban durante
dias el prototipo creado y reportan informacion (molestias en el calceoenel | [] | [ | OJ | O
confort en estado estatico o caminando, para su validacion o la correccion de
los patrones.

7.5: Modificar los patrones y los puntos basicos (altura de talén, hueco, entre
otros) desde el punto de vista técnico o estético, mediante herramientas
manuales y/o informaticas (CAD/CAM), en funcion de las incidencias| [] | [J | [ | OJ
detectadas, a partir de los resultados de la prueba de calce y confort del
prototipo 0 magueta.
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