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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1146_3: Definir productos de estructuras metalicas”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC1146_3: Definir productos de estructuras metalicas”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON~

INDICADORES DE
1: Elaborar los planos constructivos y de montaje para definir de | AUTOEVALUACION
los productos de estructuras metdlicas, partiendo de las
instrucciones recibidas, de las especificaciones de ingenieria
basicay de ladocumentacion técnica, cumpliendo con lanormativa| 2| 3| 4
aplicable de calidad, prevencién de riesgos laborales y proteccién
del medio ambiente.

1.1: Definir las formas, dimensiones, funcionalidad, tolerancias, datos
tecnoldgicos y acabado requerido en proyecto por el tipo de producto, Ol0Ololo
cumpliendo las normas de fabricacion y los requerimientos exigidos de
produccion (acabado, tolerancias, entre otros).

1.2: Seleccionar la estrategia constructiva del producto, atendiendo a los
requerimientos de la ingenieria basica de produccién y del espacio delimitado | [] | [] | [ | I
para la instalacion o zona de montaje.

1.3: Ajustar los elementos estructurales (placas de anclaje, soportes, vigas,
correas, arriostramientos), considerando las caracteristicas del producto Ol0Ololo
(dimensiones, geometria, calidad, entre otros) y las solicitaciones a las que esta
sometida (esfuerzos radiales, esfuerzos longitudinales, entre otros).

1.4: Definir las uniones (medios, dimensiones y disposicion de los tornillos o
cordones), garantizando el conjunto de la estructura y cumpliendolasnormasy | [1 | [0 | [ | (O
requerimientos de proyecto.
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INDICADORES DE
1: Elaborar los planos constructivos y de montaje para definir de | AUTOEVALUACION
los productos de estructuras metdlicas, partiendo de las
instrucciones recibidas, de las especificaciones de ingenieria
bésicay de ladocumentacion técnica, cumpliendo con la normativa 1 2 3 | 4
aplicable de calidad, prevencién de riesgos laborales y proteccién
del medio ambiente.

1.5: Recoger los elementos o conjuntos y los pasos a seguir con los productos
intermedios identificados en los planos de despiece, atendiendo a los procesos
de trazado, corte, mecanizado y conformado.

1.6: Incorporar los elementos normalizados identificados a los planos de
despiece, atendiendo a las caracteristicas mecanicas del elemento o conjunto | [1 | (] | [ | [
para facilitar su fabricacion e intercambiabilidad.

INDICADORES DE
2: Definir los materiales y tratamientos necesarios para la| AUTOEVALUACION
fabricacion y montaje de los productos de estructuras metalicas
segun los planos constructivos y los requisitos técnicos
(tolerancias, calidad, entre otros), cumpliendo con la normativa 1 2 3 | 4
aplicable de calidad, prevencién de riesgos laborales y proteccion
del medio ambiente.

2.1: Definir las caracteristicas de los materiales (tamafo, naturaleza, forma,
entre otros), atendiendo a la solucién constructiva y el coste de los mismospara| [] | [] | [ | [
garantizar las condiciones de proyecto.

2.2: Codificar las listas de materiales, permitiendo su identificacion e
incorporacion en cada fase del proceso, areas o lineas de trabajo, atendiendo | [1 | (] | [ | (1
a la estrategia constructiva.

2.3: Incorporar los productos intermedios, elaborados en fases anteriores, en
los listados de materiales, permitiendo su identificacion en cada fase del| [1 | ] | [ | [
proceso.

2.4: Definir la tipologia y calidad de los tratamientos de acabado en los planos,
atendiendo a las especificaciones técnicas y a la finalidad de cada elementoo | [] | (] | [ | [
conjunto.
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3. Elaborar la informaciéon de trazado, corte, mecanizado y
conformado de chapas y perfiles para la fabricacién de productos
de estructuras metalicas, incluyendo los datos para la
programacién de maquinas automaticas de CNC (Control numérico
por computadora) y de robots, de acuerdo con los materiales
definidos en los planos de montaje o constructivos, con las
instrucciones generales y cumpliendo con la normativa aplicable
de calidad, prevencion de riesgos laborales y proteccién del medio
ambiente.

3.1: Especificar la dimension, chaflanes y calidad del producto a trazar y cortar
en la documentacion de trazado y corte, garantizando el criterio de sobrantes
para maximizar el material en relacion con la fabricacion.

3.2: Generar la informacién de trazado, corte, mecanizado y conformado,
atendiendo a la maquinaria (cortadora, trenzadora, brochadora, entre otros) y al
proceso de fabricacion empleado (extraccion de material, sin arranque de viruta,
con arranque de viruta, entre otros).

3.3: Establecer los datos de trazado, corte, mecanizado y conformado para cada
pieza (dimensiones, formas, tipo, entre otros), atendiendo los requerimientos
técnicos de las diferentes maquinas automaticas y tipo de material.

3.4: Recoger los elementos del producto codificados e identificados en los
planos constructivos, atendiendo a los procesos de fabricacion requeridos v,
asegurando la inclusion de la documentacion del proyecto para la realizacién
de las operaciones.

3.5: Establecer los datos de programacion de maquinas y robots, atendiendo
los requerimientos del proceso de trazado, corte, mecanizado y conformado de
chapas y perfiles, tipo de material y tipo de maquina o robot a emplear.

3.6: Incluir los ensayos y los calculos iniciales de tipo en la documentacion
técnica, atendiendo a la normativa aplicable de fabricacién mecanica y a los
niveles de calidad del elemento o producto.

AUTOEVAL UAGION
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