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UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1368_3: Controlar los procesos de fabricacion en las
industrias del tablero y madera laminada encolada”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en el
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC1368_3: Controlar los procesos de fabricacién en
las industrias del tablero y madera laminada encolada”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:
Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:
Firma:

NIF:
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-

E.

=1

UNION EUROPEA
Funuo Socm\ Europco

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacién las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

PR

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Controlar las propiedades de las materias primas, auxiliares y
subproductos que van a intervenir en la fabricacion de tableros y
madera laminada encolada (mle), para asegurar la calidad del producto
final, cumpliendo con la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.1: Comprobar la calidad de las materias primas (chapa a la plana, madera
de sierra, entre otros), subproductos (astillas, aserrin, reciclados, entre otros) y
auxiliares entrantes, verificando que cumple con la certificacién de los
proveedores y los requerimientos establecidos en la fabricacién de tableros y
madera laminada encolada (mle).

1.2: Supervisar/Comprobar las propiedades de las materias primas, mediante
caracteristicas visuales, fisicas y comportamientos mecanicos de los diversos
productos, previendo las alteraciones que puedan producirse en la
conservacion y manipulacion de las materias primas, de acuerdo a los planes
de produccion.

1.3: Analizar/Comprobar la calidad de las materias auxiliares (aditivos, colas,
adhesivos, entre otros), verificando que son las requeridas segun lo
determinado en el proceso productivo en funcién de su naturaleza, utilizacion,
o destino.

1.4: Controlar/Comprobar las materias primas, auxiliares y subproductos,
verificando que estan dentro de los margenes de tolerancias admisibles.
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1. Controlar las propiedades de las materias primas, auxiliares y
subproductos que van a intervenir en la fabricacion de tableros y
madera laminada encolada (mle), para asegurar la calidad del producto
final, cumpliendo con la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.5: Adquirir las materias primas (tableros de particulas y fibras,
contrachapados y mle, entre otros), subproductos y materias auxiliares,

conforme a las alternativas que ofrecen los proveedores, cumpliendo el Oyojojd
margen de costes establecidos.

1.6: Controlar el almacenamiento, verificando los puntos intermedios, su

cuantia maxima y minima y disposicién, de forma que se optimice el espacio OlOololo

disponible y cumpla con la sincronizacién entre los diversos puestos de trabajo
0 secciones.

2: Controlar los pardmetros de control de proceso fabricacion de
tableros y madera laminada encolada (mle), fijando en cada operacion
las condiciones y variabilidad, para que los procesos productivos y la
calidad cumplan con los requerimientos establecidos; cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y de proteccién
medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.1: Descomponer el proceso de fabricacibn de tableros y mle en una
secuencia ordenada de operaciones de productos entrantes y salientes,
controlando el flujo del material en la cadena de produccion, los sistemas y
tipos de control a efectuar, asi como los procedimientos y métodos de trabajo,
verificando que cumplen con lo establecido en el proceso de produccion y
actuando con propuestas de mejora, ante posibles desviaciones.

2.2: Contrastar los datos al inicio del proceso productivo en relacién con la
situacién de los trabajadores, disponibilidad de los equipos, materias primas y
consumibles requeridas, con lo preestablecido en la planificaciéon del proceso,
solucionando las contingencias presentadas, ante cualquier posible
desviacion.

2.3: Supervisar el proceso de fabricacion de tableros y mle su comienzo y
continuidad, verificando que las operaciones, transcurren en los tiempos
previstos sin interrupciones o retenciones y que las primeras cargas o
unidades finalizadas, cumplen los requerimientos establecidos.

2.4: Comprobar las actuaciones del personal, verificando el cumplimiento de
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2. Controlar los pardmetros de control de proceso fabricacion de
tableros y madera laminada encolada (mle), fijando en cada operacion
las condiciones y variabilidad, para que los procesos productivos y la
calidad cumplan con los requerimientos establecidos; cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

las instrucciones a lo largo del proceso y el ajuste de los pardmetros de control
dentro de los rangos establecidos, mediante analisis de registros y
anotaciones.

2.5: Controlar los equipos, medios de produccion y la ubicacion del personal
en planta, verificando que cumplen con los criterios de seguridad, calidad y
control medioambiental establecidos en los planes de producciéon, segln
normativa aplicable.

2.6: Comprobar la optimizacion del proceso de fabricacioén, mediante el control
del aprovechamiento de los recursos (cambios en las secuencias
programadas, utilizacién de equipos de produccion alternativos, reasignacion
del personal a los puestos de trabajo, entre otros).

2.7: Proponer medidas correctoras ante las desviaciones surgidas del
proceso, ante situaciones de desajustes de variables, relacionados con los
equipos, materias primas y parametros de control y trabajadores, entre otras
para minimizar las posibles pérdidas.

3: Controlar las etapas del proceso de fabricacion de tableros y madera
laminada encolada (mle), su secuenciacion y la utilizacién de equipos,
para constatar que los niveles de produccion y calidad estan dentro de
los margenes establecidos, garantizando la optimizacion de los
recursos disponibles.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.1: Verificar que la separacion de elementos gruesos no ligneos (metalicos y

piedras entre otros), se lleva a cabo segln lo establecido y se obtienen los | [] | [ | [ | O
rendimientos esperados.

3.2: Controlar las operaciones de astillado, molido y cribado, verificando que Olololo
transcurren con normalidad sin alterar el flujo de produccién establecido.
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3: Controlar las etapas del proceso de fabricacién de tableros y madera
laminada encolada (mle), su secuenciacion y la utilizacién de equipos,
para constatar que los niveles de produccion y calidad estan dentro de
los margenes establecidos, garantizando la optimizacion de los
recursos disponibles.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.3: Controlar la pasta formada por particulas, adhesivos y agua en la
obtencién de tableros de fibra, verificando que la regulacion de parametros
(presion y temperatura), en los autoclaves utilizados, esta dentro de los rangos
establecidos.

3.4: Controlar el prensado (tanto por medio de prensas estaticas, hidraulicas
como en rodillos sucesivos, calandras), verificando que alcanza la presién
requerida en los tiempos establecidos.

3.5: Controlar el corte de materiales, verificando que se efectla con los
recursos humanos y materiales requeridos y se obtienen las caracteristicas
establecidas, adaptadndose en cada momento a las variables introducidas
segun la produccién.

3.6: Supervisar el encolado, verificando que se realiza en funciéon de las
caracteristicas establecidas, con los recursos y materiales requeridos, segun
el plan de produccién.

3.7: Controlar el acabado de tableros, verificando que el fraguado del
encolado o adhesivo se lleva a cabo en las condiciones Optimas de
temperatura y cuidando el tiempo de reposo.

3.8: Controlar las fases de empaquetado y embalaje de tableros (de
particulas, fibras, chapa o mle), verificando que existe una continuidad con las
etapas del proceso productivo, no existiendo desfases, y se lleva a cabo en
funcion de los equipos disponibles, cumpliendo las instrucciones de
produccion.

4: Actualizar/Gestionar la informacion técnica especifica, disponiéndola
en las unidades de produccién a lo largo del control de los procesos
operativos de fabricacion de tableros y madera laminada encolada
(mle), para asegurar la trazabilidad de los productos finales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3

4

4.1: Comprobar el sistema y soporte de gestion establecido en el proceso de
fabricacion de tableros y madera laminada encolada (mle), verificando que
posibilita la clasificacién y codificacion de los documentos, la conservacién del

0o
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4: Actualizar/Gestionar la informacion técnica especifica, disponiéndola
en las unidades de produccién a lo largo del control de los procesos
operativos de fabricacion de tableros y madera laminada encolada
(mle), para asegurar la trazabilidad de los productos finales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

volumen de informacion, que se actualiza sistematicamente y que permite el
acceso rapido y la transmisién eficaz de la misma.

4.2: Comprobar la documentacion generada relativa al proceso asi como la

informacién técnica recibida, de origen interno o externo, verificando que se | [1 | [ | (O | O
codifica y archiva, segun el sistema establecido en la empresa.

4.3: Procesar los datos e informaciones recibidos y procesadas con el fin de Ol0ololo
introducir mejoras en el desarrollo del proceso.

4.4: Recopilar los registros de trazabilidad y del manual de analisis de peligros

y puntos criticos de control, de forma sistematica en el desarrollo del proceso, | [] | [ | [J | [

a fin de obtener referencias evaluables.

5. Supervisar el mantenimiento de primer nivel y reparacion de los
equipos y maquinaria de fabricacion de tableros y madera laminada
encolada (mle), segun plan de la empresa, para el buen
funcionamiento del proceso productivo, cumpliendo la normativa
aplicable de prevencién de riesgos laborales y control proteccion
medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.1: Controlar las operaciones de mantenimiento de primer nivel a realizar
sobre maquinas, instalaciones y utillaje, verificando que se llevan a cabo en
funcidon de las instrucciones facilitadas por el fabricante y del uso que se
realice del equipo.

5.2: Comprobar el cumplimiento del plan de mantenimiento establecido de
magquinas, instalaciones y utillaje, verificando que se lleva a cabo con la
frecuencia requerida en cada operacion y sobre cada equipo diferenciando el
mantenimiento interno y externo.

5.3: Controlar el valor de los parametros de funcionamiento de cada equipo,
verificando que se anotan los valores de las pruebas de uso, obteniendo el
historico.
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5: Supervisar el mantenimiento de primer nivel y reparacion de los
equipos y maquinaria de fabricacién de tableros y madera laminada
encolada (mle), segun plan de la empresa, para el buen
funcionamiento del proceso productivo, cumpliendo la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y control proteccion
medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.4: Controlar el funcionamiento de cada equipo, revisando el resultado del

canal de comunicacion definido.

proceso de fabricacion y/o por observaciéon directa de los parametros del | [] | [ | [ | I
mismo.

5.5: Planificar las reparaciones a realizar en los equipos averiados,

acordandolas con el servicio interno o externo correspondiente, utilizando el | [] | [ | (O | (O
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