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= MINISTERIO :***1: DE FORMACION PROFESIONAL
o DE EDUCACION K™

1y = INSTITUTO NACIONAL
& VFORMACIONPROFESIONAL s DELAS COmImCAGIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1861_3: Montar y acabar el instrumento antiguo de cuerda
pulsada”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccién de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la

competencia profesional de la “UC1861_3: Montar y acabar el instrumento antiguo de cuerda
pulsada”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON~

INDICADORES DE
1: Ajustar la conicidad de las clavijas y el clavijero entre si de | AUTOEVALUACION
instrumentos antiguos de cuerda pulsada, ajustandose a las
especificaciones del proyecto de disefio y construccion, en 1 > 3 | 4
condiciones de calidad y seguridad, para asegurar su acople.

1.1: Ajustar los fustes de las clavijas con el afila-clavijas segun proyecto,
conificando hasta la base de la cabeza consiguiendo una pendiente constante Ol0Ololo
y uniforme para garantizar el apriete y la estabilidad en la tensién de las
cuerdas.

1.2: Ajustar los taladros del clavijero con el escariador teniendo en cuenta la
profundidad de alojamiento de las clavijas en ellos cortando los sobrantespara | [] | [] | [ | [J
igualar su pendiente con la de las clavijas.

1.3: Pulir los fustes de las clavijas con lijas de diferente grano para obtener una
superficie lisa. O ||

1.4: Taladrar las clavijas segun proyecto para alojar las cuerdas. OO g

1.5: Lubricar las clavijas en la zona de roce con el taladro del clavijero para Ol0Ololo
favorecer el giro de las mismas.
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INDICADORES DE
2: Elaborar y ranurar cejas de instrumentos antiguos de cuerda | AUTOEVALUACION
pulsada, aplicando las técnicas y procedimientos especificos,
ajustandose al proyecto de disefio y construccion, en condiciones

. : . 1 2 3 4
de calidad y seguridad, para su montaje y acabado.

2.1: Elaborar las cejas con hueso, madera o asta, entre otros materiales,
teniendo en cuenta su calidad, dureza y perdurabilidad, segun proyecto para| [ | [ | [ | [
ser alojadas en el rebaje o cajillo.

2.2: Ajustar la ceja en altura teniendo en cuenta el rasurado para garantizar la OlOololo
altura de cuerdas especificada en el proyecto.

2.3: Ranurar la ceja segun proyecto teniendo en cuenta la alineacion, la
profundidad, separacion y calibre de las cuerdas para que deslicen con facilidad | [] | [] | [ | [J
y apoyen en toda su superficie.

INDICADORES DE
3: Entrastar el instrumento antiguo de cuerda pulsada, aplicando | AUTOEVALUACION
las técnicas y procedimientos especificos, ajustandose al proyecto
de disefio y construccién, en condiciones de calidad y seguridad, 1 2 3| 4
para su montaje y acabado.

3.1: Calcular la posicion de los trastes por geometria, pendientes y calculo
matematico, entre otros, marcando su ubicacién sobre el batidorconunpunzon| [ | 0 | O | OO
para que el instrumento afine.

3.2: Posicionar la ubicacion de los trastes sobre el batidor marcando con punta Olololo
de trazar para establecer la localizacion de los mismos.

3: i u u uncic u

3.3: Elaborar los trastes con tripa calculando su grosor en funcion de la altura
de las cuerdas y las especificaciones del proyecto para evitar "cerdeos, ceceos | [ | [] | [ | [
y trasteos", entre otros.

3.4: Colocar los trastes atando la tripa alrededor del mango, apretando el nudo
con el traste ligeramente desplazado hacia el clavijero, cortando y quemando | [] | (] | O | [
las puntas y llevandolos a su posicion para que queden ajustados al mango.
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4: Encordar y realizar la prueba acustica del instrumento antiguo de
cuerda pulsada, ajustandose a las especificaciones del proyecto de
disefio y construccién, en condiciones de calidad y seguridad, para
garantizar el resultado acustico definido.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.1: Calcular los grosores de las cuerdas segun el material, de acuerdo con las
especificaciones del proyecto, utilizando las tablas de los fabricantes de
cuerdas y programas informaticos especificos, para garantizar el rendimiento
acustico del instrumento.

4.2: Montar las cuerdas atandolas al puente, fijandolas a las clavijas vy
tensandolas para ajustarlas a las notas musicales correspondientes a la
afinacion del instrumento especificada.

4.3: Realizar la prueba acustica del instrumento comprobando el sonido de las
cuerdas y su afinacion a lo largo de todo el diapason, verificando la ausencia de
cerdeos, ceceos Y trasteos en todos los trastes, realizando correcciones en su
caso, para garantizar la calidad musical del instrumento.
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