
 

 

 

MINISTERIO  

DE EDUCACIÓN, FORMACIÓN PROFESIONAL 

Y DEPORTES 

 

SECRETARÍA GENERAL 

DE FORMACIÓN PROFESIONAL 

 

INSTITUTO NACIONAL 

DE LAS CUALIFICACIONES 

 

 

 

 

 
UC2127_3 - Actualizado o Publicado  - Hoja 1 de 8 

PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN 
Y ACREDITACIÓN DE LAS  

COMPETENCIAS PROFESIONALES 
 
 
 

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACIÓN PARA LAS 
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES 

 
 
 

UNIDAD DE COMPETENCIA 
“UC2127_3: Regular la mecánica y los pedales de pianos verticales 

y de cola” 

 
 
 

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES 
 

 
Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La información recogida en él tiene 
CARÁCTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Orgánica 15/1999, 
de 13 de diciembre, de protección de datos de carácter personal. 
 
Su resultado servirá solamente para ayudarle, ORIENTÁNDOLE en qué medida posee la 
competencia profesional de la “UC2127_3: Regular la mecánica y los pedales de pianos 
verticales y de cola”. 
 
No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluación, Ud. TIENE 
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN, siempre que 
cumpla los requisitos de la convocatoria. 
 
 

Nombre y apellidos del trabajador/a:       
 
NIF:       

 
Firma: 

Nombre y apellidos del asesor/a:       
 
NIF:       

 
Firma: 
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACIÓN DEL CUESTIONARIO: 
 

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el número 1 en 
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades más simples 
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,…, en adelante.  
 
Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuación las 
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador 
de autoevaluación que considere más ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas. 
Dichos indicadores son los siguientes: 
 

1. No sé hacerlo. 
2. Lo puedo hacer con ayuda. 
3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda. 
4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podría formar a otro trabajador o 

trabajadora. 
 

 
1: Regular pedales del piano vertical y de cola, mediante 
procedimientos y técnicas específicos, según el plan de 
intervención establecido para garantizar su funcionamiento y 
asentar las bases del resto de la regulación. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
1.1: Realizar el proceso de regulación de los pedales del piano vertical y de cola 
previo análisis del plan de intervención establecido, acondicionamiento del área 
de trabajo, selección y preparación de útiles, herramientas, equipos y 
materiales, y utilizando los equipos de protección individual (EPI), para 
optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervención, ajustarse a las 
necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales. 
 

    

 
1.2: Limpiar, engrasar y/o pulir los elementos mecánicos de los pedales de los 
pianos (ejes, pedales, barras y listones) y del mueble (lira), en el caso del piano 
de cola, para garantizar su funcionalidad y la estabilidad de los trabajos de 
regulación. 
 

    

 
1.3: Regular el paso del pedal izquierdo del piano mediante el giro y fijación de 
las tuercas en el pedal, en el caso del piano vertical, o del situado en el lateral 
de la maza derecha o izquierda modificando la carrera de los martillos, y 
teniendo en cuenta la delimitación del movimiento horizontal de la cama del 
teclado y de los martillos en el caso del piano de cola, para garantizar la 
reducción del sonido específico de su función. 
 

    

 
1.4: Regular el mecanismo del pedal medio o sordina del piano vertical 
garantizando la ausencia de contactos con las cuerdas, los martillos o cualquier 
elemento del conjunto armónico o mecánico, mediante el giro y fijación de las 
tuercas en el pedal para permitir su movilidad a lo largo de su recorrido y 
garantizar la posición del fieltro de sordina entre el encordado y los martillos en 
el momento de ataque sobre las cuerdas. 
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1: Regular pedales del piano vertical y de cola, mediante 
procedimientos y técnicas específicos, según el plan de 
intervención establecido para garantizar su funcionamiento y 
asentar las bases del resto de la regulación. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 

 
1.5: Regular el mecanismo del pedal medio o "sostenutto" del piano de cola 
mediante el giro y fijación de los tornillos del balancín de la barra elevadora de 
las pestañas "una corda" de las básculas de apagadores para garantizar la 
posición "arriba" de los apagadores de las teclas accionadas en ese momento 
después de soltarlas. 
 

    

 
1.6: Regular el contacto de la barra de elevación y de los apagadores del piano 
vertical mediante los tornillos de lamas de los apagadores para garantizar su 
movimiento simultáneo. 
 

    

 
1.7: Regular el contacto de la barra del cuerpo de báscula y de los apagadores 
del piano de cola mediante el ajuste de los pilotines de las balanzas de los 
apagadores o mediante el giro y fijación del tornillo de sujeción del alambre del 
apagador, en su caso, para garantizar la subida y bajada simultánea de todos 
los apagadores a la hora de accionar el pedal derecho, fuerte o de resonancia. 
 

    

 
1.8: Regular el paso del pedal derecho, fuerte o de resonancia mediante el giro 
y fijación de las tuercas en el pedal, en el caso del piano vertical, o en la varilla 
empujadora en el pedal derecho, en el caso del piano de cola, para garantizar 
la precisión, calidad y simultaneidad del movimiento de los apagadores. 
 

    

 
 

 
2: Centrar, alinear y distribuir espacios de los elementos de la 
mecánica del piano vertical, mediante procedimientos y técnicas 
específicos, según el plan de intervención, en condiciones de 
calidad y seguridad, para permitir la posterior regulación de la 
mecánica propiamente dicha. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
2.1: Realizar el proceso de centrado, alineado y distribución de espacios de los 
elementos de la mecánica del piano vertical, previo análisis del plan de 
intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, selección y 
preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los 
equipos de protección individual (EPI), para optimizar el proceso, garantizar la 
calidad de la intervención, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y 
prevenir riesgos laborales y ambientales. 
 

    



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
UC2127_3 - Actualizado o Publicado  - Hoja 4 de 8 

 
2: Centrar, alinear y distribuir espacios de los elementos de la 
mecánica del piano vertical, mediante procedimientos y técnicas 
específicos, según el plan de intervención, en condiciones de 
calidad y seguridad, para permitir la posterior regulación de la 
mecánica propiamente dicha. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
2.2: Centrar el martillo a la cuerda, mediante calzado, calentamiento y 
desplazamiento y comprobación visual, para garantizar su alineación, ángulo y 
desplazamiento, evitar daños posteriores en los ejes de las nueces de martillo 
y posibilitar el rendimiento de este según los datos del fabricante. 
 

    

 
2.3: Centrar la palanca de escape a la nuez mediante calzado, calentamiento y 
desplazamiento y comprobación visual para garantizar la longevidad de los ejes 
de las cápsulas de la palanca de escape. 
 

    

 
2.4: Distribuir los espacios de las básculas de forma homogénea para garantizar 
el asiento de las partes de la mecánica con el teclado. 
 

    

 
2.5: Centrar el pilotín de ataque con el tacón de báscula para garantizar la 
longevidad de los ejes de las cápsulas de las básculas y de las guarniciones de 
las puntas guía de las teclas. 
 

    

 
2.6: Fijar la posición del atrape y el contraatrape mediante su centrado para 
evitar el desgaste unilateral de ambas partes. 
 

    

 
2.7: Centrar la cuchara de la báscula con la lama del apagador para garantizar 
la estabilidad de su regulación. 
 

    

 
2.8: Posicionar las portabridas de forma que se garantice la holgura entre la 
palanca de escape y el fieltro de descanso de la nuez de martillo para asegurar 
la funcionalidad del pedal izquierdo. 
 

    

 
 

 
3: Centrar, alinear y distribuir espacios de los elementos de la 
mecánica del piano de cola, mediante procedimientos y técnicas 
específicos, según el plan de intervención, en condiciones de 
calidad y seguridad, para permitir la posterior regulación de la 
mecánica propiamente dicha. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
3.1: Realizar el proceso de centrado, alineado y distribución de espacios de los 
elementos de la mecánica del piano de cola, previo análisis del plan de 
intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, selección y 
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3: Centrar, alinear y distribuir espacios de los elementos de la 
mecánica del piano de cola, mediante procedimientos y técnicas 
específicos, según el plan de intervención, en condiciones de 
calidad y seguridad, para permitir la posterior regulación de la 
mecánica propiamente dicha. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los 
equipos de protección individual (EPI), para optimizar el proceso, garantizar la 
calidad de la intervención, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y 
prevenir riesgos laborales y ambientales. 
 

 
3.2: Regular la posición de la palanca de escape bajo el rodillo mediante el 
tornillo de regulación de escape para garantizar la calidad del impacto de esta 
sobre el rodillo. 
 

    

 
3.3: Regular la posición de la palanca de escape bajo el canto de la palanca de 
repetición mediante el giro y fijación del tornillo regulador de la palanca de 
repetición, teniendo en cuenta la posición relativa entre ambas, para garantizar 
la rapidez de su retorno y permitir la rapidez de la repetición. 
 

    

 
3.4: Centrar el martillo a la cuerda, mediante calzado, calentamiento y 
desplazamiento y comprobación visual, para garantizar su alineación, ángulo y 
desplazamiento, evitar daños posteriores en los ejes de las nueces de martillo 
y posibilitar el rendimiento de este según los datos del fabricante. 
 

    

 
3.5: Centrar el pilotín de ataque con el tacón de báscula para garantizar la 
longevidad de los ejes de las cápsulas de las básculas y de las guarniciones de 
las puntas guía de las teclas. 
 

    

 
3.6: Fijar la posición del atrape y el contraatrape mediante su centrado para 
evitar el desgaste unilateral de ambas partes. 
 

    

 
 

 
4: Establecer distancias y recorridos de elementos mecánicos del 
piano vertical, según los patrones del fabricante, mediante 
procedimientos y técnicas específicos, según el plan de 
intervención, en condiciones de calidad y seguridad para optimizar 
el rendimiento (velocidad de repetición y aprovechamiento de la 
dinámica) de la mecánica. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
4.1: Realizar el proceso de establecimiento de distancias y recorridos de 
elementos mecánicos del piano vertical previo análisis del plan de intervención 
establecido, acondicionamiento del área de trabajo, selección y preparación de 
útiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de protección 

    



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
UC2127_3 - Actualizado o Publicado  - Hoja 6 de 8 

 
4: Establecer distancias y recorridos de elementos mecánicos del 
piano vertical, según los patrones del fabricante, mediante 
procedimientos y técnicas específicos, según el plan de 
intervención, en condiciones de calidad y seguridad para optimizar 
el rendimiento (velocidad de repetición y aprovechamiento de la 
dinámica) de la mecánica. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

individual (EPI), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la 
intervención, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir 
riesgos laborales y ambientales. 
 

 
4.2: Regular la carrera del martillo ajustando la distancia entre la punta del 
martillo y la cuerda con la barra de descanso de los apagadores para asegurar 
la aceleración necesaria del martillo. 
 

    

 
4.3: Regular el escape mediante los pilotines de escape para evitar que el 
martillo quede aprisionado contra las cuerdas al haber apretado la tecla hasta 
las arandelas de fieltro que hacen de tope. 
 

    

 
4.4: Regular la distancia de atrape con la varilla del atrape para frenar el martillo 
en su caída de rebote contra la cuerda antes de que este baje por completo 
hasta la barra de descanso de los martillos. 
 

    

 
4.5: Regular el calado de la tecla mediante la introducción de arandelas de papel 
o plástico de diferentes calibres para delimitar su movimiento según las 
especificaciones del fabricante. 
 

    

 
4.6: Ajustar el punto de arranque del apagador mediante las cucharas de las 
básculas para sincronizar su movimiento con el del martillo en su punto medio 
del recorrido contra las cuerdas. 
 

    

 
4.7: Regular el conjunto completo de las barras de descanso de los elementos 
de la mecánica según las especificaciones del fabricante para que cumplan su 
función, sea esta de descanso o de impacto de los elementos correspondientes. 
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5: Establecer distancias y recorridos de elementos mecánicos del 
piano de cola, según los patrones del fabricante, mediante 
procedimientos y técnicas específicos, según el plan de 
intervención, en condiciones de calidad y seguridad para optimizar 
el rendimiento (velocidad de repetición y aprovechamiento de la 
dinámica) de la mecánica. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
5.1: Realizar el proceso de establecimiento de distancias y recorridos de 
elementos mecánicos del piano de cola previo análisis del plan de intervención 
establecido, acondicionamiento del área de trabajo, selección y preparación de 
útiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de protección 
individual (EPI), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la 
intervención, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir 
riesgos laborales y ambientales. 
 

    

 
5.2: Regular la carrera del martillo ajustando la distancia entre la punta del 
martillo y la cuerda con la barra de descanso de los apagadores para asegurar 
la aceleración necesaria del martillo. 
 

    

 
5.3: Regular el escape se regula mediante los pilotines de escape para evitar 
que el martillo quede aprisionado contra las cuerdas al haber apretado la tecla 
hasta las arandelas de fieltro que hacen de tope. 
 

    

 
5.4: Regular el doble escape mediante el tornillo regulador de caída para 
garantizar que la palanca de escape tenga el sitio y tiempo necesario para 
retroceder a su posición original antes de que la tecla se oprima de nuevo. 
 

    

 
5.5: Regular la distancia de atrape con la varilla del atrape para frenar el martillo 
en su caída de rebote contra la cuerda antes de que este baje por completo 
hasta que el rodillo caiga sobre la palanca de repetición. 
 

    

 
5.6: Regular el calado de la tecla mediante la introducción de arandelas de papel 
o plástico de diferentes calibres para delimitar su movimiento según las 
especificaciones del fabricante. 
 

    

 
5.7: Ajustar el punto de arranque del apagador mediante las cucharas de las 
básculas o variando el grosor del fieltro, según el caso, para sincronizar su 
movimiento con el del martillo en su punto medio del recorrido contra las 
cuerdas. 
 

    

 
5.8: Regular el conjunto completo de las barras de descanso de los elementos 
de la mecánica según las especificaciones del fabricante para que cumplan su 
función, sea esta de descanso o de impacto de los elementos correspondientes. 
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6: Verificar el resultado de la regulación de la mecánica y los 
pedales del piano vertical y de cola, mediante la interpretación al 
piano y comparación con los patrones del fabricante, en 
condiciones de calidad y seguridad para realizar correcciones en 
su caso. 
 

INDICADORES DE 
AUTOEVALUACIÓN 

1 2 3 4 

 
6.1: Realizar el proceso de la verificación del resultado de la regulación de la 
mecánica y los pedales del piano vertical y de cola previo análisis del plan de 
intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, selección y 
preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los 
equipos de protección individual (EPI), para optimizar el proceso, garantizar la 
calidad de la intervención, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y 
prevenir riesgos laborales y ambientales. 
 

    

 
6.2: Comprobar la correspondencia entre la calada, la carrera y el escape 
mediante el comportamiento del énfasis para garantizar la validez de la 
regulación, realizando correcciones en su caso. 
 

    

 
6.3: Realizar las pruebas de regulación de los elementos de la mecánica y los 
pedales del piano vertical y de cola seleccionando una muestra de elementos 
en número representativo para extender posteriormente el proceso al conjunto. 
 

    

 
6.4: Modificar los patrones del fabricante a partir del resultado de los elementos 
seleccionados, analizando el resultado sonoro o musical, para mejorar la 
calidad de la interpretación. 
 

    

 
6.5: Comparar el resultado de la regulación de la mecánica y de los pedales del 
piano vertical y de cola con el existente para decidir la traspolación al conjunto 
de los elementos. 
 

    

 
6.6: Traspolar los nuevos patrones al resto de los elementos de mecánica para 
completar la regulación. 
 

    

 
 
 


