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COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2152_3: Planificar la fabricacion de moldes para la obtencidn
de piezas poliméricas y de metales ligeros”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en €l tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC2152_ 3: Planificar la fabricacion de moldes para la
obtencidn de piezas poliméricas y de metales ligeros”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PR

INDICADORES DE
1: Definir el proceso de fabricacién de los componentes del molde | AUTOEVALUACION
y el posterior montaje, para establecer la secuencia de operaciones
a efectuar y medios de produccién necesarios, asegurando su

. . . . . 1 2 3 4
viabilidad, con la calidad requerida en el proyecto de fabricacion.

1.1: Describir los medios disponibles en el proceso de fabricacion y las
necesidades de externalizacién o subcontratacion en el plan de fabricacion, | [] | [ | [ | O
garantizando los recursos de ejecucion.

1.2: Establecer las etapas de fabricacion del utillaje, atendiendo a los plazos de Olololo
ejecucion y entrega para asegurar el cumplimiento de la fecha de dotacion.

1.3: Elaborar las operaciones de mecanizado de los componentes de
fabricacion, atendiendo a las especificaciones del plano, utilizando los medios | [] | [J | [ | [
disponibles y la subcontratacion descrita en el proyecto de fabricacion.

1.4: Organizar las operaciones de elaboracién del producto, cumpliendo los
tiempos descritos en el plan y proyecto de fabricacion para garantizarloscostes | [] | [ | [ | [
de produccion, y la entrega en tiempo y forma.
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INDICADORES QE
2: Programar la utilizacion de los recursos (materias primas, | AUTOEVALUACION
maguinas, herramientas, tratamientos, utillaje, y personal, entre
otros), garantizando la elaboracion de los componentes de moldes
y su montaje, atendiendo a las indicaciones del proyecto de| 1 | 2 | 3 | 4
fabricacion.

2.1: Seleccionar los recursos individuales, atendiendo a los trabajos especificos
a realizar, optimizando el proceso, para reducir el valor del coste de la Olololo
produccion de los moldes en fabricacion de piezas poliméricas y de metales
ligeros.

2.2: Identificar los problemas y ralentizaciones que se producen en el proceso
de fabricacién del molde, modificando los aspectos que los provocan, para| [] | [ | OJ | O
cumplir con los tiempos de produccidn y entrega.

2.3: Programar las tareas externalizadas o subcontratadas, atendiendo a los
plazos de entrega firmados con el cliente y organizando la planificacionde la| [] | [ | (O | OJ
planta de fabricacion.

INDICADORES DE
3: Elaborar los programas de mecanizado por control numérico | AUTOEVALUACION
(CNC) parala fabricacion de los componentes del molde, utilizando
los programas informaticos (CAM). 1|12 | 3| 4

3.1: Establecer el orden cronolégico de las operaciones, las herramientas, los
parametros de operacion, y las trayectorias, configurando el programade corte | [] | [ | [ | (OJ
por control numérico (CNC) para la produccién de los componentes del molde.

3.2: Programar la maquina de produccion, atendiendo al tipo de mecanizado,
de herramienta, de material mecanizado, velocidad de trabajo y esfuerzos,para| [] | [ | [J | OJ
cumplir con las descripciones del proyecto de fabricacion.

3.3: Configurar la trayectoria del equipo de produccion, atendiendo al proceso
de mecanizado, garantizando el cumplimiento de las especificaciones del | [] | [ | OJ | OJ
proyecto de fabricacion para aseverar el acabado final de producto.
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