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UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2645_3: Caracterizar procesos productivos inteligentes”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC2645_3: Caracterizar procesos productivos inteligentes”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON~

INDICADORES DE
1: Caracterizar sistemas de fabricacion inteligente, determinando | AUTOEVALUACION
las técnicas de ingenieria de produccidn y tecnologias avanzadas
gue optimicen los procesos productivos. 1 2 1 3| 4

1.1: Establecer los objetivos de produccion del sistema, definiendo las etapas
de produccién segun los objetivos establecidos en el proyecto de fabricacion| [ | [ | [ | [
inteligente.

1.2: Identificar los indicadores clave de rendimiento (KPIs), para cada etapa de
produccion, seleccionando la tecnologia adecuada para cada etapa y Ol0Ololo
analizando las ofertas de los OEMs (Original Equipment Manufacturer -
Fabricante Original de Equipamiento) del sector.

1.3: Determinar los medidores, captadores y sensores, entre otros, teniendo en
cuenta los aspectos metrologicos que aplican a los diferentes procesos y/o| []1 | [ | O | O
tecnologias.

1.4: Considerar la interaccion de los parametros del sistema en su optimizacion,
verificando la incorporacion de tecnologias inteligentes que faciliten la| [] | [ | O | [
consecucioén de los KPIs del proceso.
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INDICADORES QE
2: Establecer parametros de seguridad en el disefio del proceso | AUTOEVALUACION
productivo inteligente, aplicando protocolos de la fabricacion
industrial. 1 2 3 | 4

2.1: Determinar la normativa aplicable, con independencia del ambito territorial,
relativa a la seguridad, identificando los principios de seguridad establecidos Ol0Ololo
por ésta que son de aplicacion en el proceso productivo y en las maquinas de
la instalacion.

2.2: Caracterizar el estado actual de los procesos y de las maquinas de la
instalacion a la luz de los principios de seguridad identificados, aplicando los | [ | (] | [ | (1
parametros establecidos en el encargo de disefio de fabricacion inteligente.

2.3: Realizar los estudios de casos de seguridad (Safety Cases) necesarios
para justificar que los sistemas son seguros para las aplicaciones y los entornos Ol0Ololo
operativos especificos, verificando que son conformes con el encargo de disefio
de fabricacion inteligente.

2.4: Realizar la evaluacion de riesgos necesaria para identificar y valorar los
riesgos mas probables asociados a los procesos y a las maquinas, definiendo Olololo
los parametros relativos a la seguridad a tener en cuenta en el disefio o
modificacion de los procesos productivos inteligentes.

INDICADORES DE
3: Establecer parametros de eficiencia y sostenibilidad en el disefio | AUTOEVALUACION
del proceso productivo inteligente, aplicando los principios de la
economia circular. 1 2 3 | 4

3.1: Describir los aspectos de la economia circular que son de aplicacion al
proceso productivo, definiendo los parametros de eficiencia y sostenibilidaden| [1 | (] | [ | (O
funcion de las caracteristicas de cada proceso.

3.2: Aplicar los criterios de eficiencia energética, teniendo en cuenta las
dimensiones econdémica, social y medioambiental del proceso productivo| []1 | (] | O | O
inteligente.

3.3: Seleccionar los aspectos de la normativa aplicable de fabricacién industrial
que son de aplicacion al proceso productivo inteligente, aplicando los aspectos | [] | [] | [ | [
seleccionados y estableciendo los parametros segun exigencias del encargo.
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INDICADORES DE
4: Caracterizar sistemas de control de la produccién y sistemas | AUTOEVALUACION
digitales de gestion de la organizacion, proponiendo el nivel 6ptimo
de integracién de los mismos. 1 2 3 | 4

4.1: Identificar los sistemas digitales de control de la produccion, determinando Ol0Ololo
su adecuacion a las necesidades de los objetivos de produccion.

4.2: Proponer las mejoras de los sistemas digitales de control de la produccion
para su adaptacién a la produccién inteligente, verificando que son conformes| [1 | (] | [ | (I
a las exigencias del encargo de proceso de fabricacién inteligente.

4.3: Identificar los sistemas digitales de gestion de la empresa, proponiendo su
actualizacion y/o implantacion en caso necesario, proponiendo el nivel éptimo| [] | (] | [ | [
de integracion segun las necesidades de la organizacion.

INDICADORES DE
5. Asegurar el cumplimiento de las especificaciones de| AUTOEVALUACION
funcionamiento, participando en equipos multidisciplinares para la
integracion del sistema de control digital de la produccién con los 1 2 3 4
sistemas de gestion inteligente de la empresa.

5.1: Almacenar los datos obtenidos por los sistemas de control de la produccién Ol0Ololo
en bases de datos, implantando sistemas digitales de control de la produccion.

5.2: Alimentar los sistemas MES y ERP a partir de la incorporaciéon de datos,
valorando su utilidad. o)

5.3: Alimentar los datos de gestion de la empresa a los sistemas de control de
la produccion, integrando los sistemas de control de la produccién de la| [ | [ | [ | [
empresa con los sistemas digitales de gestion.

5.4: Comprobar la respuesta a las especificaciones de funcionamiento de la
integraciéon de ambos sistemas, verificando que son conformes a las exigencias | [] | [] | [ | [
del encargo de fabricacion inteligente.
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INDICADORES DE
6: Asegurar la sostenibilidad del ciclo de vida del producto, | AUTOEVALUACION
elaborando programas de gestion del mismo segun los principios
de la economia circular. 1 2 1 3| 4
6.1: Seleccionar los principios de la economia circular, definiendo los
parametros de mercado necesarios para poder realizar el lanzamientode un| [1 | ] | [ | OO
producto.
6.2: Determinar las necesidades de colaboracion con otras empresas para la
comercializacion del producto, definiendo las necesidades internas que la| [ | [ | (O | OO
empresa puede cubrir para la fabricacion del producto.
6.3: Incorporar los datos recogidos del proceso en la aplicacion de gestion de
vida del producto, elaborando un diagrama de PLM (Product Lifecycle Ol0Ololo
Management - Gestion de ciclo de vida del producto) completo, desde la materia
prima hasta la estrategia de sostenibilidad del producto.
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