SECRETARIA GENERAL

= MINISTERIO :***1: DE FORMACION PROFESIONAL
o DE EDUCACION K™

1y = INSTITUTO NACIONAL
& VFORMACIONPROFESIONAL s DELAS COmImCAGIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2646_3: Integrar entornos conectados a red e internet de las
cosas”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccién de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la

competencia profesional de la “UC2646_3: Integrar entornos conectados a red e internet de
las cosas”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

UNIGN EUROPEA
NextGenerationEU

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.

Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.

2. Lo puedo hacer con ayuda.

3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

trabajadora.
INDICADORES DE

1: Almacenar datos del proceso productivo, aplicando los|AUTOEVALUACION
requerimientos de seguridad y accesibilidad establecidos en
proyectos de fabricacién inteligente. 1 2 1 3| 4
1.1: Seleccionar los medios de almacenamiento en funcion de los
requerimientos del proceso, aplicando la tecnologia de grabaciény accesoalos| [1 | [ | [ | (I
datos.
1.2: Caracterizar las bases de datos disponibles con las tecnologias
implementadas de control de la produccién, almacenando los datos necesarios | [ ] | [] | [ | [
del proceso de fabricacion inteligente.
1.3: Identificar las fuentes externas de datos, almacenado éstos en las bases
de datos internas. Oyoj oo
1.4: Utilizar las estructuras de comunicacion de datos seguras, verificando que Ol0Ololo
son conformes al encargo del proceso de fabricacion inteligente.

2. Implementar soluciones de comunicaciones avanzadas,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

aplicando la encriptacion, firma y autentificacion de la informacién
en proyectos de fabricacion inteligente. 1 2 3 4
0|0 |d|d
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2. Implementar soluciones de comunicaciones avanzadas,
aplicando la encriptacion, firma y autentificacién de la informacion
en proyectos de fabricacion inteligente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2

3| 4

2.1: Discriminar las soluciones hardware, seleccionando aquellas que se
adecuen a la realidad industrial de la empresa.

2.2: Integrar los sensores y elementos de telemetria en la red mediante
protocolos de comunicacion robustos, comprobando las exigencias del encargo
del proceso de fabricacion inteligente.

2.3: Integrar la red industrial con otras redes empresariales, asegurando la
accesibilidad a quienes tengan el nivel de acceso requerido.

2.4: Establecer los mecanismos y precauciones para prevenir el uso no deseado
de informacion mediante la encriptacién de la misma dentro de la red
empresarial, garantizando las exigencias del encargo del proceso de fabricacion
inteligente.

2.5: Aplicar las redes de comunicaciones moviles de ultima generacion para la
transferencia de datos, integrando los protocolos de comunicacién e interaccion
con un sistema MES o ERP.

INDICADORES DE

3: Integrar sistemas de almacenamiento de datos en entornos | AUTOEVALUACION
inteligentes, aplicandolos a lo largo de la cadena de valor en

procesos de fabricacion. 1 2 1 3| 4
3.1: Utilizar los datos disponibles en las bases, mostrandolos de una manera

eficaz y eficiente segun requerimientos de las exigencias del encargo del| [1 | [ | (O | OO
proceso de fabricacion inteligente.

3.2: Emplear los distintos formatos de informacién a utilizar, integrandolos en Ol0Ololo
un unico sistema de gestion de la empresa.

3.3: Ordenar la informacion necesaria, clasificandola posteriormente, generado

mecanismos de limpieza de la informacién, no necesaria y empleando un| [] | [] | [ | I
protocolo de comunicacion hombre-maquina.
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INDICADORES DE
4: Generar entornos seguros de trabajo, analizando posibles | AUTOEVALUACION
amenazas a nivel de puesto de trabajo, de planta o proceso y de red
en procesos de fabricacion inteligente. 1 2 1 3| 4
4.1: Identificar los puntos de conflicto en la red de la empresa y las debilidades,
determinando e integrando las herramientas hardware necesarias para evitar| [ | [] | [ | [
accesos no deseados y usos indebidos de la informacion.
4.2: Generar los entornos monitorizados en tiempo real, garantizando las Olololo
exigencias del encargo del proceso de fabricacion inteligente.
4.3: Programar las herramientas de encriptacion y certificacion de los datos de
forma segura para su posterior utilizacion, verificando que son conformesalas| [] | [] | [ | [
exigencias del encargo del proyecto de fabricacion inteligente.
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