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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2820_2: Imprimir imagenes digitalmente”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC2820_2: Imprimir imagenes digitalmente”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

hON~

INDICADORES DE
1: Seleccionar los equipos y materiales a emplear paralaimpresion, | AUTOEVALUACION

comprobando su estado, ajustando parametros l6gicos y fisicos
segun indicaciones del fabricante y procedimientos establecidos
por la entidad responsable del mantenimiento para su uso en| 1 2 1 3| 4
condiciones de calidad y seguridad.

1.1: Determinar los materiales de la superficie a imprimir tales como textil,
madera, foam, metal, entre otros, exponiendo las ventajas e inconvenientesde | [1 | [] | [ | (I
cada propuesta y acordandolos con la persona o entidad solicitante del encargo.

1.2: Determinar la técnica de impresién a utilizar, escogiendo entre revelado
quimico e impresion directa sobre el producto, entre otros y, en el caso de
impresion, la tecnologia a emplear tal como laser, inyeccion de tinta UVI, latex | [ | [ | [ | [
u otra, dependiendo del material del soporte, la durabilidad y el grado de
conservacion y del acabado que se quiera conseguir.

1.3: Verificar el estado de la maquina tal como su engrasado y el estado de los
puntos maviles, entre otros, comprobando en la ficha de mantenimiento que las
operaciones han sido realizadas en tiempo y forma, inspeccionando| [ | [ | [ | O
visualmente y garantizando que se han aplicado las instrucciones del fabricante
y reportando al responsable del mantenimiento en caso de detectarse fallos.

1.4: Verificar el funcionamiento de los circuitos y otros elementos, efectuando
chequeos visuales y especificos, asegurando su estado y la limpieza de los
mismos, segun las instrucciones del fabricante, intentando su solucion mediante | [] | [] | [ | [
recalibrado u otras acciones de primer nivel, reportando al responsable del
mantenimiento en caso de detectarse fallos mas graves.
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INDICADORES DE
1: Seleccionar los equipos y materiales a emplear paralaimpresion, | AUTOEVALUACION
comprobando su estado, ajustando parametros l6gicos y fisicos
segun indicaciones del fabricante y procedimientos establecidos
por la entidad responsable del mantenimiento para su uso en| 1 2 1 3| 4
condiciones de calidad y seguridad.

1.5: Verificar las capsulas o recipientes contenedores de tintas, téneres o
aditivos, comprobando su estado de limpieza y niveles, procediendo a su Ol0Ololo
descarte, reposicion o limpieza en caso de no encontrarse en el estado
recomendado por el fabricante.

1.6: Verificar el "stock" del material de impresién, garantizando su cantidad y
calidad, asegurandose de su conservacion en condiciones de humedad,| [] | (] | (O | O
temperatura y caducidad.

INDICADORES DE
2: Efectuar una prueba de impresion, configurando el perfil de | AUTOEVALUACION
color, resolucién y otros parametros requeridos, reportando los
errores detectados, para asegurar que el proceso final sea 1 2 3 4
satisfactorio.

2.1: Verificar el archivo digital que contiene la imagen a imprimir confirmando,
en caso de tener capas, que al acoplarlo el color no se desvirtia y siguesiendo| [] | (] | [ |
el mismo y que tiene una resolucién acorde con el tipo de ampliacién solicitada.

2.2: Configurar la resolucion y el tamafo final de la impresion, introduciendo los
parametros segun el resultado que se desea obtener y cargando el soportede | [] | [] | [ | I
impresion.

2.3: Configurar el perfil de color, en funcién de la tecnologia de impresién tal
como CMYK, RGB, entre otros, el tipo de soporte sobre el que se imprimira y el
resultado que se desea obtener, segun instrucciones del fabricante,| [] | [ | [ | [
procediendo a la conversion si no coincide con el color que requiere el producto
final.

2.4: Cargar el papel u otro soporte de impresion, regulando la alimentacion, la
salida y los elementos de presién mediante los manejadores especificos,
ajustandolos segun las caracteristicas del trabajo, tipo de material, tamafio,| [] | (] | O |
textura, acabado final y grosor, entre otros, reutilizando material siempre que
sea posible en un contexto de economia circular.

2.5: Efectuar la prueba de impresion, vigilando las alarmas que se produzcan, | [] | (] | O | O
tales como arrastre o alimentacion descentrados y niveles de tintas bajos, entre
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INDICADORES DE
2: Efectuar una prueba de impresion, configurando el perfil de | AUTOEVALUACION
color, resolucién y otros parametros requeridos, reportando los
errores detectados, para asegurar que el proceso final sea 1 2 3 | 4
satisfactorio.

otros, interrumpiendo el proceso en su caso para corregir los problemas vy
repitiendo la operacién hasta que el resultado sea acorde con el producto
solicitado.

2.6: Evaluar la calidad del resultado, comprobando la ausencia de defectos tales
como bandeado ("banding"), rugosidades, alteraciones del color, entreotros, de | [] | [] | [ | [
acuerdo a estandares de calidad.

2.7: Reportar los errores o fallos detectados durante el proceso y que no hayan
podido resolverse al departamento de impresion, sefialando el puntode falloy | [] | [] | [ | [
enviando los datos que se soliciten para su solucion.

2.8: Almacenar los archivos utilizados temporalmente, en su caso, en soportes
de almacenamiento de modo que permitan su conservacion en condiciones de Olololo
calidad y su localizacion y recuperacidon posterior, garantizando su
confidencialidad.

INDICADORES DE
3: Imprimir el producto final, operando y controlando el proceso y | AUTOEVALUACION
solucionando contingencias, para obtener un resultado en
condiciones de seguridad y calidad y transferirlo a la fase de 1 > 3 | 4
montaje.

3.1: Cargar los elementos visualizantes tal como tinta, téner y aditivos, entre
otros, en su caso, cuando los niveles lo requieran, renovando el material, segun Ol0Ololo
las indicaciones del fabricante de la maquina, y siguiendo procedimientos de la
entidad responsable de la impresion.

3.2: Cargar el papel o soporte de impresion, regulando la alimentacion del papel,
garantizando la cantidad de material segun objetivo, ajustando la saliday los| [] | (] | O | [
elementos de presion mediante los manejadores especificos.

3.3: Vigilar el proceso de impresion, atendiendo a las posibles alarmas tales
como aparicion de bandeado ("banding"), atasco del soporte u otras incidencias
generadas por la maquina para su resolucion, interrumpiendo el procesoensu| [1 | [ | [ | O
caso, para corregir los problemas detectados y repitiendo la operacién hasta
que el resultado sea acorde con el producto solicitado.
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3: Imprimir el producto final, operando y controlando el proceso y
solucionando contingencias, para obtener un resultado en
condiciones de seguridad y calidad y transferirlo a la fase de
montaje.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.4: Cumplimentar los documentos de control de produccién, introduciendo
informacion tal como fecha del trabajo, caracteristicas del trabajo realizado e

incidencias detectadas, entre otros, para facilitar las tareas de organizacion, O oo
mantenimiento y planificacion internas de la sala de impresion.

3.5: Acumular los residuos generados en los espacios destinados para ellos

segun tipologia, confirmando los medios técnicos de recogida y limpieza, de

acuerdo a la zona de actuacion y a los criterios de reduccion en origen,| []1 | (] | O | O

reutilizacién, reciclado, valorizacién y eliminacién, cumpliendo la normativa
medioambiental aplicable, para que la recogida y limpieza sea eficaz.
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