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El FSE invierte en tu futuro
INSTITUTO NACIONAL DE LAS
CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2352_2: Realizar operaciones previas al cortado en calzado y
marroquineria”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADQO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 15/1999,
de 13 de diciembre, de proteccién de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional de la “UC2352_ 2: Realizar operaciones previas al cortado en
calzado y marroquineria”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:
Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:
Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PO~

INDICADORES QE
1: Organizar el puesto de trabajo, herramientas, materiales y| AUTOEVALUACION
patrones para cortar calzado o marroquineria, asegurando la
funcionalidad del proceso de cortado. 1 2 3 | 4

1.1: Adecuar el banco o la mesa de corte en relacion a las entradas de luz Ol0Ololo
natural, posicionandose de manera que se eviten sombras.

1.2: Seleccionar las herramientas para el cortado, comprobando los
requerimientos del modelo y el tipo de piel que se va a utilizar en funciondelas| [1 | [ | [ | O
indicaciones de la orden de fabricacion.

1.3: Ordenar las herramientas para realizar el cortado (lapices, tizas, boligrafos
de figurar, cuchilla de cortador, chaira, punzén, planchas de corte, herramientas Ol0Ololo
para calibrar la piel, barras de ceras para numerar, entre otras) para facilitar su
manejo, comprobando que se encuentran en disponibilidad para su uso.

1.4: Comprobar el calibre de la piel para el cortado de piezas de calzado y
marroquineria utilizando las herramientas de medida requeridas segun el| [] | [] | [ | I
espesor de la piel.

1.5: Cotejar los datos referentes a los patrones del modelo de calzado o articulo
de marroquineria con los especificados en la orden de fabricacion, asegurando | [] | (] | [ | O
su coincidencia.

1.6: Verificar los patrones que se van a utilizar en el cortado, comprobando la
forma de cada pieza y las sefiales que facilitan el corte (marcas, perforaciones, | [] | [ | [ | [
figurados, entre otros).
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INDICADORES DE
2: Revisar las pieles para decidir la posicion de las piezas en el | AUTOEVALUACION
cortado de calzado o marroquineria, detectando taras y defectos. 1 > 3 | 4

2.1: Cotejar el total de la piel entregada con la orden de fabricacion,
comprobando su coincidencia. O oo

2.2: Senalar los defectos o dafos ocasionados en la piel por factores de origen
(la naturaleza, el hombre o el transporte) detectados, evitando deteriorarlazona| [1 | [ | [ | [
de posicion de las piezas.

2.3: Diagnosticar los posibles fallos de la piel (agujeros, roces, entre otros)
utilizando escaner o camara de infrarrojos, registrando los datos resultantesen | [] | [] | [ | [J
la orden de fabricacion.

2.4: Sefalar los defectos y taras de las pieles (tonalidades de color, el poro o Ol0Ololo
grano, entre otros) facilitando su visualizacion, para evitarlos en el corte.

2.5: Manipular la piel para determinar el preste, localizando las zonas de mayor
o menor estiramiento y decidiendo la posicion de corte de las piezas delmodelo | [ | [ | [ | [
segun el disefo.

2.6: Detectar las zonas con fallos o mas débiles manual o visualmente,
marcandolas para situar los elementos interiores o piezas del modelo sujetasa | [] | [] | [ | [J
pocas presiones y calidad inferior.

INDICADORES DE
3: Comprobar las caracteristicas de otros materiales (textiles o no | AUTOEVALUACION
textiles) para preparar el proceso de corte, asegurando que se
ajustan a la calidad del producto de calzado o marroquineria. 1 2 | 3| 4

3.1: Detectar los posibles defectos o taras de los materiales que se van a utilizar Ol0Ololo
en el cortado, explorandolos visual y tactiimente y, en su caso, se sefalan.

3.2: Cotejar el material de corte con la ficha técnica del fabricante, confirmando
los parametros reales (ancho, encogimiento, peso, color, composicién,| [ | [ | [ | [
simbologia, entre otros).
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INDICADORES DE
3: Comprobar las caracteristicas de otros materiales (textiles o no | AUTOEVALUACION
textiles) para preparar el proceso de corte, asegurando que se
ajustan a la calidad del producto de calzado o marroquineria. 1 2 1 3| 4

3.3: Comprobar la direccién del hilo en el material de cortado para determinar
los prestes de anchos y largos, considerando el disefio y las reacciones de
encogimiento o estiramiento.

3.4: Distinguir los estampados o dibujos del material de corte para asegurar su
posicion en el articulo segun disefio, considerandolos como caracteristica| [ ] | [] | [ | [
principal para el corte y el preste como caracteristica secundaria.

INDICADORES DE
4: Comprobar la orden de fabricacion identificando las | AUTOEVALUACION
caracteristicas del material para el cortado, y las del modelo de
calzado o marroquineria para preparar el proceso. 1 2 1 3| 4

4.1: Revisar las piezas que se van a cortar segun sus caracteristicas (tamano,
materiales de corte, estampados, colores, entre otros), cotejando su| []1 | [ | O | O
coincidencia con la orden de fabricacion.

4.2: Seleccionar los materiales (pieles, textiles o no textiles, entre otros) que se
van a utilizar siguiendo la orden de fabricacion, verificando sus dimensiones y | [ | [] | [ | [
su compatibilidad con el patron del modelo.

4.3: Organizar el proceso de corte se organiza interpretando la informacioén
sobre el modelo, pares y tipo de piel, asi como las combinaciones delmismoen| [] | (] | [ | [
las distintas piezas que lo componen.

INDICADORES DE
5. Combinar los patrones de corte de piezas de calzado o | AUTOEVALUACION
marroquineria colocandolos sobre la piel, para conseguir su mayor
aprovechamiento. 1 2 3 | 4

5.1: Colocar los patrones atendiendo al preste de la piel y los posibles defectos, Ol0Ololo
situando las piezas principales en las zonas de mayor calidad.

5.2: Combinar las piezas secundarias o elementos interiores con las principales, Ol0Ololo
consiguiendo el mayor aprovechamiento de la piel.
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INDICADORES DE
5. Combinar los patrones de corte de piezas de calzado o | AUTOEVALUACION
marroquineria colocandolos sobre la piel, para conseguir su mayor
aprovechamiento. 1 2 3 | 4

5.3: Colocar los patrones tan proximos entre si como sea posible, evitando la
superposicion. O oo

5.4: Visualizar las piezas encajadas, comprobando que cada patréon esta Olololo
situado dentro de su zona de corte.

5.5: Posicionar las piezas con dibujos, estampaciones, sentido de pelo, entre Ol0Ololo
otras caracteristicas, asegurando su orientacion para no deformar el disefio.

5.6: Registrar la informacion referente al consumo de la piel cumplimentando la
orden de fabricacion, para comunicar al personal responsable del sistemade| [1 | [ | [ |
gestién la cantidad exacta consumida.

INDICADORES DE
6: Realizar el estudio de marcada para planificar el proceso de| AUTOEVALUACION
cortado de piezas de calzado o marroquineria, utilizando medios
informaticos. 1 2 | 3| 4

6.1: Introducir la informacion referente a las caracteristicas fisicas del material
(flexibilidad o preste, color, dimensiones, entre otras) en la base de datos,| [] | [] | [ | [J
comprobandola en las especificaciones técnicas de la orden de fabricacion.

6.2: Seleccionar los patrones que se van a utilizar para realizar la marcada de
la base de datos, indicando las tallas requeridas y el nimerode vecesquese| [1 | [ | [ | (O
repiten por cada modelo.

6.3: Encajar las piezas sobre el area de corte de manera manual o automética,
respetando direccién del preste, posicion del articulo y distancia de seguridad Ol0Ololo
requerida de cada una de ellas, obteniendo la marcada con el mayor
rendimiento del material.

6.4: Revisar la marcada en pantalla asegurando el encajado de todas las piezas,
la direccion de las mismas, la no superposicion, la simetria, entre otros factores, | [1 | [ | [ | [
corrigiendo, en su caso, las irregularidades.
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INDICADORES DE
6: Realizar el estudio de marcada para planificar el proceso de | AUTOEVALUACION
cortado de piezas de calzado o marroquineria, utilizando medios
informéaticos. 1 2 3 | 4

6.5: Cotejar el calculo de consumo conseguido en la marcada con el
suministrado en la orden de fabricacién, para comprobar la cantidad de las
pieles necesarias.

6.6: Almacenar la marcada resultante en la base de datos siguiendo los cédigos Olololo
establecidos por la empresa y reflejados en la orden de fabricacion.
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