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SECRETARIA DE ESTADO DE

MINISTERIO EDUCACION, FORMACION
DE EDUCACION. CULTURA FONDO SOCIAL EUROPEO PROFESIONAL Y UNIVERSIDADES

El FSE invierte en tu futuro
DIRECCION GENERAL
DE FORMACION PROFESIONAL

INSTITUTO NACIONAL
DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUALIFICACION PROFESIONAL: IMPOSICION Y OBTENCION D E LA FORMA
IMPRESORA

Cédigo : ARG288_2 NIVEL: 2

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0923_2: OBTENER LA FORMA IMPRESORA PARA
HUECOGRABADO”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacién recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC0923_2: OBTENER LA FORMA IMPRESORA
PARA HUECOGRABADO".

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

FONDO SOCIAI
EI FSE invierte

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades méas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.... en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.

2. Lo puedo hacer con ayuda

3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

trabajadora.
INDICADORES DE
1: Preparar los cilindros de impresion en huecograbado para su| AUTOEVALUACION
grabacion electrénica verificando su correcto acabado.
1 2 3 4

1.1 Comprobar los cilindros recibidos de impresion en huecograbado,
verificando que se ajustan a las especificaciones técnicas y al tipo de maquina | [] | [ | [ | [
de imprimir a utilizar.
1.2 Limpiar los cilindros utilizando medios mecanicos o mediante agentes OlOololo
guimicos especificos.
1.3 Realizar el recubrimiento de los cilindros, aplicando los bafios electroliticos OlOololo
necesarios a las caracteristicas deseadas.
1.4 Realizar los bafios de inmersion dotando al cilindro de las capas de
material necesarias, (niquel, cobre sobre el corazén de acero/hierro), segun Olololo
las instrucciones de la orden de trabajo y cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales.
1.5 Efectuar el rectificado del cilindro eliminando el cobre sobrante, dejandolo OlOololo
preparado para su posterior pulido.
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FONDO SOCIAL EUROPEO
EI FSE invierte en tu futuro

2: Configurar las opciones y curvas de tramado en el RIP controlador y
calibrar el sistema para la obtencion de la forma de huecograbado.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.1 Configurar el RIP, incluyendo el método de tramado a utilizar en funcién
del tipo de trabajo a imprimir.

2.2 Crear las curvas de grabacién de cilindros, adecuandolas a las tipologias
de trabajos graficos a realizar a partir de la determinacién de variables tales
como linea de trama, inclinacién de la pared del alveolo, velocidad de grabado
y otros.

2.3 Incorporar las posibles desviaciones en el porcentaje de punto leido en la
simulacion al RIP controlador utilizando una curva de reajuste del
comportamiento del soporte y verificando de nuevo el resultado.

2.4 Calibrar el cabezal de grabacién periédicamente y en cada proceso de
creacioén de la forma impresora.

2.5 Lanzar al dispositivo el test de control de grabado verificando los
margenes de tolerancia en la profundidad del grabado y sus valores respecto
a la curva de grabacioén pre-seleccionada.

2.6 Revisar los margenes de tolerancia en la profundidad del grabado
comprobando que mantienen los valores de la curva de grabacién indicados
en las especificaciones técnicas.

2.7 Efectuar el control y validacion periédica del estado del dispositivo, a
través de los procesos de mantenimiento, asegurando su correcto
funcionamiento.

3. Grabar la forma impresora para el sistema de impresion en
huecograbado, verificando que los cilindros son correctos, que las
separaciones de color del trabajo grafico son correctas y que contienen
todos los elementos.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.1 Seleccionar los cilindros a grabar atendiendo al dispositivo de grabaciony | []1 | [ | [ | [
a las especificaciones técnicas del trabajo.
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EI FSE invierte

INDICADORES DE
3: Grabar la forma impresora para el sistema de impresion en| AUTOEVALUACION
huecograbado, verificando que los cilindros son correctos, que las
separaciones de color del trabajo grafico son correctas y que contienen 1213l 4
todos los elementos.
3.2 Determinar el niumero de cilindros a grabar en funcién del nimero de OlOololo
separaciones de color que tenga el trabajo.
3.3 Montar el cilindro en la maquina electrénica de grabado utilizando los| [] | [ | [ | [
mecanismos apropiados que faciliten su correcta ubicacion.
3.4 Enviar los archivos al RIP de grabacion, validando que la adquisiciéon de Olololo
los datos de imagen es correcta.
3.5 Realizar el tratamiento de los datos adquiridos por el RIP controlador OlOololo
verificando la generacion de la forma impresora.
3.6 Enviar las 6rdenes de grabacion de los cilindros a la maquina grabadora
del cilindro, comprobando que se realiza correctamente segun las Olololo
especificaciones, o validacién del test de grabado, mediante instrumental
adecuado (microscopio electrénico).
3.7 Validar el cilindro grabado, comprobando que el grabado ha sido Olololo
efectuado sin problemas ni defectos visibles en la forma impresora obtenida.
3.8 Verificar las separaciones que conforman el trabajo grafico, comprobando
que se correspondan con los requerimientos para el trabajo y que han sido| [] | [ | [ | O
obtenidas en condiciones de calidad y sin defectos aparentes.
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