SECRETARIA DE ESTADO DE

.l:=r MINISTERIO EDUCACION, FORMACION
glllli ' DE EDUCACION, CULTURA VA

! i =\
=== Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL
ET TS vttt o DE FORMACION PROFESIONAL

INSTITUTO NACIONAL
DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUALIFICACION PROFESIONAL: MOLDES Y MATRICERIAS ARTESANALES
PARA CERAMICA

Codigo: ART525_3 NIVEL: 3

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1716_3: Realizar originales y prototipos a partir del modelo,
para la elaboracion de moldes artesanales de productos
ceramicos”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccién de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC1716_3: Realizar originales y prototipos a partir
del modelo, para la elaboracion de moldes artesanales de productos cerdmicos.”

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades

profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio

de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

PO

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

FONDO SOCIAL EUROPED
El FSE invierte en tu futuro

APP1: Fragmentar el modelo de artesania, considerando las

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

soluciones de particion de la cascarilla. 1121 3] 4
gztsrilé;r:i;aracterizar el modelo considerando la informacién del proyecto de Ololol g
APS1.2: Seleccion,ar la opcion de fragmentacién recogiendo las valoraciones OlOlolo
en la documentacion.

APS1.3: Fragmentar el modelo considerando la seriacion de las piezas. O g|g| i
APS1.4: Cortar el modelo siguiendo la fragmentacion seleccionada. O g|g| i
APSL1.5: Distribuir las lineas de juntas segun las piezas de la cascarilla. (g g

APP2: Fabricar la cascarilla o molde perdido incluyendo cada uno de

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

los fragmentos del modelo. 1 2 3 | 4
APS2.1: Colqca_r las Iémipas de Igtén, plastico o hilo sobre la superficie de los OlOlolo
fragmentos siguiendo la linea de junta.

APS2.2: Preparar la escayola siguiendo las instrucciones establecidas. O g
APS2.3: Aplicar la primera capa de escayola mediante pincel o inmersion. HEEEEREREN
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FONDO SOCIAL EUROPED
El FSE invierte en tu futuro

INDICADORES DE
APP2: Fabricar la cascarilla o0 molde perdido incluyendo cada uno de | AUTOEVALUACION
los fragmentos del modelo. 1 2 | 3| 4

APS2.4: Reforzar la primera capa aplicando una segunda capa sin colorear. O g|g| O

APS2.5: Aplicar la escayola sobre la totalidad del objeto reservando el canal
de vertido. Oyojoo

APS2.6: Separar las piezas que forman la cascarilla, una vez fraguada la Ololol g
escayola, evitando deterioros.

INDICADORES QE
APP3: Obtener el prototipo por colada a partir de la cascarilla. AUTOEVALUACION
1 2 3 4

APS3.1: Preparar la resina controlando su endurecimiento mediante una
muestra. Oy oo

APS3.2: Preparar lechadas de escayola asegurando el fraguado. O g|g| O

APS3.3: Recubrir con desmoldeante el molde perdido o cascarilla facilitando OlOlolo
desmoldear el original.

APS3.4: Unir las piezas de la cascarilla utilizando escayola o gomas. L1111
APS3.5: Verter la escayola o resina en la cascarilla reproduciendo el original. L1111
APS3.6: Desmoldear el original o prototipo evitando deterioros. L1111

APS3.7: Terminar el prototipo lijando las lineas de junta y refrescando los OlOlolo
detalles si es necesario.
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INDICADORES DE
APP4: Fragmentar el modelo considerando las soluciones de| AUTOEVALUACION
distribucion de las lineas de junta para su rayado. 112131 a

APS4.1: Distribuir las lineas de junta separando los fragmentos. OO gl

APS4.2: Separar los fragmentos utilizando sierra de pelo. L1111

APS4.3: Realizar los acoples y llaves de encaje permitiendo que las piezas Ololol g
reproducidas encajen.

APS4.4: Tapar los poros recubriendo con goma laca el original. O g|g| O

APS4.5: Marcar las lineas de junta en el original con un lapiz de carbén
sirviendo de guia. 0 og|g
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