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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2046_2: Reparar elementos de joyeria”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en €l
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC2046_2: Reparar elementos de joyeria”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades

profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio

de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

hoN R

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

APP1: Determinar el tipo de intervencion en la reparacion de las piezas

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

de joyeria estimando el presupuesto y elaborando la ficha técnica. 11213124
APS1.1: Obtener la informacién técnica del sobre de recepcion, identificando

las caracteristicas y estado de las partes metélicas de la pieza, del material | [] | [] | [ | I
gemoldgico, de la decoracion y acabados de la pieza de joyeria.

APS1.2: Determinar las técnicas de intervencién para la reparacién de la pieza Ololol g
de joyeria, valorando los riesgos y limitaciones técnicas.

APSL1.3: Elaborar la ficha técnica para la reparacién de la pieza de joyeria,

indicando los procesos de intervencion, los materiales, dtiles y herramientas | [] | [ | [ | [
precisos.

APS1.4; Establecer el presupuesto y plazo de entrega de la reparacion de la OlOlolo
pieza de joyeria, contando con la posible intervencion de otros profesionales.

APP2: Obtener materiales para reparar las piezas de joyeria,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales,

y proteccion medioambiental aplicable. 1 2 | 3 | 4
APS2.1: Preparar los materiales para obtener aleaciones de metales

preciosos y soldaduras, pesando y mezclando los metales en funcion del| [] | (] | (O | OO
"titulo” o ley de la aleacion.
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APP2: Obtener materiales para reparar las piezas de joyeria,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales,

y proteccion medioambiental aplicable. 1 2 | 3| 4
APS2.2: Fundir metales para obtener aleaciones de metales preciosos y

soldaduras, aplicando calor en crisoles y vaciando las coladas de metal | [] | [ | O | .4
fundido sobre rieles.

APS2.3: Decapar los lingotes o planchas obtenidos de la fundicion de metales OlOlolo
preciosos, eliminando éxidos e impurezas en general.

APS2.4: Verificar la ley de los perfiles obtenidos de la fundicion de metales OlOlolo
utilizando la piedra de toque.

APS2.5: Conformar chapas e hilos de diferentes gruesos teniendo en cuenta OlOlolo
la maleabilidad y ductilidad del metal.

APS2.6: Comprobar los gruesos obtenidos del conformado de metales Ololol g
preciosos, utilizando instrumentos de medida y verificacion.

APP3: Sustituir elementos de joyeria fabricando elementos nuevos si

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

es necesario, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de

riesgos laborales y proteccion medioambiental aplicable. 1 2 1 3| 4
APS3.1: Determinar las fases a seguir en las operaciones de elaboracion y/o OlOlolo
sustitucion, conservando la estética original del elemento de joyeria.

APS3.2: Efectuar operaciones combinadas de fabricacion de metales Ololol g
preciosos, igualando los acabados con los originales del elemento a reparar.

APS3.3: Efectuar la sustitucion de elementos prefabricados (cierres, fornituras

u otros en metal), respetando el "titulo" del metal y las caracteristicas| [] | [ | [ | (1
originales de los elementos de joyeria a sustituir.

APS3.4; Detallar en una ficha técnica las operaciones realizadas y los

cambios registrados en el proceso de elaboracion/sustitucion de elementos de | [] | [] | [ | [
joyeria.
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APP3: Sustituir elementos de joyeria fabricando elementos nuevos si

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

es necesario, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de

riesgos laborales y proteccion medioambiental aplicable. 1 2 | 3| 4
APS3.5: Elaborar y/o sustituir elementos de joyeria con valor historico, Ololol g
identificando las técnicas originales.

APS3.6: Determinar el coste del metal precioso afiadido o sustituido y el OlOlolo
precio de la elaboracion y/o sustituciéon de elementos de joyeria.

APS3.7: Efectuar el mantenimiento de (tiles, herramientas y maquinaria del OlOlolo
taller de joyeria, verificando el funcionamiento de los mecanismos.

APP4: Adaptar elementos de joyeria, modificAndolos si es necesario,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

respetando la estética original. 1 5 3| a
APSA4.1: Determinar las operaciones a efectuar en el proceso de adaptacion

y/o modificacion de elementos de joyeria, evaluando la necesidad de| [] | [] | [ | OJ
intervencion de otros profesionales.

APS4.2: Efectuar operaciones de medicién, corte y uniéon de elementos o OlOlolo
partes de piezas de joyeria, respetando la estética del elemento.

APS4.3: Efectuar la unién en frio de elementos tales como lacas, plasticos o OlOlolo
materiales no metélicos evitando dafiarlos.

APS4.4; Detallar en una ficha técnica los cambios sufridos por el elemento

durante el proceso de adaptacion y modificacion, especificando variacion de| [] | [] | [ | [
peso y materiales y determinando el coste de la reparacion.

APS4.5;: Efectuar el mantenimiento operativo de Utiles, herramientas y

maquinaria del puesto de trabajo, verificando el funcionamiento de sus| [] | [ | [ | OO
mecanismos.
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APP5: Unir por soldadura elementos de metal precioso, cumpliendo la

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién

medioambiental aplicable. 1 12|34
APS5.1: Fijar las partes de los elementos de joyeria a soldar, seleccionando Ololol O
herramientas y técnicas de sujecion.

APS5.2: Seleccionar el tipo de soplete o equipo de soldadura atendiendo a las OlOololo
caracteristicas de los elementos de joyeria a unir.

APS5.3: Preparar los equipos de soldadura, ajustando los parametros de Olololo
intensidad y duracion en funcién de los elementos a soldar.

APS5.4; Limpiar con decapantes, eliminando restos de 6xidos e impurezas OlOololo
producidos en el proceso de soldadura.

APSb5.5: Soldar con o sin aportacion de material, aplicando puntos de fusion Ololol O
para conseguir la unién de los elementos de joyeria.

APS5.6: Registrar en la ficha técnica los materiales utilizados en la unién o OlOololo
refuerzo de las partes del elemento de joyeria.

APP6: Aplicar el acabado a los elementos de joyeria realizando

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

operaciones de pulido, abrillantado, matizado, bafios electroliticos,

patinas y limpieza. 1 12|34
APSB6.1: Efectuar el pulido manual del elemento o pieza de joyeria, eliminando Ololol O
arafiazos, marcas u otras irregularidades.

APSB6.2: Abrillantar manualmente el elemento o pieza de joyeria, obteniendo el OlOololo
aspecto estético final.

APS6.3: Abrillantado por procedimiento mecanico el elemento o pieza de OlOololo
joyeria, obteniendo el aspecto estético final.

APS6.4: Proceder al matizado del elemento o pieza de joyeria, eligiendo el Gtil OlOololo
apropiado segun tamario, forma y grano deseado.
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INDICADORES QE
APP6: Aplicar el acabado a los elementos de joyeria realizando | AUTOEVALUACION
operaciones de pulido, abrillantado, matizado, bafios electroliticos,
patinas y limpieza. 1 12|34
APSB6.5: Ajustar los parametros de concentracion, temperatura e intensidad de
la corriente para la aplicacion de bafios electroliticos y patinas, segun| [ | . | OO | O
recomendaciones del fabricante, caracteristicas, tamafio y nimero de piezas.
APSB6.6: Efectuar los bafios electroliticos y las péatinas del elemento o pieza de
joyeria, protegiendo las zonas no tratadas mediante barnices separadoresde | []1 | ] | [ | O
proteccidn o similares.
APS6.7: Limpiar el elemento de joyeria evitando posibles deterioros debidos a
impactos de sonido, vibraciones, presiones, temperaturas elevadas o| [] | (] | [ | O
productos quimicos.
APS6.8: Comprobar la calidad de los acabados del elemento o pieza de Ololol O
joyeria, interpretando la informacién reflejada en la ficha técnica.
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