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TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2162_3: Gestionar y supervisar el mantenimiento de
maquinas de mecanizado por decoletaje”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC2162_3: Gestionar y supervisar el mantenimiento
de maquinas de mecanizado por decoletaje”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
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Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades

profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio

de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.

2. Lo puedo hacer con ayuda

3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

trabajadora.
INDICADORES DE

APP1: Planificar el mantenimiento preventivo de maquinas de| AUTOEVALUACION
decoletaje para mantener la capacidad de produccion, en condiciones
de calidad y cumpliendo con las normas de prevencion de riesgos 112134
laborales y proteccion de medio ambiente.
APSL1.1: Establecer la frecuencia de engrase de la maquina y utillaje  en
funcion de las condiciones de trabajo (refrigerante y materia prima) y el| [] | [ | [ | [
manual de mantenimiento de la maquina.
APS1.2: Planificar las operaciones de limpieza (extraccion de virutas, limpieza
de pinzas y portaherramientas, entre otros) en funcion de las condiciones de | []1 | [] | [ | I
trabajo.
APSL1.3: Establecer la sustitucion de los refrigerantes en funcién del tipo y de Olololo
la degradacién observada.
APS1.4: Determinar el filtrado del refrigerante en funcidon de los circuitos Olololo
disponibles en cada maquina.
APS1.5: Programar las operaciones de mantenimiento teniendo en cuenta la
normativa vigente, los criterios de calidad y el plan de prevencion de riesgos | [] | [ | [ | [
laborales y de proteccion medioambiental.
APS1.6: Programar las operaciones de mantenimiento en funcién de las Olololo
cargas productivas de las maquinas.
APSL1.7: Programar la sustitucién de los elementos sometidos a desgaste y
fatiga en funcién de los criterios establecidos en el manual de mantenimiento,
segln los defectos observados o las desviaciones de las variables de
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INDICADORES DE
APP1: Planificar el mantenimiento preventivo de maquinas de | AUTOEVALUACION
decoletaje para mantener la capacidad de produccion, en condiciones
de calidad y cumpliendo con las normas de prevencion de riesgos 112134
laborales y proteccion de medio ambiente.
funcionamiento.

INDICADORES DE
APP2: Ejecutar las operaciones del mantenimiento preventivo| AUTOEVALUACION
comprobando que se realiza en condiciones de calidad y cumpliendo
con las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion del| , | , | 5 | 4
medio ambiente.
APS2.1: Ejecutar las operaciones de mantenimiento preventivo teniendo en
cuenta la normativa vigente, los criterios de calidad y el plan de prevencionde | []1 | [ | [ | I
riesgos laborales y de proteccion medioambiental.
APS2.2: Verificar las operaciones de mantenimiento preventivo comprobando Olololo
los registros y partes de mantenimiento.
APS2.3: Verificar los niveles de minimos de lubricante y los registros de
ejecucion. Oyojo
APS2.4: Comprobar la limpieza programada visualmente para que cumpla Olololo
con lo establecido en la ficha de instrucciones.
APS2.5: Verificar la sustitucién de los refrigerantes y filtros comprobando Olololo
los registros de mantenimiento.
APS2.6: Tratar los residuos de acuerdo a las especificaciones recogidas en Olololo
las normas de proteccion del medio ambiente.
APS2.7: Comprobar el PH del refrigerante segun la ficha de instrucciones. 00| gl g
APS2.8: Afiadir soluciones compensadoras de ajuste al refrigerante segun la Olololo
ficha de instrucciones.
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APP3: Coordinar la reparacion de averias en maquinas e instalaciones,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

atendiendo a criterios de calidad, cumpliendo con las normas de

prevencion de riesgos laborales y de proteccion del medio ambiente. 1|12 )| 3] 4
APS3.1: Determinar la necesidad de reparacién segun los fallos detectados en Olololo
la maquina, periféricos o instalaciones.

APS3.2: Determinar la intervencion para solucionar la averia en funcion de su Olololo
tipologia (mecanica, neumatica, hidraulica, eléctrica, entre otras).

APS3.3: Resolver la averia coordinando los distintos recursos, minimizando la Olololo
parada de produccion y los costes.

APS3.4: Reparar averias en maquinas e instalaciones teniendo en cuenta la

normativa vigente, los criterios de calidad y el plan de prevencion de riesgos | [] | [ | [ | [
laborales y de proteccion medioambiental.

APS3.5: Documentar los datos de la averia y su solucién para su analisis

posterior. Oyojo
APS3.6: Registrar los datos de la averia y su solucion para su andlisis

posterior. I
APS3.7: Analizar la averia para evitar futuras paradas y mejorar el Olololo
mantenimiento programado.

APP4: Proponer mejoras (modernizacion, ciclo de vida, precision, entre

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

otras) en los medios de produccion para su optimizacion. 11213 a
APS4.1: Definir las areas de mejora en funcién de los analisis de produccion, Olololo
mantenimiento e ingenieria.

APS4.2: Proponer soluciones para evitar futuras paradas y mejorar el Olololo
mantenimiento programado.

APS4.3: Proponer mejoras en base al anélisis del histérico de averias e| [] | [ | OO | [
intervenciones de mantenimiento.
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INDICADORES QE
APP4: Proponer mejoras (modernizacion, ciclo de vida, precision, entre | AUTOEVALUACION
otras) en los medios de produccion para su optimizacion. 11 2| 3| a

APS4.4: Proponer propuestas de mejora basadas en la observacién de otros Olololo
procesos o soluciones en otras maquinas de mecanizado.

APSA4.5: Ejecutar mejoras modificando equipos o incluyendo nuevos medios o Olololo
tecnologias en las maquinas o instalaciones.

APS4.6: Documentar las mejoras en maquinas, equipos o instalaciones para Olololo
su fabricacion o adquisicion.

APS4.7: Analizar la implantacién de la mejora midiendo y valorando su
eficiencia.
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