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DIRECCION GENERAL
DE FORMACION PROFESIONAL

INSTITUTO NACIONAL
DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUALIFICACION PROFESIONAL: FABRICACION POR MECANIZADO A ALTA
VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO

Codigo: FME646_3 NIVEL: 3

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC2167_3: Mecanizar a alta velocidad y alto rendimiento”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC2167_3: Mecanizar a alta velocidad y alto
rendimiento”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades
profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio
de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PN

INDICADORES QE
APP1: Preparar maquinas herramientas para mecanizar a alta| AUTOEVALUACION
velocidad y alto rendimiento, cumpliendo las normas de prevencion de
riesgos laborales y proteccion medioambiental. 1|1 2| 3] 4

APS1.1: Cargar el programa CNC en la maquina utilizando periféricos o Olololo
transfiriendo desde el ordenador.

APS1.2:Montar Herramientas de corte en los portaherramientas limpiando y Olololo
verificando las superficies de contacto.

APS1.3: Seleccionar el portaherramientas de amarre mecanico, hidraulico o
térmico  garantizando el equilibrado del conjunto  herramienta| [] | [ | [ | [
portaherramientas.

APS1.4: Montar herramienta en la maquina asegurando la limpieza, Olololo
equilibrado y numero de cargador especificado en el CNC.

APSL1.5: Medir los decalajes del conjunto herramienta portaherramientas en
maquina y dispositivos de “presetting” e introducir los valores en las tablas de | [] | [ | [ | [
herramienta.

APSL1.6: Poner en marcha la maquina asegurando la toma de referencia de los
ejes. 0y ojgd |

APS1.7: Realizar el mantenimiento de maquina utilizando el manual de
instrucciones. HENERRE NN
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APP1: Preparar maquinas herramientas para mecanizar a alta
velocidad y alto rendimiento, cumpliendo las normas de prevencion de
riesgos laborales y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

APS1.8: Montar los utillajes y la pieza en funciéon de las referencias de

posicionamiento, alineaciones, fijaciones necesarias y asegurando la sujecion | [] | [0 | [ |
de forma rigida y evitando deformaciones.

APS1.9: Montar dispositivos equilibradores, lunetas y sistemas de

referenciado rapido para piezas irregulares, esbeltas y sistemas de| [] | [ | [ | [
referenciado rapido.

APS1.10:Determinar elementos de transporte en funcion de las caracteristicas Olololo

de la pieza en condiciones de seguridad.

INDICADORES DE
APP2: Mecanizar a alta velocidad y alto rendimiento, cumpliendo las | AUTOEVALUACION
normas de prevencion de riesgos laborales y protecciéon
medioambiental. 112 3|4
APS2.1: Ejecutar el mecanizado asegurando el desarrollo del proceso sin
incidencias. I
APS2.2: Seleccionar los parametros de corte adaptando los parametros a la Olololo
situacion de mecanizado.
APS2.3: Cambiar herramientas asegurando los parametros de desgaste
rotura. ooyt
APS2.4: Actualizar decalajes o correctores cuando el cambio de herramienta
lo requiera. I
APS2.5: Garantizar el buen estado de la maquina manteniendo las Olololo
condiciones establecidas durante todo el proceso de mecanizado.
UC2167_3 -Publicada 2011- Hoja 3 de 4



2B 2
=S — ]
FOADD SOCIAL EUROPED
ENFEE irviti in ' batrsy

INDICADORES DE
APP3: Verificar la pieza mecanizada por alta velocidad o alto | AUTOEVALUACION
rendimiento, cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y proteccion medioambiental. 1|12 | 3] 4
APS3.1: Limpiar pieza a verificar asegurando que queden libres de rebabas y Olololo
térmicamente estabilizadas.
APS3.2: Verificar pieza asegurando la realizacion de las pautas establecidas. | [] | [ | [ | [
APS3.3: Medir las dimensiones y geometrias superficiales utilizando aparatos Olololo
de medicion internos.
APS3.4: Medir las dimensiones y geometrias superficiales utilizando aparatos Olololo
de medicién exteriores.
APS3.5: Verificar instrumentos y maquinas de medicion comprobando
calibraciones. 0ot o
APS3.6: Verificar conforme a las normas establecidas. g g|g
APS3.7: Registrar las mediciones utilizando los documentos especificos. g g|g
UC2167_3 -Publicada 2011- Hoja 4 de 4



