SECRETARIA GENERAL

MINISTERIO DE FORMACION PROFESIONAL
DE EDUCACION, FORMACION PROFESIONAL
Y DEPORTES Financiado por INSTITUTO NACIONAL

la Uni6n Europea DE LAS CUALIFICACIONES

%

ESTANDAR DE COMPETENCIA PROFESIONAL:
DESARROLLAR UTILES Y HERRAMIENTAS PARA

ECP2864_3 - Actualizado o Publicado - Hoja1 de 3



AMFE: (Analisis Modal de Fallos y Efectos). Procedimiento de analisis mediante el
que se identifican y evaluan las potenciales formas en las que un disefio, sistema,
proceso o servicio puede fallar, jerarquizando los riesgos y proponiendo acciones
preventivas y correctoras que los eliminen o minimicen su frecuencia o sus efectos.

CAD: (Anglicismo, Computer Aided Design. En espafiol, Disefio Asistido por
Ordenador). Uso de programas de ordenador para crear, modificar, analizar y
documentar representaciones graficas bidimensionales o tridimensionales (2D o
3D) de objetos fisicos.

Cromado: Tratamiento superficial que consiste en depositar una fina capa de
cromo sobre una pieza de metal o plastico para aumentar la resistencia frente a la
corrosion e incrementar la dureza superficial.

Diagrama de flujo: Esquematizacion grafica de un algoritmo, el cual muestra
graficamente la secuencia légica de los pasos o procesos a seguir para alcanzar la
solucién de un problema o un proyecto.

Ergonomia: Ciencia que produce e integra el conocimiento para adaptar los
trabajos, sistemas, productos y ambientes a las habilidades mentales y fisicas, asi
como a las limitaciones de las personas. Busca al mismo tiempo salvaguardar la
seguridad, la salud y el bienestar mientras optimiza la eficiencia y el
comportamiento. La ergonomia es el estudio sistematico de las personas en su
entorno de trabajo con el fin de mejorar su situacion laboral, sus condiciones de
trabajo y las tareas que realizan.

ERP: (Anglicismo, Enterprise Resource Planning. En espafol, Sistemas de
Planificacion de Recursos Empresariales). Software disefiado para administrar e
integrar las funciones de los procesos empresariales de distintas areas tales como
finanzas, recursos humanos, cadena de suministro, administracion de inventario y
operaciones de fabricacion.

Homologacién: Accion y efecto de homologar. Contrastar el cumplimiento de
determinadas especificaciones o caracteristicas de un objeto o de una accién.

Maquina MMC: (También CMM, del inglés, Coordinate Measuring Machine. En
espafol, Maquina de Medicion de Coordenadas). Instrumento de medicion directa
que utiliza una sonda o palpador fisico con el que el operador puede ir tocando el
objeto y enviando coordenadas al software de medicion para posteriormente
realizar reportes de las dimensiones reales del objeto.

Nitruracion: Proceso que modifica la composicién del metal afiadiendo nitrégeno,
obteniendo un incremento de la dureza superficial de las piezas. También aumenta
la resistencia a la corrosion y a la fatiga.
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Recocido: Tratamiento térmico, generalmente en metales, cuya finalidad es el
ablandamiento, la recuperacion de la estructura o la eliminacion de tensiones
internas. El proceso consiste en calentar el metal hasta una determinada
temperatura para después dejar que se enfrie lentamente hasta alcanzar la
temperatura ambiente.

Revenido: Tratamiento térmico que se aplica a un material para modificar su
dureza y resistencia mecanica. En el caso de piezas de acero, suele seguir al
temple. El proceso consiste en calentar la pieza a una temperatura inferior a la del
temple, mantenerla a esa temperatura durante un tiempo y dejarla enfriar, con la
finalidad de disminuir la fragilidad.

Temple: Tratamiento térmico al que se somete a piezas o masas de acero
previamente mecanizadas para aumentar su dureza, resistencia a esfuerzos y
tenacidad. El proceso se lleva a cabo calentando la masa de acero a alta
temperatura y enfriandola después rapidamente, sumergiéndola o rociandola con
agua, aceite u otros fluidos o sales. Después del temple se suele hacer un revenido
para disminuir la fragilidad producida por el enfriamiento rapido.

Trazabilidad: Conjunto de procedimientos que permiten seguir la evolucién o el
recorrido de procesos y productos en cada una de sus etapas.
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