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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DEL ESTANDAR DE
COMPETENCIAS PROFESIONALES.

1.1.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en los elementos de la competencia (EC) e
indicadores de calidad (IC) del ECP0128_2: Realizar la reparacion de elementos
metalicos y sintéticos.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o0 asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (Estandar de Competencias Profesionales (ECP) y los criterios
fijados en la correspondiente GEC) y el método que la Comision de
Evaluacion determine. Estos métodos pueden ser, entre otros, la observacion
de la persona candidata en el puesto de trabajo, entrevistas profesionales,
pruebas obijetivas u otros. En el punto 2.1 de esta Guia se hace referencia a
los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales que intervienen en la realizacion de Ila
reparacion de elementos metdlicos y sintéticos, y que se indican a
continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
los elementos de la competencia del estandar de competencias
profesionales, y dos digitos las reflejadas en los indicadores de calidad.
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1. Reparar elementos metalicos no estructurales daflados
recuperando su forma original segun procesos establecidos de
conformado y cumpliendo la normativa aplicable en prevencion
de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

1.1 El diagndstico de la pieza que hay que reparar se realiza mediante
técnicas de diagnosis (reconocimiento visual, tacto, lijado, peine de
forma, entre otros) determinando el tipo de dafio.

1.2 La documentacion técnica se selecciona e interpreta determinando los
parametros para el desarrollo del proceso segun la morfologia del dafio,
la accesibilidad de la pieza y el tipo de material (acero y aluminio).

1.3 Las herramientas, materiales, medios auxiliares y equipos de proteccion
individual necesarios se seleccionan segun el proceso de trabajo
definido.

1.4 El proceso de conformado (desabollado, repaso de chapa, recogido de
chapa, traccion) se realiza siguiendo el procedimiento de trabajo
seleccionado hasta obtener las cotas dadas por el fabricante.

1.5 El proceso de conformado se considera terminado cuando la superficie
recupera su forma original, comprobando el encuadramiento con piezas
adyacentes y obteniéndose las medidas y tolerancias dadas por el
fabricante.

1.6 Las caracteristicas del material se respetan durante el desarrollo de los
procesos de conformado.

1.7 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los
equipos y las herramientas de trabajo utilizados se llevan a cabo
siguiendo las especificaciones técnicas y preservando su funcionalidad.

2. Reparar materiales sintéticos termoplasticos utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la piezay cumpliendo
la normativa aplicable en prevencién de riesgos laborales y
proteccion del medio ambiente.

2.1 La pieza que hay que reparar se identifica mediante el codigo
caracteristico correspondiente seleccionando el proceso de reparacion
en funcién del tipo, magnitud y localizacion del dafio.

2.2 Las herramientas, materiales y medios auxiliares y equipos de
proteccion individual se preparan segun el proceso de reparacion
seleccionado.

2.3 La zona a reparar se prepara (eliminando la pintura, limpiando,
mecanizando y acondicionandola, segun el dafio) con los materiales y
equipos seleccionados.

2.4 La conformacién de deformaciones mediante calor y presion se realiza
de forma que la pieza trabajada recupere la forma original.

2.5 La reparacion por soldadura mediante calor y varilla pléastica de
aportacion (con o sin refuerzos internos) o por soldadura quimica se
realiza de forma que la pieza recupere su forma original en la cara
visible de la pieza segun indicaciones del fabricante.

2.6 La reparacion con adhesivos y rellenos se realiza segun los procesos
de reparacion indicados por el fabricante de forma que la pieza
recupere la forma visible original.
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2.7 Las distintas fases de lijado se aplican ajustdndose en todo momento a
las necesidades del proceso de reparacion seguido.

2.8 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los
equipos y las herramientas de trabajo utilizados se llevan a cabo
siguiendo las especificaciones técnicas y preservando su funcionalidad.

3. Conformar o reparar materiales sintéticos termoestables vy
materiales compuestos de elementos de la carroceria del
vehiculo, utilizando las técnicas apropiadas al dafio y al material
de la pieza 'y cumpliendo la normativa aplicable en prevencion de
riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.

3.1 La pieza que hay que reparar se identifica mediante el cddigo
caracteristico correspondiente (plasticos termoestables y sus materiales
compuestos: fibra de vidrio, fibra de carbono y otras fibras sintéticas,
entre otros).

3.2 Los materiales, equipos y herramientas necesarios se preparan segun
el proceso de reparacion que se va a seguir.

3.3 El trazado y confeccién de plantillas, preparacién y fijacién de la pieza
se realiza segun el proceso de reparacion seleccionado.

34 La zona a reparar se prepara (limpiando, mecanizando vy
acondicionandola, segun el dafio) con los materiales y quipos
seleccionados.

3.5 La conformacion de deformaciones mediante calor en materiales
plasticos termoestables flexibles o semirrigido (tableros de a bordo,
paragolpes, entre otros) se realiza de forma que se recupere la forma
original.

3.6 La reparacion de materiales compuestos termoestables se realiza con
adhesivos y fibras de aportacion (vidrio, carbono, sintéticas, entre otras)
segun los procesos de reparacion dados por el fabricante para
conseguir que la pieza recupere su forma y dimensiones originales.

3.7 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los
equipos y las herramientas de trabajo utilizados se llevan a cabo
siguiendo las especificaciones técnicas y preservando su funcionalidad.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en los elementos de la
competencia del ECP0128 2: Realizar la reparacion de elementos
metalicos y sintéticos. Estos conocimientos se presentan agrupados a
partir de las actividades profesionales que aparecen en cursiva y negrita:

1. Materiales metalicos empleados en carrocerias

- Elementos que componen el despiece de una carroceria.
- Composicién y propiedades de aleaciones férricas. Aceros especiales: de alta
resistencia o de alto limite elastico.
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- Composicién y propiedades del aluminio y otras aleaciones ligeras utilizadas
en las carrocerias de vehiculos.
- Variacion de propiedades mediante tratamientos térmicos.

2. Materiales plasticos y compuestos utilizados en los vehiculos

- Tipos de plasticos. Composicion y caracteristicas. Comportamiento del material
al calor.

- Materiales compuestos. Composicion. Propiedades. Simbologia. Identificacion.

- Simbologia normalizada y marcado para la identificacion de materiales
plasticos.

- ldentificacién de materiales plasticos con o sin cddigo de identificacion.

3. Diagnéstico de reparacion de elementos metalicos, plasticos y
compuestos

- Métodos de diagndstico: lijado, visual, al tacto, peines.
- Métodos de clasificacion de dafios (accesibilidad, forma del dafio y la
geometria de la pieza en la zona).

4. Técnicas de desabollado de elementos metélicos de acero y de aluminio

- Sufrido. Herramientas. Proceso de trabajo.

- Golpeado. Herramientas. Proceso de trabajo.

- Estirado y recogido (en frio y en caliente). Herramientas. Proceso de trabajo.

- Oftros métodos (ventosas, varillas o palancas de acero, entre otros). Proceso
de trabajo.

5. Métodos y técnicas implicados en los procesos de reparacién

- Utilizacién de martillos de inercia.
- Conformado de elementos metalicos con matrtillos, sufrideras y tases.
- Eliminacién de tensiones con calor y frio.

6. Métodos de reparacién de materiales plasticos y compuestos

- Reparacion por soldadura.

- Reparacion por adhesivos.

- Reparacion por conformacion.

- Confeccién de plantillas y soportes para la reparacién (trazado y conformado).
- Técnicas de aplicaciéon de adhesivos, resinas y masillas.

- Herramientas y equipos para la reparacion.

7. Normativa de seguridad y salud laboral aplicables en talleres de
reparacion de vehiculos

- Riesgos en el &rea de carroceria.

- Sefializacion de seguridad en el taller.
- Prevencion y proteccion colectiva.

- Equipos de proteccion individual.

- Gestion de residuos.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.
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1.2.

1.2.1.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economia
y eficacia.

- Mantener el area de trabajo con orden y limpieza.

- Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnolégicos
asi como a situaciones o contextos nuevos.

- Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

- Respetar los procedimientos y normas internas de la organizacion.

- Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento,
respetando los canales establecidos en la organizacion.

Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacién permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, basicamente, todo el contexto profesional del Estdndar de
Competencias Profesionales implicado.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de elementos de la competencia del Estandar de
Competencias Profesionales.

Por ultimo, indicar que la situacién profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso del "ECP0128_2: Realizar la reparacion de elementos metalicos y
sintéticos” se tiene una situacion profesional de evaluacion y se concreta en
los siguientes términos:

Situacion profesional de evaluacion.
a) Descripcidn de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacidon profesional, la persona candidata demostrarqd la
competencia requerida para diagnosticar y desabollar elementos no
estructurales de la carroceria de un vehiculo, tanto de chapa de acero y/o
aluminio como sintéticos, que ha sufrido un impacto frontal leve en la zona de
la Ooptica delantera, cumpliendo las normas de prevencion de riesgos

GEC_ECP0128_2 -Actualizada 2017- Hoja 6 de 16

FONDO SOCIAL EUROPEOQ
EI FSE invierte en tu futuro



FONDO SOCIAL EUROPEOQ
EI FSE invierte en tu futuro

laborales y medioambientales aplicables. Esta situacion comprendera al
menos las siguientes actividades:

1. Identificar las piezas afectadas por la deformacién dentro de los elementos
no estructurales de la carroceria del vehiculo.

2. Organizar el trabajo preparando los materiales, equipos, herramientas y
Utiles requeridos para la reparacion de los elementos dafiados de la
carroceria, a partir de la informacion facilitada.

3. Reparar los elementos metélicos no estructurales afectados teniendo en
cuenta su material.

4. Reparar los elementos sintéticos no estructurales afectados teniendo en
cuenta su material.

5. Comprobar el resultado de la reparacion, verificando que el proceso
restituye la funcionalidad oOptima de los elementos ajustandose a las
especificaciones del fabricante.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y ayudas técnicas
requeridas por la situaciéon profesional de evaluacion.

- Se valorara la competencia de respuesta a las contingencias, generando
una incidencia durante el proceso.

- Se asignard un tiempo total para que el candidato o la candidata
demuestre su competencia en condiciones de estrés profesional.

- Se dispondra de la documentacion técnica actualizada, necesaria para la
intervencion referenciada, teniendo en cuenta, fabricante, segmento y
modelo del vehiculo, siendo las mismas, de utilizacién a criterio particular.

- Se dispondra de documentaciéon que referencia la correcta interpretacion
de materiales sintéticos.

- Se tendran en cuanta los estandares de calidad tomando siempre como
referencia, los descritos por los fabricantes en cada caso.

- Se analizara la secuenciacion de la intervencion, y mantenimiento de la
funcionalidad del 6rgano directamente intervenido, y Organos indirectos
afectados.
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- Se dispondr4 de equipos de reglaje de elementos afectados sujetos a
rigurosos reglajes, tales como faros, etc.

- Se valoraran, posibles alteraciones habidas dentro del normal desarrollo
de la reparacion, analizando sus origenes, siempre que no afecten al
criterio calidad y funcionalidad.

b) Criterios de evaluacién asociados a la situacion de evaluacién.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en numero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacién, los criterios se especifican en el

cuadro siguiente:

Criterios de mérito

Destreza en la identificacion del tipo
de dafio de las piezas afectadas.

Idoneidad en la organizacién del
frabajo

Eficacia en la reparacion de
elementos metalicos no estructurales
de la carroceria siguiendo diferentes
procesos de conformado.

Indicadores, escalas y umbrales de desemperio
competente

- ldentificacién del material de la pieza afectada.

- Aplicacién de las técnicas de inspeccion de dafios
(visual, tactil, sistema de peines, sistemas de lijas,
entre otras).

- Manejo de equipos y herramientas.

- Orden y secuenciacién del proceso.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total de este criterio de mérito en todas
las actividades.

- Utilizacion e interpretacion de documentacion técnica.

- Seleccion y preparacion de los equipos, herramientas
y utiles necesarios, segun la naturaleza del metal a
intervenir.

- Seleccion y preparacion de los materiales necesarios.

- Determinacion del proceso a seguir, teniendo en
cuenta la naturaleza del material y la magnitud del
golpe a reparar.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total de este criterio de mérito en todas
las actividades.

- Utilizacion e interpretacion de documentacion técnica.

- Manejo de las herramientas, equipos, materiales y
medios auxiliares.

- Secuencia y metodologia en el desarrollo de las
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Eficacia en la reparacion de
elementos sintéticos de la carroceria
abollada y/o agrietada, siguiendo
diferentes procesos de conformado.

Rigurosidad en el cumplimiento del
tiempo establecido (en funcion del
tarifado) por el fabricante del
vehiculo.

Rigurosidad en el cumplimiento de las
normas de prevencion de riesgos
laborales y proteccion
medioambiental en el desarrollo de
las actividades de reparacion de
6rganos  no  estructurales  de
vehiculos.
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operaciones en el proceso de reparacion.

- Aplicacion de las técnicas de reparacidn (estirado,
recogido, eliminacién de tensiones internas, entre
otras).

- Respeto de las caracteristicas del material durante el
desarrollo de los procesos de conformado.

- Recuperacion de las cotas dadas por el constructor en
su fabricacién.

- Orden y limpieza en la preparacién y ejecucion del
proceso.

El umbral de desempefio competente esta explicitado
en la Escala A.

Utilizacién e interpretacion de documentacion técnica.
Manejo de las herramientas, equipos, materiales y
medios auxiliares.

Secuencia y metodologia en el desarrollo de las

operaciones en el proceso de reparacion.

- Confeccion de las plantillas, si fuese necesario.

- Preparacion y acondicionamiento de las superficies a
reparar.

- Realizacion del conformado (calor, calor y presion,
calor y material de aportacién, adhesivos y materiales
de aportacién, segun tipo de material).

- Ajuste de las fases de lijado a las necesidades del
proceso de reparacién, logrando la uniformidad de la
superficie.

- Orden y limpieza en la preparacién y ejecucion del

proceso.

El umbral de desempefio competente esta explicitado
en la Escala B.

El umbral de desempefio competente, permite una
desviacion no superior al 15 % del tiempo establecido.

- Uso de equipos de proteccion individual especificos
de la especialidad (EPIS).

- Respeto de las sefializaciones de seguridad.

- Respeto de las instrucciones de uso de los equipos.

- Verificacion de que el tratamiento de los residuos
producidos se realiza respecto a las normas reflejadas
en la legislacion vigente.

El umbral de desempefio competente no requiere el
cumplimiento total de los requerimientos establecidos.
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Escala A

Reparar elementos metalicos no estructurales dafiados recuperando su forma original utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. Consulta la documentacion técnica siguiendo
estrictamente la secuencia de operaciones requeridas segin las normas determinadas por el
fabricante. Regula y maneja las herramientas, los equipos y Utiles necesarios con gran destreza y
4 sequridad siguiendo estrictamente los manuales del fabricante. Realiza la reparacién de las piezas
metdlicas afectadas aplicando las técnicas de desabollado con gran destreza.. Respeta las
caracteristicas del material durante el desarrollo de los procesos de conformado. Obtiene las cotas
establecidas por el fabricante y no considera la operacion terminada hasta que no se recuperan las
dimensiones originales. Cuida el orden y la limpieza en la preparacion y ejecucion del proceso.

Reparar elementos metalicos no estructurales dafados recuperando su forma original
utilizando las técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. Consulta Ia
documentacion técnica siguiendo la secuencia de operaciones requeridas segtn las normas
determinadas por el fabricante descuidando algun aspecto no fundamental que no afecta al
3 resultado final de la operacion. Regula y maneja las herramientas, los equipos y dtiles
necesarios con destreza y seguridad siguiendo los manuales del fabricante. Realiza Ia
reparacion de las piezas metalicas afectadas aplicando las técnicas de desabollado con
destreza.. Respeta las caracteristicas del material durante el desarrollo de los procesos de
conformado. Obtiene las cotas dentro de las tolerancias permitidas por el fabricante y
considera la operacion terminada. Cuida el orden y la limpieza durante del proceso.

Reparar elementos metalicos no estructurales dafiados recuperando su forma original utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. Consulta la documentacion técnica pero no
sigue la secuencia de operaciones requeridas segun las normas determinadas por el fabricante
descuidando aspectos importantes que afectan al resultado final de la operacién. Regula y maneja
2 las herramientas, los equipos y Utiles necesarios sin destreza y no tiene en cuenta los manuales del

fabricante. Realiza la reparacion de las piezas metélicas afectadas aplicando las técnicas de
desabollado sin habilidad. No respeta las caracteristicas del material durante el desarrollo de los
procesos de conformado. No llega a obtener las cotas establecidas por el fabricante y considera la
operacion terminada dejandola fuera de las tolerancias permitidas por el fabricante. Descuida el
orden y la limpieza durante del proceso.

Reparar elementos metalicos no estructurales dafiados recuperando su forma original utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. No consulta la documentacion técnica y no
sigue la secuencia de operaciones requeridas segun las normas determinadas por el fabricante. No
1 regula y maneja las herramientas, equipos y Utiles necesarios sin ninguna habilidad. No aplica las
técnicas de desabollado requeridas. No respeta las caracteristicas del material durante el desarrollo
de los procesos de conformado. No llega a obtener las cotas establecidas por el fabricante.
Descuida el orden y la limpieza durante del proceso.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el niumero 3 de la escala.
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Escala B

FONDO S

Reparar elementos sintéticos no estructurales dafiados recuperando su forma original utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. Consulta la documentacion técnica siguiendo
estrictamente la secuencia de operaciones requeridas segtn las normas determinadas por el
fabricante. Maneja las herramientas, los productos y dtiles necesarios con gran destreza y seguridad
siguiendo estrictamente los manuales del fabricante. Prepara y acondiciona con rigurosidad las
superficies a reparar. Realiza la reparacion de las piezas sintéticas afectadas aplicando la técnicas
de conformado seleccionada con gran destreza.. Confecciona plantillas, si fuese necesario aplicando
las normas y siguiendo estrictamente la prescripcion del fabricante. Respeta las caracteristicas del
material durante el desarrollo de los procesos de conformado. Durante el desarrollo del proceso no
descuida ningtin aspecto no considerando la operacion terminada hasta que la pieza recupera la
forma y dimensiones originales. Cuida el orden y la limpieza en la preparacién y ejecucion del
proceso.

Reparar elementos sintéticos no estructurales dafados recuperando su forma original
utilizando las técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. Consulta la
documentacién técnica siguiendo la secuencia de operaciones requeridas segun las normas
determinadas por el fabricante. Maneja las herramientas, los productos y utiles necesarios
con destreza y seguridad siguiendo los manuales del fabricante. Prepara y acondiciona las
superficies a reparar. Realiza la reparacion de las piezas sintéticas afectadas aplicando la
técnicas de conformado seleccionada con destreza. Confecciona plantillas, si fuese
necesario aplicando las normas y siguiendo la prescripcion del fabricante. Respeta las
caracteristicas del material durante el desarrollo de los procesos de conformado. Durante el
desarrollo del proceso descuida algtin aspecto no fundamental que no afectan ni a la
seguridad ni al resultado final de la operacion no considerando la operacién terminada hasta
que la pieza recupera la forma y dimensiones originales. Cuida el orden y la limpieza en la
preparacion y ejecucion del proceso.

Reparar elementos sintéticos no estructurales dafiados recuperando su forma original utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. Consulta la documentacion técnica pero no
sigue la secuencia de operaciones requeridas segun las normas determinadas por el fabricante.
Maneja las herramientas, los productos y (tiles necesarios sin habilidad no siguiendo los manuales
del fabricante. Prepara y acondiciona con deficiencias las superficies a reparar. Realiza la reparacion
de las piezas sintéticas afectadas aplicando la técnicas de conformado sin habilidad. Confecciona
plantillas sin sequir la prescripcion del fabricante. No respeta las caracteristicas del material durante
el desarrollo de los procesos de conformado. No llega a obtener las cotas establecidas por el
fabricante. Durante el desarrollo del proceso descuida aspectos importantes que afectan al resultado
final de la operacién. No llega a obtener la forma y dimensiones originales de la pieza. Descuida el
orden y la limpieza en la preparacion y ejecucion del proceso.

Reparar elementos sintéticos no estructurales dafiados recuperando su forma original utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza. No consulta la documentacion técnica y no
sigue la secuencia de operaciones requeridas segun las normas determinadas por el fabricante. No
regula y maneja las herramientas, equipos y Utiles necesarios sin ninguna habilidad. No aplica las
técnicas de conformado requeridas. No respeta las caracteristicas del material durante el desarrollo
de los procesos de conformado. No llega a obtener la forma y dimensiones originales de la pieza.
Descuida el orden y la limpieza durante del proceso.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el nimero 3 de la escala.
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2. METODOS DE EVALUACION DEL ESTANDAR DE COMPETENCIAS
PROFESIONALES Y ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE
EVALUACION Y EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacién que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion del estandar de
competencias profesionales, caracteristicas personales de la persona candidata
y evidencias de competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacién se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacién. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacién en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucion de un proyecto (C).
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- Entrevista profesional estructurada (C).
- Preguntas orales (C).
- Pruebas objetivas (C).

Métodos directos
5 complementarios
(€)
o
o 4
S 3 .
e 1 Métodos indirectos (B)
=
o 3
(NN}
o
a .
-
E 2 Métodos directos (A)
=
1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion del ECP. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacion en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de carécter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
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cada caso particular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.

2.2. Orientaciones paralas Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a)

b)

d)

f)

Cuando la persona candidata justifique solo formacién no formal y no tenga
experiencia en el proceso de realizar la reparacion de elementos metalicos
y sintéticos, se le sometera, al menos, a una prueba profesional de
evaluacion y a una entrevista profesional estructurada sobre la dimensién
relacionada con el “saber” y “saber estar” de la competencia profesional.

En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente el ECP, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
los elementos de la competencia considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

Este Estandar de Competencias Profesionales es de nivel 2 y sus
competencias tienen componentes manuales, cognitivos y actitudinales. Por
sus caracteristicas, y dado que, en este caso, tiene mayor relevancia el
componente de destrezas manuales, se recomienda que en la
comprobacién de lo explicitado por la persona candidata se complemente
con una prueba practica que tenga como referente las actividades de la
situacion profesional de evaluacion, todo ello con independencia del método
de evaluacion utilizado. Esta se planteara sobre un contexto reducido que
permita evidenciar las citadas competencias, minimizando los medios
materiales y el tiempo necesario para su realizacion, cumpliéndose las
normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales y medioambientales
requeridas.
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9)

h)

Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunigue con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.

En la situaciobn profesional de evaluacion se tendran en cuenta las
siguientes recomendaciones:

- Se comprobara la competencia de la persona candidata en respuesta a
contingencias poniéndole en situaciones similares a las que se
describen a continuacion:

= Se le colocara la zona a reparar cercana a un nervio dificultando
la reparacion.

= Se proporcionara una abolladura donde deba de utilizar para su
reparacion todos los utiles y herramientas empleados en el
desabolladlo, puesta en linea y repasado de la chapa (martillos
especificos, tas, sufrideras, maquina multifuncion y sus
diferentes accesorios, etc.).

= Se le propondrd una abolladura muy pronunciada con
estiramiento de la chapa, para que actle sobre la zona con
tratamiento térmico de recogido de la chapa y eliminacion de
tensiones.

= La maquina multifuncion se entregara desparametrizada, y el
estado de los elementos de traccion oly recogido, en
condiciones de uso no recomendables.
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Se dispondrd de una boquilla que no se corresponda con el
didmetro de los electrodos de carbon para realizar el recogido
de la chapa.

Se le propondra una zona mal reparada para su recuperacion.
En la reparacion de elementos de origen sintético, se dispondra
de material de aportacion incompatible con el material de que
estan construidas las piezas.

En la reparacidon de elementos de origen sintético, para la
reparacion con material bicomponente, no se proporcionara
pistola de mezcla.

El disolvente proporcionado no seréd desengrasante.

No dispondra de fresa para la reparacion de plastico, sera
sustituida por una escofina o radial disco de corte lateral.
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