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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DEL ESTANDAR DE
COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacién
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en los elementos de la competencia (EC) e
indicadores de calidad (IC) del ECP0180 2 RECONOCER MATERIAS Y
PRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES.

1.1.Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (Estandar de Competencias Profesionales (ECP) y los criterios
fijados en la correspondiente GEC) y el método que la Comisién de
Evaluacion determine. Estos métodos pueden ser, entre otros, la observacion
de la persona candidata en el puesto de trabajo, entrevistas profesionales,
pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1 de esta Guia se hace referencia a
los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar’, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en la
seleccion de materiales y productos para el proceso de confeccion, y que
se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.

1. Comprobar las caracteristicas de las materias textiles identificadas,
empleando las especificaciones de las fichas técnicas.
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1.1 Identificar las caracteristicas de las materias textiles, por su origen y sus
formas de presentacion, utilizando muestras de referencia.

1.2 Comprobar la composicién y la forma de presentacién de fibras, flocas e hilos,
a partir de las especificaciones de ficha técnica.

1.3 Comprobar la composicion y la forma de presentacion de los tejidos (calada,
punto y técnico) y no tejidos a partir de las especificaciones de ficha técnica.

1.4 Comprobar las caracteristicas técnicas (titulo, masa lineal, torsion, resistencia,
entre otros) de las fibras, flocas e hilos, tomando muestras y siguiendo los
procedimientos previstos.

1.5 Comprobar las caracteristicas técnicas (peso, densidad, resistencia a la
traccion entre otros) de tejidos o no tejidos, tomando muestras y siguiendo los
procedimientos previstos.

2. Obtener las caracteristicas de los equipos y maquinas requeridas en los
procesos productivos de hilatura y tejedurias, segun la fase de
elaboracién de los productos textiles.

2.1 Identificar las caracteristicas de los procesos productivos y de las materias
textiles que intervienen, utilizando las fichas técnicas.

2.2 Obtener las especificaciones de la carga de trabajos de las maquinas que
intervienen en las fases del proceso productivo de hilatura previsto en la ficha
técnica.

2.3 Obtener las especificaciones de la carga de trabajos de las maquinas
requeridas, que intervienen en las fases del proceso productivo de tejeduria
(calada, punto o técnico) previsto en la ficha técnica.

2.4 Obtener las especificaciones del producto de entrada requerida, en las
diferentes fases del proceso de hilatura previsto, segun las fichas técnica.

2.5 Obtener las especificaciones del producto de entrada requerida, en las
diferentes fases del proceso de tejeduria previsto, segun las fichas técnica.

3. Obtener las caracteristicas de los tratamientos de ennoblecimiento
(blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados) y de los
productos quimicos aplicables a las materias textiles.

3.1 Identificar los productos empleados en los tratamientos de ennoblecimiento
textil y sus caracteristicas de uso.

3.2 Comprobar que el tratamiento especificado en la orden de produccion recoge
las exigencias de las materias primas y el resultado final.

3.3 Comprobar que los equipos y maquinas requeridas en los tratamientos son las
especificadas en la orden de produccion.

3.4 Comprobar que las propiedades adquiridas por los productos textiles, son las
especificadas en la ficha técnica.

3.5 Identificar los aspectos de calidad a controlar en las materias o productos
durante el proceso de ennoblecimiento, segun pautas dadas.

4. Comprobar las condiciones del almacenamiento de los productos
textiles, asi como los requerimientos de acondicionamiento y
conservacion de los mismos, para su utilizacion durante las fases del
proceso o expedicién.
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4.1 Tomar muestras por unidades de materias textiles acondicionadas y sin
acondicionar para su pesaje, y comprobacién de las posibles variaciones de
peso.

4.2 Obtener la informacion requerida para la conservacion y acondicionamiento de
las materias textiles en almacén, teniendo en cuenta las exigencias de
produccion.

4.3 Etiquetar los productos textiles facilitando la identificaciéon, almacenaje y
expedicion.

4.4 Registrar los movimientos de materiales con el fin de mantener actualizada la
base de datos.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en los elementos de la
competencia del ECP0180_2: Reconocer materias y productos en
procesos textiles. Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de
las actividades profesionales principales que aparecen en cursiva y
negrita:

1. Caracteristicas de las materias textiles identificadas, empleando las
especificaciones de las fichas técnicas.

- Documentacidn técnica especifica de las materias y productos en procesos
textiles.
- Fichas técnicas de identificacion.
- Diagramas de procesos operativos.
- Métodos de trabajo.
- Normas UNE, ISO, AENOR.
Clasificacion de las fibras textiles.
- Naturales.
- Atrtificiales.
- Sintéticas.
- lIdentificacion de las fibras textiles.
- Andlisis microscoépico.
- Andlisis de combustion.
- Andlisis con reactivos quimicos.
- Clasificacion de hilos.
- Por su composicién: fibras puras y mezclas.
- Por su estructura: un cabo y multicabos.
- Por su elaboracién: convencional, open-end, spun, entre otros.
- Por sus caracteristicas: masa lineal, torsion, resistencia, entre otros.
- Aplicaciones.
- Muestras de referencia.
- Formas de presentacion: porta materias, partida, cliente y nimero de albaran.
- Requerimientos para su acondicionamiento.
- Clasificacién de tejidos: calada, punto, técnicos, no tejidos, recubrimientos,
entre otros.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Ligamentos de los tejidos de calada y punto.
- Simples, fundamentales y derivados.
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Compuestos.

Técnicas en identificacion de caracteristicas de los tejidos.

Peso/ metro cuadrado.
Peso/ metro lineal.
Densidad filar.
Resistencia a la traccién.
Ensayo de lavado.
Ensayo de planchado.
Arrugabilidad.

Abrasion.

Acabados.

Tratamientos especiales.

Aparatos de laboratorio de uso en la identificacion de materias y productos
textiles.

Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
Més utilizados: microscopio, aspe, cuadrante, dinamdmetro, torsiometro,
entre otros.

2. Caracteristicas de los equipos y maquinas requeridas en por los
procesos productivos de hilatura y tejedurias, segun la fase de
elaboracién de los productos textiles.

Documentacion técnica especifica de los procesos productivos de hilatura y
tejedurias.

Procesos basicos de hilatura y tejedurias.
Diagramas basicos de los procesos de fabricacion.

Equipos y maquinas de hilatura.

Tipos, caracteristicas y aplicaciones.

Procedimientos por el origen de la materia: lana cardada, peinada, open- end,
entre otras.

Maquinas de hilatura: abridoras de fibras, cardas, continuas, peinadoras,
entre otras.

Equipos y maquinas de tejedurias.

Tipos, caracteristicas y aplicaciones.

Equipos de urdir: fileta y plegadores.

Telares para tejidos de calada: de lizos y jacquard.
Telares para tejidos especiales.

Telares para tejidos de punto por urdimbre y por trama.
Telares para tejidos de punto tipos: rectilineas y circulares.

Equipos de acabados fisicos: perchas, tundosas, calandras, entre otros.

3. Caracteristicas de los tratamientos de ennoblecimiento (blanqueo,
tintura, estampacion, aprestos y acabados) y de los productos quimicos
aplicados a las materias textiles.

Documentacion técnica especifica de los tratamientos de ennoblecimiento textil.

Procesos basicos de ennoblecimiento textil.
Diagramas basicos de los procesos de fabricacion.

Tratamientos de ennoblecimiento textil.

Blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados.

Fundamentos de los procesos de ennoblecimiento textil.

Proceso de blanqueo y tintura: oxidantes, reductores, a temperatura
ambiente, alta presion, entre otros.
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- Proceso de estampacion: a la plana, rotativa, transfer, entre otros.
- Proceso de aprestos: suavizantes, endurecedores, resinas, entre otros.
- Proceso de acabados especiales: ignifugos, inencogibles, impermeables,
antiestaticos y antibacterianos, entre otros.
- Maquinaria que interviene en los procesos de ennoblecimiento textil.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Magquinas de lavar, descrudar y blanquear.
- Trenes de mercerizado. Hidroextractor y cAmaras de secado.
- Equipos de tintura abiertos y a presion
- Equipos e instalaciones de preparacion y dosificacion de colorantes y
productos auxiliares.
- Magquinas de estampacion.
- Magquinas de fijacién y secado.
- Trenes de lavado.
- Méquinas de acabados mecanicos.
- Magquinas de acabados fisicoquimicos.
- Productos quimicos y concentraciones requeridos para los tratamientos de
ennoblecimiento textil.
Manipulacién de productos quimicos y colorantes.
- Parametros de control de disoluciones y mezclas.
Equipos, maquinas, herramientas y Utiles de laboratorio.
- Tipos, caracteristicas, y aplicaciones.

4. Almacenamiento, requerimientos de acondicionamiento y conservacion
de los productos textiles, para su utilizacion durante las fases del
proceso o expedicién.

- Almacenamiento de los productos textiles.
- Acondicionado y conservacioén de los productos textiles.
- Tasas legales de humedad de cada materia textil.
- Acondicionamiento ambiental: temperatura, humedad, tiempo y otros.
- Etiquetado y envasado de los productos textiles.
- Registro de los lotes de productos textiles.
- Clasificacion de materiales acondicionados.
- Almacenamiento de los productos quimicos y preparaciones disponibles.
- Tipos de contenedores y envases para productos quimicos.
- Conservacion de los colorantes, productos quimicos y auxiliares.
- Equipos y herramientas de uso en el almacenamiento de productos textiles.
- Basculas, estufas, humidificadores, prensas entre otros.
- Transporte de materiales: carretillas elevadoras, cintas transportadoras, entre
otros.
- Equipos de medicion de temperatura, humedad, tiempo y otros.

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de
este ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES.

- Fibras textiles.
- Origen: naturales, quimicas y sintéticas.
- Caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
- Procedimientos de identificacion de las fibras.
- Esquema basico de los procesos de obtencién.
- Hilos.
- Clasificacion y caracteristicas.
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- Composicion, propiedades y aplicaciones.
- Procedimientos de identificacion de hilos.
- Esquemas basicos de los procesos de fabricacion.
- Tejidos de calada y punto.
- Estructuras y caracteristicas fundamentales.
- Propiedades y aplicaciones.
- Esquemas basicos de los procesos de fabricacion.
- Procedimientos de identificacion de tejidos.
- Defectos y taras mas frecuentes.
- Tejidos técnicos y telas no tejidas.
- Estructuras y caracteristicas fundamentales.
- Propiedades y aplicaciones.
- Esquema basico de los procesos de obtencién.
- Tratamientos de ennoblecimiento textil.
- Clasificacién y caracteristicas. Aplicaciones.
- Blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados.
- Propiedades conferidas a los productos textiles: color, textura, caida, solidez
y otros.
- Fundamentos de los procesos de ennoblecimiento textil.
- Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales aplicables en el
sector textil.
- Cumplimiento de la normativa vigente a su nivel.
- Mantenimiento de los equipos de protecciones individuales y colectivas.
- Usoy manejo adecuado de los EPIs.
- Localizacién y manejo de los dispositivos de seguridad activa en las
magquinas utilizadas.
- Posibles riesgos en el puesto de trabajo.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. Enrelacién con los superiores o responsables debera:

1.1. Tratar a éstos con cortesia y respeto.

1.2. Demostrar interés y preocupaciéon por atender los requerimientos que se le
soliciten, y en particular los relacionados con los procedimientos de prevencion
de riesgos laborales y de calidad.

1.3. Comunicarse con claridad, de manera ordenada y precisa, con las personas
responsables del equipo en cada momento, mostrando una actitud
participativa.

1.4. Demostrar responsabilidad ante errores y fracasos cometidos.

2. Enrelacién con otros trabajadores o profesionales debera:

2.1. Tratar a éstos con respeto.

2.2. Participar y colaborar activamente con otros trabajadores, en su caso, segun
las instrucciones recibidas.

2.3. Evitar distracciones fuera de las pausas reglamentarias o paradas por causas
de la produccion.
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1.2.

1.2.1.

2.4. Facilitar el desarrollo de las actividades que tengan lugar en areas comunes.
2.5. Respetar las aportaciones hechas por otros profesionales.

3. Enrelacion con otros aspectos de la profesionalidad debera:

3.1. ldentificar riesgos de su actividad y adoptar las medidas preventivas,
comunicando al superior o responsable con prontitud posibles contingencias.

3.2.  Mantener en buen estado de uso los equipos de proteccion individual.

3.3. Respetar las instrucciones y normas internas de la empresa.

3.4. Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

3.5. Cuidar los equipos de trabajo y utilizar con economia los materiales.

3.6. Mantener en perfecto estado (tiles, herramientas y maquinas.

4. En relacién con otros aspectos debera:

4.1. Cuidar el aspecto y aseo personal como profesional.

4.2. Cumplir las normas de comportamiento profesional: puntualidad, orden,
limpieza, entre otras.

4.3. Distinguir entre ambito profesional y personal.

Situaciones profesionales de evaluacién y criterios de evaluacién.

La situacion profesional de evaluaciéon define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, basicamente, todo el contexto profesional del Estandar de
Competencias Profesionales implicado.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacién se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de elementos de la competencia del Estandar de
Competencias Profesionales.

Por ultimo, indicar que la situacién profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CCAA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso del ECP0180_2: Reconocer materias y productos en procesos
textiles, se tiene una situacion profesional de evaluacion y se concreta en los
siguientes términos:

Situacion profesional de evaluacion.

a) Descripcidén de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacidon profesional, la persona candidata demostrarqd la
competencia requerida para comprobar las caracteristicas fisico quimicas de

un tejido de calada o punto, a partir de la ficha técnica de disefio e
instrucciones dadas, cumpliendo las normas de prevencidn de riesgos
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laborales y medio ambientales aplicables. Esta situacion comprendera al
menos las siguientes actividades:

1.

Determinar las caracteristicas y composicion del tejido, segun ficha
técnica.

Obtener las caracteristicas técnicas de los hilos del tejido o producto.

Obtener las especificaciones del procedimiento basico de fabricacion del
tejido.

Determinar el tipo de acabado fisico /quimico recibido por el tejido.

Determinar las caracteristicas de los equipos y maquinas utilizadas en el
posible procedimiento de fabricacion y tratamiento de ennoblecimiento
del tejido.

Condiciones adicionales:

b)

Se dispondr4d de la informacién técnica requerida para la situacion
profesional de evaluacion.

Se dispondra de tejidos, o articulo de tejido de calada o punto.

Se dispondra de catalogos de maquinaria, Utiles y herramientas, para su
identificacion.

Se dispondra de aparatos, herramientas e instrumentos de medicion,
requeridos para las materias textiles.

Se debera evaluar la respuesta a las contingencias.

Se entregard instrucciones precisas del trabajo a desarrollar, verbales o
escritas.

Se asignara un tiempo total para que la persona candidata demuestre su
competencia en condiciones de estrés profesional.

Criterios de evaluacion asociados a la situacion de evaluacion.

GEC_ECP0180_2 -Publicada 2011- Hoja 9 de 20



[ ]

,:i l

Rk

LR

FONDO SOCIAL EUROPEO
EI FSE invierte en tu futuro

mJ_

file

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en numero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

Criterios de mérito Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
competente

Determinacion de las caracteristicas y | - Utilizacion de la informacién técnica proporcionada,

composicion del tejido. referente a la determinacion de la composicion del tejido.

- Manejo de aparatos e instrumentos de medidas.

- Visualizacién por el microscopio.

- Prueba de combustion.

- Prueba con reactivos quimicos.

- Composicion del tejido.

- Comprobacién con muestras testigos.

- Determinacion del ligamento del tejido.

- Comprobacién en el tejido: peso/m? del tejido, densidad
filar y resistencia a la traccion.

- Cumplimentacion de la ficha técnica de caracteristicas del

tejido.
El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.
Obtencion de las caracteristicas | - Utilizacion de la informacién técnica proporcionada,
técnicas de los hilos del tejido o referente a la obtencién de las caracteristicas de los hilos
producto. del tejido.

- Manejo de aparatos e instrumentos de medidas.

- Comprobacién de la numeracién de los hilos de trama y/o
urdimbre.

- Composicién de los hilos.

- Comprobacién de propiedades y caracteristicas de los
hilos.

- Deteccidn de posibles defectos en los hilos.

- Cumplimentacién de la ficha técnica de caracteristicas
técnicas de los hilos.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.
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Obtencion de las especificaciones del | - Utilizacion de la informacion técnica proporcionada,
procedimiento basico de fabricacion referente a la obtencidn del tejido.
del tejido. - Determinacion de fases del proceso previsto.

- Secuenciacién de las operaciones requeridas.

- Comprobacién de los hilos.

- Comprobacion del tejido.

- Parametros a comprobar en el proceso de fabricacion de
hilos y tejidos.

- Parametros a comprobar en el acondicionamiento de
hilos y tejidos.

- Cumplimentacién de la ficha técnica de especificaciones
de fabricacion del tejido.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala C.
Determinacién del tipo de acabado | - Utilizacion de la informacién técnica proporcionada,
fisico/ quimico recibido por el tejido. referente a la determinacion del acabado del tejido.

- Manejo de aparatos e instrumentos de medidas.

- Fases del proceso fisico/ quimico.

- Secuenciacion de las operaciones necesarias.

- Distinguir el tipo de acabado fisico del tejido.

- Distinguir el tipo de acabado quimico del tejido.

- Defectos encontrados en el acabado fisico/ quimico del
tejido.

- Cumplimentacién de la ficha técnica de especificaciones
del acabado del tejido.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala D.
Determinacion de las caracteristicas - Utilizacion de la informaciéon técnica proporcionada,
de los equipos y méquinas utilizadas referente a la determinacién de los equipos y maquinas
en el procedimiento de fabricacion y de fabricacion y acabado del tejido. 5
tratamiento de ennoblecimiento del - I(Z:);alfc;;mnamon en su caso, la maquina o telar de tejido de
tejido. - Deteccion del equipo de urdir o de urdidor: tipo fileta y
plegador.

- Deteccién del tipo de insercién de trama: lanzadera,
pinzas, chorro de aire y otros.

- Determinacién en su caso, las maquinas de tejido de
punto.

- Deteccion del tipo de galga, velocidad, numero de agujas,
ancho Util, diametro entre otros.

- Determinacion  del equipo 0o maquinas de
ennoblecimiento.

- Deteccidén de las maquinas de blanqueo, tintura o
estampacion necesarias para el proceso.

- Deteccién de equipos y maquinas de acabados
mecanicos Y fisicoquimicos.
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- Deteccién de equipos e instalaciones de preparacion y
dosificacién de colorantes y productos auxiliares.

- Cumplimentacién de la ficha técnica de especificaciones
de equipo y maquinas requeridas.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala E.
Cumplimiento de las normas de - Prevision del uso de los equipos de proteccion individual
prevencion de riesgos laborales y especificos y medios de seguridad aplicables.
medio ambientales aplicables en el - Previsién de las condiciones para mantener la limpieza y
sector textil. el orden de la zona de trabajo.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total, de los indicadores, de este criterio en
fodas las actividades.
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Escala A

5 Se ha determinado con precision la composicién del tejido utilizando los aparatos e instrumentos de
medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo las caracteristicas estructurales y
observando en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, completando exhaustivamente
la informacion técnica proporcionada.

4 Se ha determinado la composicion del tejido utilizando algunos de los aparatos e
instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo las
caracteristicas estructurales y observando en su caso posibles defectos, que influyen en su
calidad, completando la informacion técnica proporcionada.

3 Se ha determinado la composicién del tejido utilizando algunos de los aparatos e instrumentos de
medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo sin rigor las caracteristicas
estructurales y observando en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, descuidando la
cumplimentacion de la informacién técnica proporcionada.

2 Se ha determinado sin exactitud la composicion del tejido utilizando de forma incorrecta los aparatos
e instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo sin rigor las
caracteristicas estructurales y no observa en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad,
no cumplimentando la informacion técnica proporcionada.

1 No se ha determinado la composicién del tejido utilizando de forma incorrecta los aparatos e
instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, no obteniendo las
caracteristicas estructurales y no cumplimentando la informacion técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el nimero 4 de la escala.
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Escala B

5 Se han determinado con precision las caracteristicas técnicas de los hilos (torsion, retorsién, n° de
cabos y resistencia a la traccion, entre otros), utilizando los aparatos e instrumentos de medida
requeridos en las distintas pruebas aplicadas, comprobando su numeracion, torsion, retorsion, n° de
cabos y resistencia a la traccion entre otros, y observando en su caso posibles defectos, que
influyen en su calidad, completando exhaustivamente la informacion técnica proporcionada.

4 Se han determinado las caracteristicas técnicas de los hilos (torsion, retorsion, n° de cabos y
resistencia a la traccion, entre otros), utilizando los aparatos e instrumentos de medida
requeridos en las distintas pruebas aplicadas, comprobando su numeracion, torsion,
retorsion, n° de cabos y resistencia a la traccion entre otros, y observando en su caso
posibles defectos, que influyen en su calidad, completando la informacion técnica
proporcionada.

3 Se han determinado las caracteristicas técnicas de los hilos, utilizando algunos de los aparatos e
instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, comprobando si rigor su
numeracion, torsion, retorsién, n° de cabos y resistencia a la traccion entre otros, y observando en
su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, descuidando la cumplimentacion de la
informacion técnica proporcionada.

2 Se han determinado sin exactitud las caracteristicas técnicas de los hilos, utilizando de forma
incorrecta los aparatos e instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas,
comprobando si rigor su numeracion, torsion, retorsion, n°® de cabos y resistencia a la traccion entre
otros, y no observa en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, no cumplimentando la
informacién técnica proporcionada.

1 No se han determinado las caracteristicas técnicas de los hilos, utilizando de forma incorrecta los
aparatos e instrumentos de medida requeridos en las pruebas aplicadas, no comprobando todos los
parametros solicitados y no cumplimentando la informaci6n técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala C

5 Las especificaciones basicas de fabricacién del tejido previsto se han determinado completamente,
estableciendo las fases del proceso, la secuenciacién detallada de las operaciones requeridas,
parametros de calidad a comprobar de los hilos: clase de fibra, carga, % ensimaje, entre otros;
tejidos: ligamento, ancho, densidad, peso entre otros, y la cumplimentacion de la informacion
técnica proporcionada.

4 Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto se han determinado,
estableciendo las fases del proceso, la secuenciacion de las operaciones requeridas se han
desarrollado suficientemente, alguno de los parametros de calidad a comprobar de los hilos:
clase de fibra, carga, % ensimaje, entre otros; tejidos: ligamento, ancho, densidad, peso entre
otros, y la cumplimentacién de la informacion técnica proporcionada.

3 Las especificaciones bésicas de fabricacion del tejido previsto no se han determinado
suficientemente, estableciendo las fases del proceso, la secuenciacion de las operaciones poco
desarrolladas, no indicando los parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacién de la
informacién técnica proporcionada.

2 Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto no se han determinado
suficientemente, estableciendo las fases del proceso, la secuenciacion no detalla las operaciones,
no indicando los pardmetros de calidad demandados y cumplimentando minimamente la informacion
técnica proporcionada.

1 Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto no se han determinado, ni se han
establecido las fases del proceso, la secuenciacion de las operaciones incompleta y
cumplimentando erréneamente la informacion técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcién
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala D

5 Se han determinado completamente las especificaciones basicas del acabado fisico (perchado,
tundido u otros) y quimico (blanqueo, tintado, estampado y otros) del tejido previsto, utilizando los
aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso fisico/ quimico,
la secuenciacién detallada de las operaciones necesarias, deteccion de posibles defectos,
parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacion de la informacién técnica proporcionada.

4 Se han determinado las especificaciones basicas del acabado fisico (perchado, tundido u
otros) y quimico (blanqueo, tintado, estampado y otros) del tejido previsto, utilizando los
aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso fisico/
quimico, la secuenciacién de las operaciones necesarias, deteccion de posibles defectos,
algunos parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacién de la informacion técnica
proporcionada.

3 Las especificaciones basicas del acabado del tejido previsto no se han determinado suficientemente,
utilizando los aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso
fisico/ quimico, la secuenciacién de las operaciones poco desarrolladas, deteccion de posibles
defectos, no indicando los parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacién de la
informacién técnica proporcionada.

2 Las especificaciones basicas del acabado del tejido previsto no se han determinado suficientemente,
utilizando los aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso
fisico/ quimico, la secuenciacién no detalla las operaciones, deteccién de posibles defectos, no
indicando los pardmetros de calidad demandados y cumplimentando minimamente la informacion
técnica proporcionada.

1 Las especificaciones basicas del acabado del tejido previsto no se han determinado, ni se han
estableciendo las fases del proceso fisico/ quimico, la secuenciacién de las operaciones incompleta,
y cumplimentando erréneamente la informacion técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala E

5 Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se han
determinado adecuadamente, detectando con precision las especificaciones, los elementos
operadores y los parametros de las mismas, completando detalladamente la informacion especifica
en las fichas técnicas del proceso previsto.

4 Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se
han determinado, detectando las especificaciones, los elementos operadores y los
parametros de las mismas, completando suficientemente la informacion especifica en las
fichas técnicas del proceso previsto.

3 Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se han
determinado inadecuadamente en algunos casos, estableciendo pocos detalles de las
especificaciones, los elementos operadores y los pardmetros de las mismas, completando la
informacién especifica en las fichas técnicas del proceso previsto.

2 Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se han
determinado inadecuadamente, no estableciendo suficientes detalles de las especificaciones, los
elementos operadores y los pardmetros de las mismas, existiendo incorrecciones en la informacion
especifica en las fichas técnicas del proceso previsto.

1 Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacién y acabado del tejido no se han
determinado adecuadamente, no detallando nada las especificaciones, los elementos operadores y
los parametros de las mismas, no se complementa la informacion especifica en las fichas técnicas
del proceso previsto.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidén
establecida en el numero 4 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DEL ESTANDAR DE COMPETENCIAS
PROFESIONALES Y ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE
EVALUACION Y EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion del estandar de
competencias profesionales, caracteristicas personales de la persona candidata
y evidencias de competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacion y criterios generales de eleccion.
Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia

profesional adquirida por las personas a traves de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacion son los que a continuacion se relacionan:
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a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacion en el puesto de trabajo (A).

- Observacién de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).

Métodos directos
5 complementarios
(€)
S
o 4
S -
o 1 Métodos indirectos (B)
=
3 3
(W)
[
2 1
-
§ 2 Métodos directos (A)
=
1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidn propia)

2.2. Orientaciones paralas Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique sélo formacion no formal y no tenga
experiencia en reconocer materias y productos en procesos textiles, se le
someterda, al menos, a una prueba profesional de evaluacion y a una
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entrevista estructurada profesional sobre la dimension relacionada con el
“saber” y “saber estar” de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente el ECP, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

c) Sise evalla a la persona candidata a través de la observacién en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
los elementos de la competencia considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c¢) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

f) Este Estandar de Competencias Profesionales es de nivel 2. En este nivel
tiene importancia el dominio de destrezas manuales, por lo que en funcion
del método de evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion
de lo explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se planteara sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacidon de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacion, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales requeridas.

g) En la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la persona
candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del andlisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
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de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunigue con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacién de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.
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