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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA ESTA.NDAR DE
COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en los elementos de la competencia (EC) e
indicadores de calidad (IC) del ECP1399 2: Procesar peliculas fotosensibles
expuestas.

1.1

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de
la competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por
el asesor o0 asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera
ser contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el
referente de evaluacion (Estandar de Competencias Profesionales (ECP) y
los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el método que la Comision
de Evaluacion determine. Estos métodos pueden ser, entre otros, la
observacion de la persona candidata en el puesto de trabajo, entrevistas
profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1 de esta Guia se
hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber
hacer”, que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber
estar”, que comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con
las actividades profesionales que intervienen en procesar peliculas
fotosensibles expuestas, y que se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
los elementos de la competencia del estandar de competencias
profesionales, y dos digitos las reflejadas en los indicadores de calidad.

1. Elaborar la ficha de datos técnicos de la pelicula expuesta y
obtenida previamente, revisando los datos de la misma,
anotando las indicaciones de la persona o entidad solicitante del
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revelado silas hubiese, examinando el estado de la pelicula, para
gue se determine posteriormente el tipo de revelado.

1.1 Los datos técnicos de la pelicula se revisan, anotando aquellos que
estan indicados bien por el fabricante o bien por la persona o entidad
solicitante del revelado en caso de ser peliculas cargadas por éste en
chasis an6nimos o sin identificar y que se deben tener en cuenta para
elegir el tipo revelado, tales como: - Negativo color, negativo blanco y
negro o diapositiva. - Formato: rollo 35mm, rollo 120mm, placas u otros.

1.2 Las indicaciones de la persona o entidad solicitante del revelado se
recogen, anotando las modificaciones respecto a los datos técnicos del
fabricante, que el fotégrafo haya aplicado en el momento de exponer la
pelicula con el fin de conseguir algun efecto especial, entre otros: -
Pelicula forzada. - Pelicula detenida. - Proceso cruzado.

1.3 El estado fisico de la pelicula recibida se comprueba, anotando: -
Aspecto exterior e integridad del envase (ausencia de golpes, rotura o
rayado, precinto o cierre intacto, entre otros). - Fecha de caducidad. -
Tiempo transcurrido desde que fue expuesta. - Temperatura a la que
ha estado almacenada por la persona o entidad solicitante del encargo
antes y después la exposicion.

1.4 La ficha técnica para el revelado se elabora, recogiendo toda la
informacion recopilada en un formato establecido por la entidad
responsable del revelado.

2. Revisar los equipos que se van a emplear en los procesos de

revelado automatizado de peliculas, detectando deficiencias y
solucionandolas para garantizar que se cumplen las condiciones
indicadas por el fabricante, cumpliendo la normativa sobre
prevencion de riesgos laborales, para su puesta a punto en
condiciones de calidad y para asegurar el rendimiento.

2.1 La documentacion de la maquina se revisa, comprobando los datos de
mantenimiento registrados en los impresos establecidos por la entidad
responsable de la misma, tal como fecha de la revision o limpieza de
rodillos, limpieza de filtros y estado de la regeneracion de bafios y
gestion de residuos, entre otros y el nimero de revelados desde la
anterior revision.

2.2 Las deficiencias graves detectadas en la documentacion respecto al
mantenimiento periédico se notifican a la persona responsable del
mismo, deteniendo el proceso y esperando a su solucion.

2.3 Las deficiencias subsanables tales como lengletas de arrastre
gastadas, temperatura fuera de rangos de operacion entre otras, se
corrigen, cambiando dichas lengiietas o modificando la temperatura, en
Su caso.

. Preparar los materiales para el procesado automatico, manual o

semi-manual, cargando pelicula, quimicos y productos, en
condiciones de calidad y seguridad, cumpliendo normas
medioambientales y de prevencion de riesgos laborales en el
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manejo de utensilios y productos quimicos para el revelado
posterior.

3.1 El nidmero de revelados que se han aplicado con los quimicos y
productos a utilizar en el procesado manual, semi-manual o automatico,
se comprueba, asegurando que no se ha superado la cantidad
recomendada por el fabricante y verificando, en el caso automatico, si
ha funcionado el sistema de regeneracion de todos los bafios.

3.2 Las peliculas se cargan, en caso de procesado manual o semi-manual,
en tanques vacios de inversion o inmersién, en condiciones bien de
ausencia de luz o bien con luz roja segun el tipo de emulsién, enrollando
la pelicula en la espiral de carga y asegurando que quede encajada en
su carril y que no se monte sobre si misma.

3.3 Los productos quimicos se cargan utilizando guantes, mascarillas y/o
gafas de seguridad, entre otros, en funcién del tipo de quimico y
evitando derrames en todo caso, previa comprobacién de niveles en
caso de procesado automatico y del numero de revelados en todos los
casos.

3.4 La carga de productos quimicos se repite en cada paso del proceso, en
caso de procesado manual, previo vaciado y limpieza del quimico
anterior.

3.5 Los quimicos y productos a utilizar se comprueban en funcién del tipo
de pelicula, midiendo los parametros recomendados por los fabricantes
tales como temperatura, pH del agua, peso especifico, entre otros, con
antelacién a cada tanda de revelado, modificando los pardmetros en su
caso o sustituyendo los productos.

.Revelar las peliculas, monitorizando vy corrigiendo Ilas

contingencias en el proceso en funcion de alarmas o defectos
detectados, aplicando procedimientos establecidos por los
fabricantes de maquinas y productos, cumpliendo normativa
aplicable sobre prevencién de riesgos y medioambiental.

4.1 Los productos quimicos, temperatura y tiempo de revelado se
comprueban, en caso de procesado automatico, utilizando las tiras de
control proporcionadas por el fabricante, procesando una tira antes de
comenzar el procesado, otra a la mitad y una mas al final, aplicando
correcciones de manera inmediata en caso de que los datos que
indican las tiras no se correspondan con lo indicado por el fabricante,
tales como rectificacion de cantidades, modificacién de temperatura o
sustitucién del bafio, entre otras.

4.2 El proceso de revelado automatizado se vigila, atendiendo a las
posibles alarmas de incidencia generadas por la maquina para su
resolucién, aplicando la solucion en funcién del tipo de alarma tal como
nivel bajo de producto, alarma de temperatura, entre otros, segun
indique el fabricante.

4.3 El tanque que contiene el quimico y la espiral con la pelicula se agita,
en caso de procesado manual, de forma que actie uniformemente por
toda la pelicula, repitiendo con cada bafio.
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4.4 Las incidencias tales como rollos sueltos de la bobina o mojados, entre
otros, se subsanan, cargando de nuevo manualmente en su caso,
cuidando no rayar la pelicula, especialmente la que ya esta humeda.

4.5 La pelicula revelada se comprueba, asegurando la ausencia de
defectos a partir de la observacion minuciosa de la ampliacion, para
detectar rayado o residuos y a partir de la lectura densitométrica de la
imagen negativa o positiva para detectar opacidades o velos.

4.6 Las peliculas reveladas se guardan, con independencia de cual sea su
destino (positivado o entrega al cliente), en archivadores especiales
fabricados expresamente para tal fin con materiales que aseguren su
conservacion, colocando previamente en su caso las diapositivas en
marquitos, archivadores o fundas de acetato para el rollo completo.

4.7 Los documentos de control de produccion se rellenan, incluyendo datos
tales como fecha y cantidad de pelicula revelada, entre otros, para
facilitar las tareas de mantenimiento, organizacion y planificacion
internas del laboratorio y renovar los quimicos en su caso.

4.8 Los residuos generados se acumulan en los espacios destinados para
ellos segun tipologia, confirmando los medios técnicos de recogida y
limpieza, de acuerdo a la zona de actuacion y a los criterios de
reduccién en origen, reciclado, valorizacién y eliminacién, cumpliendo
la normativa medioambiental aplicable, para que la recogida y limpieza
sea eficaz.

5. Postprocesar la pelicula, aplicando mejoras de manera manual o
mediante procesadora, segun procedimientos estandarizados,
asegurando condiciones de calidad, para la entrega final del
encargo.

5.1 Las peliculas se someten, en su caso, a los procesos de reduccion,
intensificacién, blanqueo, virado, entre otros, segun lo aconseje el
procedimiento establecido de control de calidad o las especificaciones
del encargo.

5.2 Las imagenes se comprueban, asegurando la ausencia de defectos a
partir de la observacion minuciosa de la ampliacion y de la lectura
densitométrica de la imagen negativa o positiva, retocando las fallas en
sSu caso por procedimientos digitales o manuales, para proceder a su
reproduccion.

5.3 Las peliculas ya procesadas o retocadas, se transfieren para su
distribucion segun las especificaciones del encargo.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte
a las actividades profesionales implicadas en los elementos de la
competencia del ECP1399 2: Procesar peliculas fotosensibles
expuestas. Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de las
actividades profesionales que aparecen en cursiva y negrita:

GEC_ECP1399 2 - Actualizada o Publicada - Hoja 5 de 15



Financiado por
la Unién Europea

1. Peliculas fotosensibles, caracteristicas, empaquetado y
almacenamiento

- Tipos de peliculas fotosensibles: negativo color, negativo blanco y negro o
diapositiva, entre otros. Caracteristicas. Sensibilidad, tipo de procesado,
granulacién, nitidez, tipo, marca y emulsion. Formatos de peliculas: rollo 35mm,
rollo 120mm, placas u otros. Tipos de efecto especial aplicable en una
exposicién o toma. Pelicula forzada o detenida y proceso cruzado, entre otros.
Etiguetado, embalaje y almacenamiento de peliculas. Anotaciones sobre la
toma. Caducidad, estado de conservacidon y transporte, temperaturas de
almacenaje.

2. Equipos de revelado automatizado de peliculas

- Magquinas de revelado. Componentes: trenes de procesado (tanques verticales,
bastidores o rodillos, entre otros). Elementos auxiliares especificos o comunes
a cada maquina, medios y mecanismos de colocacion, sujecién y arrastre del
material sensible. Datos registrables de mantenimiento de maquinas de
revelado: fecha de la revision o de limpieza de rodillos, limpieza de filtros y
estado de regeneracion de bafios y gestion de residuos, entre otros y nimero
de revelados. Deteccion de deficiencias graves y leves en el mantenimiento
periédico. Sustitucion de filtros y subsanacion de deficiencias leves.

3. Espacios y materiales para el procesado automatico, manual o semi-
manual

- Distribucibn de los espacios: zona seca y zona humeda. Zona final de
tratamiento de pelicula procesada, control de calidad, corte, archivado/montaje.
Caracteristicas ambientales: ventilacién, iluminacién, climatizacion, limpieza,
almacenaje y conservacioén de materiales. Almacenaje de residuos. Tanques
de inversién o inmersion. Espiral de carga. Productos quimicos y materiales de
revelado. Procedimientos de preparacion y mezcla de las soluciones quimicas.
Equipos de proteccion individual (EPI). Instrumentos de medicién de peso,
volumen, temperatura, pH y densidad, entre otros. Tiras de control. Uso y
aplicacion para la deteccion de anomalias en los quimicos, deteccion de
variacion de temperatura, deteccion de alteracion de tiempos de revelado, entre
otros. Equipamiento para almacenaje de peliculas reveladas. Materiales.
Marcos de diapositivas. Condiciones de conservacion.

4. Revelado de peliculas y monitorizacién del proceso

- Revelado de color, blanco y negro de negativos y diapositivas. Tipos de
procesado y fases. Proceso de carga de peliculas. Procesado manual, semi-
manual y automético. Curvas densitométricas de efecto de revelado y tablas
de revelado. Programacion de las maquinas de procesado. Tipos de alarma.
Medidas correctoras. Incidencias en la parte mecéanica. Soluciones a adoptar.
Problemas en el procesado de peliculas fotosensibles: velados, revelado
desigual, manipulacion inadecuada, secado irregular, dobleces,
contaminacion, pelicula mal cargada. Comprobaciones sobre la pelicula
revelada. Tipos de defectos: rayados o residuos. Lectura densitométrica en la
deteccion de opacidades o velos. Almacenaje de peliculas reveladas.
Marquitos, archivadores o fundas de acetato para el rollo completo. Técnicas
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de revelado de peliculas forzadas o detenidas. Técnica del proceso cruzado.
Variacion de los parametros fundamentales del procesado: cambios en los
valores de tiempo, temperatura, concentracion, agitacion. Técnicas de
compensacion. Fichas técnicas y formularios de trabajo.

5. Postprocesado de peliculas

- Postproceso aplicable a peliculas tras el revelado Reduccion, intensificacion
durante el proceso de revelado, blanqueo, virado, entre otros Criterios de
aplicacion.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los
objetivos.

- Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economia
y eficacia.

- Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento.

- Realizar una gestion ambiental responsable.

- Mostrar una actitud de respeto hacia los compafieros, procedimientos y
normas de la empresa.

- Cumplir las medidas que favorezcan el principio de igualdad de trato y de
oportunidades entre hombres y mujeres.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacién y criterios de evaluacién.

La situacion profesional de evaluaciéon define el contexto profesional en el
gue se tiene que desarrollar la misma. Esta situacién permite al evaluador
o evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata
gue incluyen, basicamente, todo el contexto profesional del Estandar de
Competencias Profesionales implicado.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en
actividades profesionales que permiten inferir competencia profesional
respecto a la practica totalidad de elementos de la competencia del
Estandar de Competencias Profesionales.

Por dltimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA.,
cuando éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas
candidatas.
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En el caso del "ECP1399 2: Procesar peliculas fotosensibles expuestas”,
se tiene una situacién profesional de evaluacién y se concreta en los
siguientes términos:

1.2.1. Situacioén profesional de evaluacion.

a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para procesar peliculas fotosensibles
expuestas, cumpliendo la normativa relativa a proteccion
medioambiental, planificacion de la actividad preventiva y
aplicando estandares de calidad. Esta situacion comprender al
menos las siguientes actividades:

1. Elaborar la ficha de datos técnicos y revisar los equipos.

2. Preparar los materiales para el procesado automatico, manual
0 semi-manual.

3. Revelar y postprocesar las peliculas.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y
ayudas técnicas requeridas por la situacion profesional de

evaluacion.

- Se comprobara la capacidad del candidato o candidata en
respuesta a contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la
candidata demuestre su competencia en condiciones de
estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacion de

evaluacion.

Cada criterio de evaluacion esta formado por un criterio de meérito
significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacién profesional de evaluacion, los criterios de
evaluacion se especifican en el cuadro siguiente:
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Criterios de mérito

Rigor en la elaboracion de la ficha de
datos técnicos y revision de los
equipos.

Exhaustividad en la preparacion de los
materiales  para el  procesado
automatico, manual o semi-manual.

Precision en el revelado y
postprocesado de las peliculas.

Financiado por
la Unién Europea

Indicadores de desempefio competente

- Reuvisién de los datos técnicos de la pelicula.

- Recopilacion de las indicaciones de la persona o entidad
solicitante del revelado.

- Comprobacion del estado fisico de la pelicula recibida.

- Elaboracion de la ficha técnica.

- Revision de la documentacion de la maquina.

- Notificacion de las deficiencias graves detectadas.

- Correcci6n de las deficiencias subsanables.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A

- Comprobacion del nimero de revelados que se han
aplicado con los quimicos y productos a utilizar en el
procesado manual, semi-manual o automatico

- Realizacion de la carga de las peliculas

- Utilizacién de guantes en la carga de los productos
quimicos.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B

- Comprobacion de los productos quimicos, temperatura y
tiempo de revelado.

- Vigilancia del proceso de revelado automatizado.

- Realizacion de agite del tanque que contiene el quimico y
la espiral con la pelicula.

- Subsanacion de incidencias.

- Comprobacién de la pelicula revelada.

- Realizacion de almacenaje de la pelicula revelada en
archivadores especiales.

- Cumplimentaciéon de los documentos de control de
produccion.

- Acumulacion de los residuos generados en los espacios
destinados para ello.

- Sometimiento a los procesos de reduccién, intensificacién,
blanqueo, virado de las peliculas.

- Comprobacion de las imégenes.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala C
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Cumplimiento del tiempo asignado,
considerando el que emplearia un o
una profesional competente.

El desempefio competente requiere el cumplimiento, en todos los criterios de meérito, de la normativa
aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales, proteccion medioambiental

Escala A

Para elaborar la ficha de datos técnicos y revisar los equipos, revisa los datos técnicos de la pelicula.
Recopila las indicaciones de la persona o entidad solicitante del revelado. Comprueba el estado fisico
de la pelicula recibida. Elabora la ficha técnica. Revisa la documentacion de la maquina. Notifica las
deficiencias graves detectadas. Corrige las deficiencias subsanables.

Para elaborar la ficha de datos técnicos y revisar los equipos, revisa los datos técnicos de la
pelicula. Recopila las indicaciones de la persona o entidad solicitante del revelado. Comprueba
el estado fisico de la pelicula recibida. Elabora la ficha técnica. Revisa la documentacion de la
maquina. Notifica las deficiencias graves detectadas. Corrige las deficiencias subsanables.,
pero comete pequefias irregularidades que no alteran el resultado final.

Para elaborar la ficha de datos técnicos y revisar los equipos, revisa los datos técnicos de la pelicula.
Recopila las indicaciones de la persona o entidad solicitante del revelado. Comprueba el estado fisico
de la pelicula recibida. Elabora la ficha técnica. Revisa la documentacion de la maquina. Notifica las
deficiencias graves detectadas. Corrige las deficiencias subsanables., pero comete grandes
irregularidades que alteran el resultado final.

No elabora la ficha de datos técnicos ni revisa los equipos.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala B

Para preparar los materiales para el procesado automatico, manual o semi-manual, comprueba el
numero de revelados que se han aplicado con los quimicos y productos a utilizar en el procesado
manual, semi-manual o automatico. Realiza la carga de las peliculas. Utiliza guantes en la carga de
los productos quimicos.

Para preparar los materiales para el procesado automatico, manual o semi-manual, comprueba
el nimero de revelados que se han aplicado con los quimicos y productos a utilizar en el
procesado manual, semi-manual o automatico. Realiza la carga de las peliculas. Utiliza guantes
en la carga de los productos quimicos, pero comete pequefias irregularidades que no alteran
el resultado final.
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Para preparar los materiales para el procesado automatico, manual o semi-manual, comprueba el
numero de revelados que se han aplicado con los quimicos y productos a utilizar en el procesado
manual, semi-manual o automatico. Realiza la carga de las peliculas. Utiliza guantes en la carga de
los productos quimicos, pero comete grandes irreqularidades que alteran el resultado final.

No prepara los materiales para el procesado automatico, manual 0 semi-manual.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidén
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala C

Para revelar y postprocesar las peliculas, comprueba los productos quimicos, temperatura y tiempo
de revelado. Vigila el proceso de revelado automatizado. Realiza el agite del tanque que contiene el
quimico y la espiral con la pelicula. Subsana incidencias. Comprueba la pelicula revelada. Realiza el
almacenaje de la pelicula revelada en archivadores especiales. Cumplimenta los documentos de
control de produccion. Acumula los residuos generados en los espacios destinados para ello. Somete
a los procesos de reduccion, intensificacion, blanqueo, virado de las peliculas. Comprueba las
iméagenes.

Para revelar y postprocesar las peliculas, comprueba los productos quimicos, temperatura y
tiempo de revelado. Vigila el proceso de revelado automatizado. Realiza el agite del tanque que
contiene el quimico y la espiral con la pelicula. Subsana incidencias. Comprueba la pelicula
revelada. Realiza el almacenaje de la pelicula revelada en archivadores especiales.
Cumplimenta los documentos de control de produccién. Acumula los residuos generados en
los espacios destinados para ello. Somete a los procesos de reduccion, intensificacion,
blanqueo, virado de las peliculas. Comprueba las imagenes, pero comete pequefas
irregularidades que no alteran el resultado final.

Para revelar y postprocesar las peliculas, comprueba los productos quimicos, temperatura y tiempo
de revelado. Vigila el proceso de revelado automatizado. Realiza el agite del tanque que contiene el
quimico y la espiral con la pelicula. Subsana incidencias. Comprueba la pelicula revelada. Realiza el
almacenaje de la pelicula revelada en archivadores especiales. Cumplimenta los documentos de
control de produccion. Acumula los residuos generados en los espacios destinados para ello. Somete
a los procesos de reduccién, intensificacion, blanqueo, virado de las peliculas. Comprueba las
iméagenes, pero comete grandes irreqularidades que alteran el resultado final.

No revelar ni postprocesar las peliculas.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.
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2. METODOS DE EVALUACION DE LA ESTAe NDAR DE COMPETENCIAS
PROFESIONALES Y ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE
EVALUACION Y EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacién que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion del estandar de
competencias profesionales, caracteristicas personales de la persona candidata y
evidencias de competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la
competencia profesional adquirida por las personas a través de la
experiencia laboral, y vias no formales de formacion son los que a
continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional
y formativo de la persona candidata; asi como en la valoracién de
muestras sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados.
Proporcionan evidencias de competencia inferidas de actividades
realizadas en el pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el
mismo momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos
susceptibles de ser utilizados son los siguientes:

- Observacién en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).
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METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluaciéon que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion del ECP. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de observacion
en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a niveles
superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a una persona candidata a la que se le aprecien
dificultades de expresion escrita, ya sea por razones basadas en el
desarrollo de las competencias basicas o factores de integracion cultural,
entre otras. Una conversacion profesional que genere confianza seria el
método adecuado.

Por ultimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso particular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.
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2.2.

Orientaciones para las Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique so6lo formacion no formal y no
tenga experiencia en el proceso de Procesar peliculas fotosensibles
expuestas, se le sometera, al menos, a una prueba profesional de
evaluacion y a una entrevista profesional estructurada sobre la dimension
relacionada con el "saber" y "saber estar" de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente el ECP, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes”
incluidos en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar
una entrevista profesional estructurada.

c) Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el
puesto de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros
expresados en los elementos de la competencia considerando el
contexto expresado en la situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo
para su realizacion, considerando el que emplearia un o una profesional
competente, para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés
profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado
1.1 de esta Guia, en la fase de evaluacién se debe comprobar la
competencia de la persona candidata en esta dimension particular, en
los aspectos considerados.

f)

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendrdn en cuenta las siguientes
recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del andlisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de
la evaluacion.

La entrevista se concretard en una lista de cuestiones claras, que
generen respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser
explorados a lo largo de la misma, teniendo en cuenta el referente de
evaluacion y el perfil de la persona candidata. Se debe evitar la
improvisacion.
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El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la
vez dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima
atencion y neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en
ningn momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la
persona candidata se comunique con confianza, respetando su propio
ritmo y solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar
gue respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.
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