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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACIÓN DEL ESTÁNDAR DE COMPETENCIAS 
PROFESIONALES. 
 

Dado que la evaluación de la competencia profesional se basa en la recopilación 
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata, 
el referente a considerar para la valoración de estas evidencias de competencia 
(siempre que éstas no se obtengan por observación del desempeño en el puesto 
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que 
explicita la competencia recogida en los elementos de la competencia (EC) e 
indicadores de calidad (IC) del ECP1534_2: Preparar instalaciones auxiliares de 
logística en la industria química. 
 
1.1. Especificaciones de evaluación relacionadas con las dimensiones de 

la competencia profesional. 
 
Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por 
el asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la 
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional 
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar). 
 
Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento deberá 
ser contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el 
referente de evaluación (Estándar de Competencias Profesionales (ECP) y 
los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el método que la Comisión 
de Evaluación determine. Estos métodos pueden ser, entre otros, la 
observación de la persona candidata en el puesto de trabajo, entrevistas 
profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1 de esta Guía se 
hace referencia a los mismos. 
 
Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber 
hacer”, que configuran las “competencias técnicas”, así como el “saber 
estar”, que comprende las “competencias sociales”. 
 
a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”. 

 
La persona candidata demostrará el dominio práctico relacionado con 
las actividades profesionales que intervienen en preparar instalaciones 
auxiliares de logística en la industria química, y que se indican a 
continuación: 

 
Nota: A un dígito se indican las actividades profesionales expresadas  y 
a dos dígitos las reflejadas en los criterios de realización., y a dos dígitos 
las reflejadas en los criterios de realización. 

 
1. Mantener los equipos, máquinas, vehículos e instalaciones de 

trabajo del sector químico para garantizar su funcionamiento, 
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seguridad, orden y limpieza, verificando la recepción, estiba y 
entrega de productos químicos. 

 
1.1 Las máquinas, equipos, vehículos e instalaciones se mantienen en 

condiciones de orden y limpieza para la realización de los trabajos de 
mantenimiento. 

1.2 Los procedimientos, permisos de trabajo y medidas de seguridad se 
comprueban, verificando su adecuación a las actividades profesionales 
realizadas para garantizar su ejecución. 

1.3 Las máquinas, equipos y vehículos se comprueban tras los trabajos 
realizados, verificando mediante lista de chequeo indicadores como 
estado de las luces, filtros, cristales, espejos, presión del aceite, nivel 
de combustible, nivel de carga en carretillas eléctricas, sistemas de 
medición como básculas, medidores de presión, carga y temperatura, 
entre otros, para garantizar sus condiciones de utilización. 

1.4 Las instalaciones de trabajo se adecúan, mediante el orden y la 
limpieza al finalizar los trabajos desarrollados, para que quede libre de 
posibles derrames de productos químicos y materiales residuales. 

1.5 Los elementos auxiliares (recipientes de muestras, equipos contra 
incendios, elementos de protección, herramientas y útiles, mangueras, 
entre otros) se mantienen, en orden y limpieza en sus lugares de 
destino para su posterior utilización. 

1.6 Las anomalías de funcionamiento de los equipos, máquinas, vehículos 
o instalaciones, se registran, informando al personal responsable para 
establecer sus necesidades de mantenimiento. 

 
2. Mantener las instalaciones con actividad profesional mediante 

trabajos no especializados para colaborar en su mejora, 
reduciendo las incidencias. 

 
2.1 Los equipos y elementos del área asignada se comprueban, aplicando 

operaciones de mantenimiento, tales como engrase de equipos, 
comprobación de niveles, funcionamiento de válvulas, medidores, entre 
otras. 

2.2 Los vehículos, equipos y maquinaria se mantienen, mediante 
operaciones de limpieza de filtros, cambio de discos ciegos, apretado 
de sellos y cierres, entre otras. 

2.3 Las operaciones de mantenimiento se registran, en formato impreso o 
digital, reportando las incidencias detectadas para poder actuar sobre 
ellas. 

2.4 Las averías se comunican, mediante correo electrónico u otros medios 
físicos o digitales, al personal de mantenimiento de la empresa para 
garantizar su reparación. 

 
3. Poner a punto las instalaciones y operaciones logísticas de la 

industria química para asegurar los flujos de trabajo, personal, 
equipos y mercancías, garantizando la identificación de los 
elementos, así como su funcionamiento. 
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3.1 Los planos, diagramas, y esquemas de instalaciones y equipos se 
revisan, con exactitud y precisión para facilitar su interpretación. 

3.2 Los aparatos e instrumentos de medida, tales como básculas, 
medidores de temperatura, indicadores de nivel, presión y carga, entre 
otros, se mantienen en condiciones de orden, limpieza y operación para 
garantizar su posterior funcionamiento. 

3.3 Las operaciones de movimiento de productos químicos, cargas o 
descargas, almacenamiento, apilado, entre otras, se programan, antes 
de comenzar con las operaciones, previendo su duración, así como los 
intervalos de ejecución entre estas para garantizar la seguridad en el 
transporte y movimiento de productos. 

3.4 Los procedimientos de operaciones de intervención y 
acondicionamiento, así como los principios de funcionamiento de las 
máquinas del área de actividad química, se redactan de manera 
comprensible y ejecutable. 

3.5 Las máquinas, vehículos, equipos e instalaciones se ajustan, revisando 
la presión de los neumáticos, engrases de maquinaria, comprobación 
de luces, batería, accionadores, palancas, entre otros. 

3.6 Los instrumentos de medida se revisan, verificando las sondas de 
temperatura, presión, los sistemas de carga de los cargadores 
eléctricos, la masa de las básculas de la planta, para garantizar su 
funcionamiento. 

 
4. Operar en instalaciones auxiliares de producción y distribución 

de energía del sector químico para realizar el movimiento y la 
entrega de productos químicos, asegurando el suministro. 

 
4.1 Los sistemas de suministro se mantienen, en condiciones de orden, 

limpieza y operatividad para proporcionar la energía o servicio auxiliar 
conforme a especificación de suministro, exigencias de la planta y 
seguridad del área. 

4.2 El Plan de suministro o de servicio se ajusta, a las necesidades de 
producción incluidas en los manuales de operación, para evitar 
alteraciones. 

4.3 Los equipos de suministro (aire, vapor, vacío, energía eléctrica, frío, 
otros) se controlan, ajustando las operaciones para mantener las 
variables en los valores o rangos de referencia. 

4.4 Las situaciones imprevistas o de emergencia (incidentes, averías 
graves, entre otras) en el proceso de producción y distribución de 
energía y de servicios auxiliares se comunican, de manera inmediata 
por vía telefónica o verbal, al personal responsable para tomar 
decisiones sobre el procedimiento a aplicar para revertir la situación. 

4.5 Las operaciones de suministro se coordinan, con las operaciones de la 
planta suministrada para garantizar las necesidades de producción y 
evitar paradas innecesarias. 

4.6 Las averías se comunican, mediante correo electrónico u otros medios 
físicos o digitales, al personal de mantenimiento de la empresa para 
garantizar su reparación. 
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b) Especificaciones relacionadas con el “saber”. 
 

La persona candidata, en su caso, deberá demostrar que posee los 
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte 
a las actividades profesionales implicadas en los elementos de la 
competencia del ECP1534_2: Preparar instalaciones auxiliares de 
logística en la industria química. Estos conocimientos se presentan 
agrupados a partir de las actividades profesionales que aparecen en 
cursiva y negrita: 

 
1. Tipos de maquinaria, equipos auxiliares, vehículos e instalaciones en 

actividades de logística en la industria química 
 

- Maquinaria: transpaleta manual y eléctrica. Apiladores. Carretillas elevadoras 
autopropulsadas o automáticas, tanto eléctricas como de combustión, 
retractiles, de arrastre. Puentes grúas. Vehículos: tractoras, remolques, 
cisternas, furgonetas, camiones rígidos y semirrígidos. Accesorios para los 
vehículos. Equipos auxiliares: bombas de pistón, centrífugas, neumáticas, de 
alta presión. Compresores. Básculas automáticas o manuales. Flejadoras, 
paletizadoras, ensacadoras. Máquinas de llenado automáticas o manuales por 
peso, por volumen y a vacío. Medidores de temperatura, de nivel, de presión y 
carga. Transporte de sólidos. Cintas transportadoras, transportadores 
neumáticos, tornillos sin fin. Válvulas de macho, de compuerta, de pistón, de 
mariposa, de bola, de retención. Cargadores eléctricos, baterías. 
Transformadores. Calderas de aceite, de agua, de alta presión. Eléctricas. 
Presostatos. Envases plásticos o de metal, IBC, garrafas, latas, bidones. 
Pallets. Botellas de gases a presión, licuados, comprimidos. Sistema de 
generación de gases. Mangueras. Máquinas de etiquetado manual o 
automática. Fregonas, escobas, máquinas de limpieza, recogedores, sistemas 
de limpieza y desinfección. Herramientas, asociadas al mantenimiento, cúteres, 
soldador, cortafríos, entre otros. Filtros. Almacenamiento de gases, de 
productos corrosivos, tóxicos e inflamables. Tuberías para transporte de 
productos líquidos o gases, accesorios (bridas, codos, ramificaciones, 
accesorios en línea, juntas, accesorios de expansión, soportes). Equipo 
Contraincendios. Tanque de almacenamiento de agua, de espumógeno, 
bombas eléctricas y diésel. Luminarias. 

 
2. Almacenamiento de productos químicos 

 
- Tipo de almacenamiento: abierto en campas, en almacenes abiertos o 

cerrados. Silos abiertos o cerrados. Tanques de almacenamiento, techo fijo o 
flotante, abiertos o cerrados. Refrigerados, a presión a vacío, a presión y 
temperatura ambiente. Tipos de envases, garrafas, bidones, sacos, recipientes 
de vidrio, madera, envases de metal y plástico. Condiciones de 
almacenamiento: temperatura de almacenamiento, humedad, nivel o altura. 
Inertización del almacenamiento. 

 
3. Control en productos químicos e instalaciones 

 
- Mantenimiento de primer nivel, tanto preventivo como correctivo. Limpieza e 

higiene de las instalaciones. Separación y delimitación de áreas de trabajo. 
Organización y almacenamiento de cada herramienta de trabajo, equipo, 
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maquinaria o vehículo. Manipulación de herramientas por parte de operarios. 
Almacenamiento y reciclaje de materiales y residuos. Revisión, reparación y/o 
sustitución de maquinaria y equipos. Cartelería en almacenamiento acorde a 
producto y peligrosidad. Conocimientos en Reglamentación SEVESO y 
normativa sobre almacenamiento de Productos Químicos (APQ) y de otras 
normativas de seguridad tanto externas como internas. Controles de peso, 
presión, nivel, temperatura, entre otras. Procedimientos e instrucciones tanto 
del fabricante como internas para la operatividad de los tipos de 
almacenamientos. Productos químicos y auxiliares. Etiquetado de productos 
químicos peligrosos o no peligrosos según reglamento de Clasificación, 
Etiquetado y Envasado (CLP, por sus siglas en inglés) y para transporte según 
el Acuerdo Europeo sobre Transporte Internacional de Mercancías Peligrosas 
por Carretera (ADR, por sus siglas en inglés). Codificación de productos 
químicos, códigos numéricos por lote por colores, entre otros. Fichas de 
seguridad de los productos químicos, conocimiento y control de sus 
propiedades y características para almacenamiento, manipulación y transporte. 
Procedimientos e instrucciones para la operatividad de productos químicos o 
auxiliares. Generación, almacenamiento y manipulación de residuos. 
Interpretación de planos y esquemas. Diagrama de flujo de proceso y de 
personal. Detección de errores en la manipulación, almacenamiento y 
transporte de productos. Correctas prácticas de higiene del personal. 
Conocimiento de sistemas de seguridad alimentaria Análisis de Peligros y de 
Puntos de Control Críticos (APPCC). 

 
c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”. 

 
La persona candidata debe demostrar la posesión de actitudes de 
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, según las 
siguientes especificaciones: 

 
- Responsabilizarse del trabajo que desarrolla. 
- Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economía 

y eficacia. 
- Demostrar cierta autonomía en la resolución de pequeñas contingencias 

relacionadas con su actividad. 
- Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo. 
- Respetar los procedimientos y las normas internas de la empresa. 
- Respetar la igualdad de trato y de oportunidades en el ámbito laboral. 

 
1.2. Situaciones profesionales de evaluación y criterios de evaluación. 

 
La situación profesional de evaluación define el contexto profesional en el 
que se tiene que desarrollar la misma. Esta situación permite al evaluador 
o evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata 
que incluyen, básicamente, todo el contexto profesional del Estándar de 
Competencias Profesionales implicado. 
 
Así mismo, la situación profesional de evaluación se sustenta en 
actividades profesionales que permiten inferir competencia profesional 
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respecto a la práctica totalidad de elementos de la competencia del 
Estándar de Competencias Profesionales. 
 
Por último, indicar que la situación profesional de evaluación define un 
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., 
cuando éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas 
candidatas. 
 
En el caso del "ECP1534_2: Preparar instalaciones auxiliares de logística 
en la industria química”, se tiene una situación profesional de evaluación y 
se concreta en los siguientes términos: 

 
1.2.1. Situación profesional de evaluación. 

 
a) Descripción de la situación profesional de evaluación. 

 
En esta situación profesional, la persona candidata demostrará la 
competencia requerida para preparar instalaciones auxiliares de 
logística en la industria química, cumpliendo la normativa relativa 
a protección medioambiental, planificación de la actividad 
preventiva y aplicando estándares de calidad. Esta situación 
comprenderá al menos las siguientes actividades: 

 
1. Mantener los equipos, máquinas, vehículos e instalaciones de 

trabajo del sector químico para garantizar su funcionamiento, 
seguridad, orden y limpieza; y las instalaciones con actividad 
profesional mediante trabajos no especializados. 

 
2. Poner a punto las instalaciones y operaciones logísticas de la 

industria química. 
 
3. Operar en instalaciones auxiliares de producción y distribución 

de energía del sector químico. 
 
Condiciones adicionales: 

 
- Se dispondrá de equipamientos, productos específicos y 

ayudas técnicas requeridas por la situación profesional de 
evaluación. 

 
- Se comprobará la capacidad del candidato o candidata en 

respuesta a contingencias. 
 
- Se asignará un tiempo total para que el candidato o la 

candidata demuestre su competencia en condiciones de 
estrés profesional. 
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b) Criterios de evaluación asociados a la situación de 

evaluación. 
 
Cada criterio de evaluación está formado por un criterio de mérito 
significativo, así como por los indicadores y escalas de 
desempeño competente asociados a cada uno de dichos criterios. 

 
En la situación profesional de evaluación, los criterios de 
evaluación se especifican en el cuadro siguiente: 

 

Criterios de mérito 
 

Indicadores de desempeño competente 

Destreza en el mantenimiento de los 
equipos, máquinas, vehículos e 
instalaciones de trabajo del sector 
químico para garantizar su 
funcionamiento, seguridad, orden y 
limpieza; y de las instalaciones con 
actividad profesional mediante 
trabajos no especializados. 

- Mantenimiento de las máquinas, equipos, vehículos e 
instalaciones en condiciones de orden y limpieza. 

- Comprobación de los procedimientos, permisos de trabajo 
y medidas de seguridad. 

- Comprobación de las máquinas, equipos y vehículos tras 
los trabajos realizados. 

- Adecuación de las instalaciones de trabajo, mediante el 
orden y la limpieza al finalizar los trabajos desarrollados. 

- Mantenimiento de los elementos auxiliares, en orden y 
limpieza en sus lugares de destino. 

- Registro de las anomalías de funcionamiento de los 
equipos, máquinas, vehículos o instalaciones. 

- Comprobación de los equipos y elementos del área 
asignada, aplicando operaciones de mantenimiento. 

- Registro de las operaciones de mantenimiento, 
reportando las incidencias detectadas. 

- Comunicación de las averías, mediante correo electrónico 
u otros medios, al personal de mantenimiento. 

 
El umbral de desempeño competente está explicitado en la 
Escala A. 
 
 

Eficacia en la puesta a punto las 
instalaciones y operaciones logísticas 
de la industria química. 

- Revisión de los planos, diagramas, y esquemas de 
instalaciones y equipos. 

- Mantenimiento de los aparatos e instrumentos de medida, 
en condiciones de orden, limpieza y operación. 

- Programación de las operaciones de movimiento de 
productos químicos, cargas o descargas, 
almacenamiento, apilado, entre otras, antes de comenzar 
con las operaciones. 

- Redacción de los procedimientos de operaciones de 
intervención y acondicionamiento, así como los principios 
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de funcionamiento de las máquinas del área de actividad 
química. 

- Ajuste de las máquinas, vehículos, equipos e 
instalaciones. 

- Revisión de los instrumentos de medida. 
 

El umbral de desempeño competente está explicitado en la 
Escala B. 
 
 

Precisión en la operación en 
instalaciones auxiliares de producción 
y distribución de energía del sector 
químico. 

- Mantenimiento de los sistemas de suministro, en 
condiciones de orden, limpieza y operatividad. 

- Ajuste del Plan de suministro o de servicio, a las 
necesidades de producción incluidas en los manuales de 
operación. 

- Control de los equipos de suministro, ajustando las 
operaciones para mantener las variables en los valores o 
rangos de referencia. 

- Comunicación de las situaciones imprevistas o de 
emergencia en el proceso de producción y distribución de 
energía y de servicios auxiliares. 

- Coordinación de las operaciones de suministro, con las 
operaciones de la planta suministrada. 

- Comunicación de las averías, al personal de 
mantenimiento. 

 
El umbral de desempeño competente está explicitado en la 
Escala C. 
 
 

Cumplimiento del tiempo asignado, 
considerando el que emplearía un o 
una profesional competente. 

 

El desempeño competente requiere el cumplimiento, en todos los criterios de mérito, de la normativa 
aplicable en materia de prevención de riesgos laborales, protección medioambiental 

 
Escala A 
 

4 

    
Para mantener los equipos, máquinas, vehículos e instalaciones de trabajo del sector químico para 
garantizar su funcionamiento, seguridad, orden y limpieza; y las instalaciones con actividad 
profesional mediante trabajos no especializados, mantiene las máquinas, equipos, vehículos e 
instalaciones en condiciones de orden y limpieza. Comprueba los procedimientos, permisos de trabajo 
y medidas de seguridad. Comprueba las máquinas, equipos y vehículos tras los trabajos realizados. 
Adecúa las instalaciones de trabajo, mediante el orden y la limpieza al finalizar los trabajos 
desarrollados. Mantiene los elementos auxiliares, en orden y limpieza en sus lugares de destino. 
Registra las anomalías de funcionamiento de los equipos, máquinas, vehículos o instalaciones. 
Comprueba los equipos y elementos del área asignada, aplicando operaciones de mantenimiento. 
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Registra las operaciones de mantenimiento, reportando las incidencias detectadas. Comunica las 
averías, mediante correo electrónico u otros medios, al personal de mantenimiento. 
 

3 

    
Para mantener los equipos, máquinas, vehículos e instalaciones de trabajo del sector químico 
para garantizar su funcionamiento, seguridad, orden y limpieza; y las instalaciones con 
actividad profesional mediante trabajos no especializados, mantiene las máquinas, equipos, 
vehículos e instalaciones en condiciones de orden y limpieza. Comprueba los procedimientos, 
permisos de trabajo y medidas de seguridad. Comprueba las máquinas, equipos y vehículos 
tras los trabajos realizados. Adecúa las instalaciones de trabajo, mediante el orden y la 
limpieza al finalizar los trabajos desarrollados. Mantiene los elementos auxiliares, en orden y 
limpieza en sus lugares de destino. Registra las anomalías de funcionamiento de los equipos, 
máquinas, vehículos o instalaciones. Comprueba los equipos y elementos del área asignada, 
aplicando operaciones de mantenimiento. Registra las operaciones de mantenimiento, 
reportando las incidencias detectadas. Comunica las averías, mediante correo electrónico u 
otros medios, al personal de mantenimiento, pero comete ciertas irregularidades que no 
alteran el resultado final. 
 

2 

    
Para mantener los equipos, máquinas, vehículos e instalaciones de trabajo del sector químico para 
garantizar su funcionamiento, seguridad, orden y limpieza; y las instalaciones con actividad 
profesional mediante trabajos no especializados, mantiene las máquinas, equipos, vehículos e 
instalaciones en condiciones de orden y limpieza. Comprueba los procedimientos, permisos de trabajo 
y medidas de seguridad. Comprueba las máquinas, equipos y vehículos tras los trabajos realizados. 
Adecúa las instalaciones de trabajo, mediante el orden y la limpieza al finalizar los trabajos 
desarrollados. Mantiene los elementos auxiliares, en orden y limpieza en sus lugares de destino. 
Registra las anomalías de funcionamiento de los equipos, máquinas, vehículos o instalaciones. 
Comprueba los equipos y elementos del área asignada, aplicando operaciones de mantenimiento. 
Registra las operaciones de mantenimiento, reportando las incidencias detectadas. Comunica las 
averías, mediante correo electrónico u otros medios, al personal de mantenimiento, pero comete 
ciertas irregularidades que alteran el resultado final. 
 

1 

    
No mantiene los equipos, máquinas, vehículos e instalaciones de trabajo del sector químico para 
garantizar su funcionamiento, seguridad, orden y limpieza; ni las instalaciones con actividad 
profesional mediante trabajos no especializados. 
 

 
Nota: el umbral de desempeño competente corresponde a la descripción 
establecida en el número 3 de la escala. 

 
Escala B 
 

4 

    
Para poner a punto las instalaciones y operaciones logísticas de la industria química, revisa los 
planos, diagramas, y esquemas de instalaciones y equipos. Mantiene los aparatos e instrumentos de 
medida, en condiciones de orden, limpieza y operación. Programa las operaciones de movimiento de 
productos químicos, cargas o descargas, almacenamiento, apilado, entre otras, antes de comenzar 
con las operaciones. Redacta los procedimientos de operaciones de intervención y 
acondicionamiento, así como los principios de funcionamiento de las máquinas del área de actividad 
química. Ajusta las máquinas, vehículos, equipos e instalaciones. Revisa los instrumentos de medida. 
 

3     
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Para poner a punto las instalaciones y operaciones logísticas de la industria química, revisa 
los planos, diagramas, y esquemas de instalaciones y equipos. Mantiene los aparatos e 
instrumentos de medida, en condiciones de orden, limpieza y operación. Programa las 
operaciones de movimiento de productos químicos, cargas o descargas, almacenamiento, 
apilado, entre otras, antes de comenzar con las operaciones. Redacta los procedimientos de 
operaciones de intervención y acondicionamiento, así como los principios de funcionamiento 
de las máquinas del área de actividad química. Ajusta las máquinas, vehículos, equipos e 
instalaciones. Revisa los instrumentos de medida, pero comete ciertas irregularidades que no 
alteran el resultado final. 
 

2 

    
Para poner a punto las instalaciones y operaciones logísticas de la industria química, revisa los 
planos, diagramas, y esquemas de instalaciones y equipos. Mantiene los aparatos e instrumentos de 
medida, en condiciones de orden, limpieza y operación. Programa las operaciones de movimiento de 
productos químicos, cargas o descargas, almacenamiento, apilado, entre otras, antes de comenzar 
con las operaciones. Redacta los procedimientos de operaciones de intervención y 
acondicionamiento, así como los principios de funcionamiento de las máquinas del área de actividad 
química. Ajusta las máquinas, vehículos, equipos e instalaciones. Revisa los instrumentos de medida, 
pero comete ciertas irregularidades que alteran el resultado final. 
 

1 
    

No pone a punto las instalaciones y operaciones logísticas de la industria química. 
 

 
Nota: el umbral de desempeño competente corresponde a la descripción 
establecida en el número 3 de la escala. 

 
Escala C 
 

4 

    
Para operar en instalaciones auxiliares de producción y distribución de energía del sector químico, 
mantiene los sistemas de suministro, en condiciones de orden, limpieza y operatividad. Ajusta el Plan 
de suministro o de servicio, a las necesidades de producción incluidas en los manuales de operación. 
Controla los equipos de suministro, ajustando las operaciones para mantener las variables en los 
valores o rangos de referencia. Comunica las situaciones imprevistas o de emergencia en el proceso 
de producción y distribución de energía y de servicios auxiliares. Coordina las operaciones de 
suministro, con las operaciones de la planta suministrada. Comunica las averías, al personal de 
mantenimiento. 
 

3 

    
Para operar en instalaciones auxiliares de producción y distribución de energía del sector 
químico, mantiene los sistemas de suministro, en condiciones de orden, limpieza y 
operatividad. Ajusta el Plan de suministro o de servicio, a las necesidades de producción 
incluidas en los manuales de operación. Controla los equipos de suministro, ajustando las 
operaciones para mantener las variables en los valores o rangos de referencia. Comunica las 
situaciones imprevistas o de emergencia en el proceso de producción y distribución de energía 
y de servicios auxiliares. Coordina las operaciones de suministro, con las operaciones de la 
planta suministrada. Comunica las averías, al personal de mantenimiento, pero comete ciertas 
irregularidades que no alteran el resultado final. 
 

2 
    

Para operar en instalaciones auxiliares de producción y distribución de energía del sector químico, 
mantiene los sistemas de suministro, en condiciones de orden, limpieza y operatividad. Ajusta el Plan 
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de suministro o de servicio, a las necesidades de producción incluidas en los manuales de operación. 
Controla los equipos de suministro, ajustando las operaciones para mantener las variables en los 
valores o rangos de referencia. Comunica las situaciones imprevistas o de emergencia en el proceso 
de producción y distribución de energía y de servicios auxiliares. Coordina las operaciones de 
suministro, con las operaciones de la planta suministrada. Comunica las averías, al personal de 
mantenimiento, pero comete ciertas irregularidades que alteran el resultado final. 
 

1 
    

No opera en instalaciones auxiliares de producción y distribución de energía del sector químico. 
 

 
Nota: el umbral de desempeño competente corresponde a la descripción 
establecida en el número 3 de la escala. 

 
 

2. MÉTODOS DE EVALUACIÓN DE LA ESTÁNDAR DE COMPETENCIAS 
PROFESIONALES Y ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE 
EVALUACIÓN Y EVALUADORES/AS. 
 
La selección de métodos de evaluación que deben realizar las Comisiones de 
Evaluación será específica para cada persona candidata, y dependerá 
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificación del estándar de 
competencias profesionales, características personales de la persona candidata y 
evidencias de competencia indirectas aportadas por la misma. 
 
2.1. Métodos de evaluación y criterios generales de elección. 

 
Los métodos que pueden ser empleados en la evaluación de la 
competencia profesional adquirida por las personas a través de la 
experiencia laboral, y vías no formales de formación son los que a 
continuación se relacionan: 

 
a) Métodos indirectos: Consisten en la valoración del historial profesional 

y formativo de la persona candidata; así como en la valoración de 
muestras sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. 
Proporcionan evidencias de competencia inferidas de actividades 
realizadas en el pasado. 

 
b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el 

mismo momento de realizar la evaluación. Los métodos directos 
susceptibles de ser utilizados son los siguientes: 

 
- Observación en el puesto de trabajo (A). 
- Observación de una situación de trabajo simulada (A). 
- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones 

profesionales de evaluación (C). 
- Pruebas de habilidades (C). 
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- Ejecución de un proyecto (C). 
- Entrevista profesional estructurada (C). 
- Preguntas orales (C). 
- Pruebas objetivas (C). 

 
 
 
 
 

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de 
evaluación que debe ser integrado (“holístico”), uno de los criterios de 
elección depende del nivel de cualificación del ECP. Como puede 
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de observación 
en una situación de trabajo real o simulada, mientras que, a niveles 
superiores, debe priorizarse la utilización de métodos indirectos 
acompañados de entrevista profesional estructurada. 

 
La consideración de las características personales de la persona 
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Así, por este 
principio, debe priorizarse la selección de aquellos métodos de carácter 
complementario que faciliten la generación de evidencias válidas. En 
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos 
de carácter escrito a una persona candidata a la que se le aprecien 
dificultades de expresión escrita, ya sea por razones basadas en el 
desarrollo de las competencias básicas o factores de integración cultural, 

Métodos directos (A)

Métodos indirectos (B)

Métodos directos  
complementarios 
(C) 
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Fuente: Leonard Mertens (elaboración propia)
MÉTODOS DE EVALUACIÓN
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entre otras. Una conversación profesional que genere confianza sería el 
método adecuado. 

 
Por último, indicar que las evidencias de competencia indirectas 
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en 
cada caso particular, en la elección de otros métodos de evaluación para 
obtener evidencias de competencia complementarias. 

 
2.2. Orientaciones para las Comisiones de Evaluación y Evaluadores.  

 
a) Cuando la persona candidata justifique sólo formación no formal y no 

tenga experiencia en el proceso de Preparar instalaciones auxiliares de 
logística en la industria química, se le someterá, al menos, a una prueba 
profesional de evaluación y a una entrevista profesional estructurada 
sobre la dimensión relacionada con el "saber" y "saber estar" de la 
competencia profesional. 

  
b) En la fase de evaluación siempre se deben contrastar las evidencias 

indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Deberá 
tomarse como referente el ECP, el contexto que incluye la situación 
profesional de evaluación, y las especificaciones de los “saberes” 
incluidos en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar 
una entrevista profesional estructurada. 

  
c) Si se evalúa a la persona candidata a través de la observación en el 

puesto de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros 
expresados en los elementos de la competencia considerando el 
contexto expresado en la situación profesional de evaluación. 

  
d) Si se aplica una prueba práctica, se recomienda establecer un tiempo 

para su realización, considerando el que emplearía un o una profesional 
competente, para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés 
profesional. 

  
e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 

1.1 de esta Guía, en la fase de evaluación se debe comprobar la 
competencia de la persona candidata en esta dimensión particular, en 
los aspectos considerados. 

  
f) Este Estándar de Competencias Profesionales es de nivel "X" y sus 

competencias tienen componentes psicomotores, cognitivos y 
actitudinales. Por sus características, y dado que, en este caso, tiene 
mayor relevancia el componente de destrezas psicomotrices, en función 
del método de evaluación utilizado, se recomienda que en la 
comprobación de lo explicitado por la persona candidata se complemente 
con una prueba práctica que tenga como referente las actividades de la 
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situación profesional de evaluación. Esta prueba se planteará sobre un 
contexto definido que permita evidenciar las citadas competencias, 
minimizando los recursos y el tiempo necesario para su realización, e 
implique el cumplimiento de las normas de seguridad, prevención de 
riesgos laborales y medioambientales requeridas. 

 
g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la 

persona candidata se tendrán en cuenta las siguientes 
recomendaciones: 

 
 Se estructurará la entrevista a partir del análisis previo de toda la 

documentación presentada por la persona candidata, así como de la 
información obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de 
la evaluación. 

 
 La entrevista se concretará en una lista de cuestiones claras, que 

generen respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser 
explorados a lo largo de la misma, teniendo en cuenta el referente de 
evaluación y el perfil de la persona candidata. Se debe evitar la 
improvisación. 

 
 El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la 

vez dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la máxima 
atención y neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en 
ningún momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la 
persona candidata se comunique con confianza, respetando su propio 
ritmo y solventando sus posibles dificultades de expresión. 

 
 Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar 

que respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada 
mediante un sistema de audio vídeo previa autorización de la persona 
implicada, cumpliéndose la ley de protección de datos. 

  


