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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA ESTA.NDAR DE
COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en los elementos de la competencia (EC) e
indicadores de calidad (IC) del ECP2227 3: Crear el bat y supervisar la
estampacion de obra gréfica original.

1.1. Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de
la competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por
el asesor o0 asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera
ser contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el
referente de evaluacion (Estandar de Competencias Profesionales (ECP) y
los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el método que la Comision
de Evaluacion determine. Estos métodos pueden ser, entre otros, la
observacion de la persona candidata en el puesto de trabajo, entrevistas
profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1 de esta Guia se
hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber
hacer”, que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber
estar”, que comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con
las actividades profesionales que intervienen en crear el bat y supervisar
la estampacion de obra grafica original, y que se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas en
los elementos de la competencia del estandar de competencias
profesionales, y dos digitos las reflejadas en los indicadores de calidad.

1. Supervisar y/o realizar las pruebas de estampacion definitiva -
BAT-, comprobando la consecucion de sus parametros para
establecer las pautas de la tirada.
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1.1 Las pruebas de estado definitivas de las matrices que van a intervenir
en el BAT se analizan y valoran atendiendo a su naturaleza, a su
posible orden de estampacion, al correcto trabajo en la planchay a la
identificacion fidedigna con el proyecto.

1.2 Las tintas apropiadas al tipo de estampacién se seleccionan aplicando
criterios de viscosidad, transparencia, superposicion, compatibilidad, u
otros, y ajustdndose a los colores predeterminados en el proyecto o
boceto.

1.3 Las mezclas de tinta se supervisan o realizan respondiendo a los
colores determinados en el proyecto y en concordancia con el nivel de
grabado o procesado de la matriz.

1.4 Las matrices en su estado definitivo se controlan -en cuanto a color,
grosor de tinta, uniformidad, estabilidad, u otros- mediante el analisis
de una o varias estampas realizadas en las mismas condiciones
requeridas en la edicion definitiva: ambientales, tipo de papel, tintas u
otros.

1.5 La estampacion del BAT se supervisa, y/o se realiza siguiendo el orden
de impresion establecido en el proyecto afiadiendo los elementos de
acabado necesarios en su caso.

1.6 La calidad de la prueba de estampacion -BAT- se comprueba
contrastando los resultados de color con el proyecto o boceto en su
caso.

1.7 El tipo de registro se determina en el caso de impresiones mixtas,
buscando su adecuacioén a los sistemas de impresion que intervienen y
el 6ptimo armado de la imagen de acuerdo con el proyecto o boceto.

1.8 La compatibilidad de las tintas en las estampaciones mixtas se estudia
bajo los parametros idoneos en cuanto a grosor, transparencia,
densidad, u otros, buscando el modo mas adecuado de superposicion
en la estampacion -fresco sobre fresco, himeda sobre seca-.

1.9 La adecuacion del papel en cuanto a grado de humedad -grado de
humectacion de papel, estampacién hiumeda sobre himedo o himedo
sobre seco, seco sobre seco-, se analiza buscando la 6ptima recepciéon
de las tintas que intervienen en la estampa mixta.

1.10 El cromado de las matrices que asi lo requieran se encarga y
supervisa dando las instrucciones apropiadas en cuanto al grosor de
cromo en relacién a la técnica de grabado.

2. Plantear las instrucciones de estampacion adecuadas al BAT

para realizar la edicién buscando la operatividad temporal y de
calidad previamente definida en el proyecto.

2.1 Los resultados regulares estables y repetibles en la realizacion de la
estampacion se establecen buscando la consecucion de la edicion de
obra gréfica original en calidad tiempo y forma.

2.2 Las instrucciones de aplicacion de tinta sobre la matriz se indican al
estampador de forma clara y concisa atendiendo a su identidad con el
BAT.
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2.3 Los parametros de color requeridos en las estampas en las que
interviene impresion digital, se indican y se ajustan en las maquinas
buscando cumplir con las indicaciones de color de la imagen
predeterminada.

2.4 La incorporacion de materiales ajenos a la tinta que participan en el
proceso de estampacion -papeles de color, telas, pinturas u otros- se
especifican al estampador, atendiendo a la correcta incorporacion y
compatibilidad con el soporte y a la fidelidad al B.A.T.

2.5 EI BAT, en su caso se coteja con la/s primera/s estampal/s realizada/s,
supervisando el trabajo del estampador, y comprobando que responda
al grado de semejanza y calidad requerido.

2.6 El tiempo de realizacién de la edicién se calcula de acuerdo con el
proyecto y se indica al estampador especificando el grado de
cumplimiento requerido.

2.7 El trabajo del estampador se supervisa periddicamente comprobando
el nivel de calidad de la edicion y el cumplimiento de las pautas
temporales definidas previamente.

2.8 Las normas de seguridad requeridas en la realizacién de la edicion se
supervisan garantizando el cumplimiento de la normativa especifica de
seguridad y de respeto al medio ambiente.

2.9 El BAT y las Pruebas de Estado, una vez finalizada la edicién se
archivan junto con el proyecto de forma adecuada y segura,
preservandolas de la humedad, la luz u otros agentes que puedan
alterar su estado.

2.10 La ficha técnica del proceso de impresion del BAT se
cumplimenta registrando todos los parametros previamente
establecidos y comprobados.

3. Seleccionar y tratar los soportes, tintas u otros materiales de

aplicacion de color a utilizar en la estampacién buscando la
regularidad y las condiciones requeridas en la edicion.

3.1 La calidad y caracteristicas requeridas de cada papel en cuanto a
gramaje, grosor, flexibilidad u otros, se indican al estampador buscando
descartar aquellos que presenten deficiencias, o imperfecciones.

3.2 La preparacion del papel se supervisa siguiendo las instrucciones del
proyecto, indicando la herramienta, materiales y/o elementos
apropiados -cuchillas, abrecartas, cuchillos variados, cubetas, esponjas
u otros- que permitan obtener el acabado requerido -canto duro,
barbado, grado de humedad u otros-.

3.3 Eltipo de aparejo y la capa necesaria a aplicar en los soportes porosos
gue lo necesiten se determina de manera que garantice el perfecto
sellado y la compatibilidad con la tinta receptora.

3.4 Los elementos desengrasantes a aplicar en la materia de cada soporte
no poroso se determinan, seleccionando aquellos que le confieran el
grado de receptividad a la tinta de impresién necesaria.

3.5 La tinta a utilizar en la estampacion se prepara, realizando las
oportunas tiras de control, en cantidad suficiente y necesaria para toda
la edicidn, y determinando su almacenamiento en envases apropiados
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3.6

3.7

3.8

gue garanticen su perfecto estado de uso y conservacion,
preservandolas de la accion de cualquier elemento que pueda alterar
su composicién -oxigeno, luz, temperatura, u otros-.

Las propiedades fisicoquimicas de las tintas de impresion -viscosidad,
tiro, rigidez-, se determina mediante las operaciones oportunas -batido,
adicion de reductores, de barnices o aceites- y en funcion a la 6ptima
aplicacion sobre la matriz, tipo/os de impresion y su correcta fijacion al
soporte.

Los materiales de aplicacion de color que no sean tintas tales como:
papeles, fotocopias, plasticos, telas, u otros, se seleccionan buscando
su posibilidad de adaptacion a la zona a colorear mediante cortado,
rasgado u otros.

Los materiales de unién -adhesivos, grapas, cosidos, u otros- en la
aplicacion de color con papeles, plasticos, telas, u otros, se seleccionan
en funcién de la compatibilidad y garantia de permanencia.

. Supervisar y organizar las maquinas y herramientas a utilizar en

la estampacion para optimizar tiempos y garantizar la calidad de
la estampa acorde con el proyecto previo, observando las
medidas de seguridad que requieran en cada caso.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

El espacio del taller se organiza adecuandolo a las necesidades de los
trabajos a ejecutar, planificando la ubicacion de todas las herramientas,
y comprobando que todas las maquinas estén en su lugar.

Las maquinas de impresion se revisan periédicamente, atendiendo a
gue no presenten dafios que interfieran en el proceso de estampacion
tales como oxidaciones, desequilibrio, muescas, engrasado deficiente
u otros.

La presion en las maquinas se establece mediante el andlisis de una
prueba estampada, comprobando su idoneidad de impresién en funcion
del tipo de matriz y de sus caracteristicas -grosor, tamafo, técnica,
edicion u otros-, del tipo de soporte de impresién -papel, tela, plasticos
u otros- y del tipo de cama -gomaespuma, fieltro, cartén u otros-.

La configuracion de los monitores y equipos para la estampacion digital
de Obra Grafica Original se subcontrata con técnicos expertos en
gestion de color, de manera que se definan los protocolos de trabajo a
seguir para conseguir una respuesta de color estable y predecible del
proceso.

La subcontratacién de la estampacion -tradicional o digital- en su caso
de Obra Gréafica Original se realiza contactando con los responsables
colaboradores y definiendo las condiciones de entrega y recepcion, los
compromisos de calidad de la estampacion, asi como el presupuesto
detallado y la entrega prevista.

Los materiales y herramientas -rodillo, brochas, u otros-, a utilizar para
aplicar la tinta en una matriz de relieve se eligen en funcién de su
dureza y rigidez, atendiendo a su 6ptimo rendimiento en la aplicacion
de la tinta.

Los materiales y herramientas -tarlatana, cuero, fieltro, rasqueta, rodillo
u otros-, a utilizar para aplicar la tinta en una matriz de hueco se
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seleccionan atendiendo a su 6ptimo rendimiento en la inclusion de la
tinta en los huecos.

4.8 Los rodillos a utilizar para aplicar la tinta en una matriz planografica se
determinan atendiendo a su Optimo rendimiento en la aplicacion de la
tinta en la superficie.

4.9 Las rasquetas a utilizar en la aplicacion de la tinta en una matriz
permeografica se eligen en funcién de su dureza y tipo de borde -
redondeado, biselado, recto, u otros-, atendiendo a su Optima
aplicacion sobre el soporte.

4.10 La manipulacion de todos los productos, materiales, y maquinas
se realiza de acuerdo a las normas de seguridad, salud y proteccion
ambiental y se disponen ordenadamente de manera que se garantice
su limpieza en los procesos sucesivos.

. Realizar ensayos, investigaciones, y nuevas técnicas

contemporaneas de estampacion de matrices de obra grafica
original en los sistemas de impresion, considerando las
corrientes artisticas actuales para dar respuesta a los
requerimientos que se planteen.

5.1 La actualizacion continua sobre nuevas técnicas, materiales de uso en
la estampacion de Obra Gréfica Original se obtiene mediante el
contacto directo con proveedores, publicaciones especializadas y
asistencia a cursos, seminarios y demas.

5.2 El conocimiento de las corrientes estéticas contemporaneas se
adquiere a través de ferias, galerias, exposiciones, publicaciones y
otras fuentes, permitiendo valorar su influencia en nuestro campo visual
y su posible aplicacién en la realizacion de obra grafica original.

5.3 El proyecto o boceto que presenta unas caracteristicas de dificil
traslacibn a un proceso conocido de estampacién de obra gréfica
original se estudia y analiza situando un punto de partida de proceso
investigador abocado a una resolucion del problema.

5.4 La documentacion relativa a nuevos procesos de estampacion se busca
en base a un reconocimiento de procesos conocidos semejantes,
estableciendo unos parametros iniciales de trabajo para el desarrollo
de la experimentacion y la investigacion.

5.5 Los parametros a aplicar en la investigacibn se establecen
seleccionando una imagen que contenga los umbrales necesarios que
permitan controlar los resultados obtenidos con los ensayos.

5.6 Los materiales testados en la investigacion se seleccionan en base a la
prevision de su funcionamiento en relacion a los resultados u objetivos
marcados.

5.7 Los resultados en la investigacion de nuevos métodos de creacion de
estampacion de obra Gréfica Original sobre materiales conocidos o
novedosos se contrastan con niveles de calidad establecidos,
valorando su posible utilizacion en futuros proyectos.

5.8 La aplicacién de las nuevas tendencias artisticas y tecnolégicas se
ensayan sobre distintos materiales, obteniendo estampaciones
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novedosas, valorando las dificultades en su realizacion y los resultados
obtenidos.

5.9 Las pruebas de estampacion necesarias en el control de la evolucion
del proceso se estudian y analizan cotejando los resultados obtenidos
con el proyecto o boceto en su caso.

5.10 La validacion de los resultados obtenidos en los procesos
investigados se establece mediante ensayos de estampacién regulares
y estables que garanticen su fiabilidad y repeticion en la edicién de Obra
Grafica Original.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, deberd demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte
a las actividades profesionales implicadas en los elementos de la
competencia del ECP2227 3: Crear el bat y supervisar la
estampacién de obra grafica original. Estos conocimientos se
presentan agrupados a partir de las actividades profesionales que
aparecen en cursiva y negrita:

1. Preparacién y manejo de maquinas de estampacion

- Principales maquinas: prensa plana. Térculo. Sacapruebas de offset. Maquinas
serigraficas manuales. Maquinas serigraficas semiautométicas. Margaritas.

- Elementos de las maquinas. Caracteristicas.

- Organizacion y disposicion de maquinas y herramientas en el taller de
estampacion de Obra Gréfica Original.

- Regulacioén de los elementos de las maquinas que lo requieran.

- Instrucciones técnicas de mantenimiento.

2. Estampacion en relieve y en hueco

- Operaciones de regulaciéon de presion

- Sistemas de registro

- Utiles de estampacion: espatulas, rodillos, y otros
- Oftros medios de estampacion en relieve.

3. Estampacién litogréafica: directa, indirecta

- Operaciones de regulacién de la presién

- Sistemas de registro

- Utiles de estampacion: rasquetas, rodillos, y otros
- Sistemas de fijacion de la matriz.

4. Proceso de estampacion serigrafica

- Sistemas de registro Elementos que lo componen, funcionalidad

- Elementos de registro Pantallas, tablero y mesa

- Posicionamiento de la pantalla Maniobras de prerregistro y registro
- Utiles de estampacion: rasquetas, contrarrasquetas y otros.
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. Estampacion a color

- Estampacién en color.

- Técnicas. Tipos de registros.

- Métodos de entintado con distintas técnicas de estampacion.
- Interaccion entre distintos sistemas de estampacion.

- Combinacion de hueco y relieve.

- Combinacién de hueco vy litografia.

- Combinacién de hueco y serigrafia.

. Soportes utilizados para recibir la estampacién

- Tipos de papeles: estructura fisico-quimica de la composicion de los papeles,
cartoncillos, carton.

- Poliéster y plasticos.

- Telas, tipos de telas y condiciones de fijado de la tinta en las telas.

- Cueros.

- Escayolas y otros.

- Acondicionamiento de los soportes para la estampacion.

- Investigacion con nuevos materiales.

- Materiales vegetales.

- Metales.

- Otros soportes -maderas, materiales porosos, u otros-.

- Propiedades de los soportes como materia prima.

- Imprimibilidad de los soportes.

- Acondicionamiento y preparacion de los soportes para la estampacion.

. Tintas de estampacién

- Tinta: concepto.

- Tiposy clasificacion de las tintas: grasas, al agua, ultravioleta -UV-, u otras.

- Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de las tintas, barnices,
pigmentos, colorantes, aceites y solventes: tiro, viscosidad, transparencia,
autosolvente, u otros.

- Acondicionadores de las tintas y preparacion en funcion de la estampacion.

- Gamas de colores en las tintas. Bibliotecas de color. Sistemas normalizados
del color.

- Mezclas de tintas. Superposiciones.

- Compatibilidad en procesos de estampaciones mixtas.

. Calidad en el proceso de estampacion

- Realizacion del B.A.T.

- Calidad de estampacion. Medidas correctoras.

- Defectos de estampacion mas comunes.

- Control de registros.

- Desorden de estampacion.

- Comprobacion de la calidad.

- Control del color.

- La edicién, condicionantes técnicos. Resistencia y duracién de las matrices
durante el tiraje, extension y regularidad de la edicion.

- Técnicas de presentacioén y conservacion de las estampas.
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1.2.

9. Técnicas experimentales de estampacion artistica

- Nuevas técnicas aplicables a la estampacion artistica.

- Experimentacion contemporanea, aspectos materiales y funcionales.
- Caracteristicas y condicionantes historico-estilisticas.

- Aspectos formales y valoraciones estéticas a considerar.

- Investigacion sobre nuevas técnicas y su relacion con los materiales.
- Desarrollo de estampaciones no convencionales.

10. Seguridad, salud y proteccibn ambiental en procesos de
estampacion

- Organizaciéon y mantenimiento de las herramientas, maquinas y equipos
utilizados en la estampacion.

- Normativa aplicable de seguridad y salud en el uso de las herramientas.

- Normativa aplicable de seguridad, salud y proteccion ambiental.

- ldentificacion de riesgos ambientales en el proceso. Elementos contaminantes.

- Aplicacion de las normas en la preparacion de equipos utilizados.

- Aplicacion de las normas en las técnicas de estampacion.

- Equipos de proteccién individual (EPI).

- Disposicion de las maquinas y herramientas.

- Diferentes zonas en un taller de grabado y estampacion.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

- Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

- Demostrar cierta autonomia en la resoluciéon de pequefias contingencias
relacionadas con su actividad.

- Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente
la formacién utilizando los conocimientos adquiridos.

- Promover la igualdad de trato y oportunidades entre mujeres y hombres,
evitando discriminaciones, directas o indirectas, por razon de sexo.

Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacién define el contexto profesional en el
gue se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador
o evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata
gue incluyen, basicamente, todo el contexto profesional del Estandar de
Competencias Profesionales implicado.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en
actividades profesionales que permiten inferir competencia profesional
respecto a la practica totalidad de elementos de la competencia del
Estandar de Competencias Profesionales.
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Por dltimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA,,
cuando éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas
candidatas.

En el caso del "ECP2227_3: Crear el bat y supervisar la estampacion de
obra grafica original”, se tiene una situacion profesional de evaluacion y se
concreta en los siguientes términos:

1.2.1. Situacioén profesional de evaluacion.
a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para Crear el BAT y supervisar la
estampacion de Obra Grafica Original, cumpliendo la normativa
relativa a proteccion medioambiental, planificacion de la actividad
preventiva y aplicando estandares de calidad. Esta situacion
comprendera al menos las siguientes actividades:

1. Determinar la impresién del B.A.T. de la obra gréfica.

2. Preparar soportes, tintas y materiales para la impresion del
B.A.T.

3. Estampar el B.A.T.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y
ayudas técnicas requeridas por la situacion profesional de

evaluacion.

- Se comprobara la capacidad del candidato o candidata en
respuesta a contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la
candidata demuestre su competencia en condiciones de
estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacion de
evaluacion.
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Cada criterio de evaluacion esta formado por un criterio de mérito
significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios de
evaluacion se especifican en el cuadro siguiente:

Criterios de mérito Indicadores de desempefio competente
Determinar la impresién del B.A.T. de | - Planificacién de la obtencién del B.A.T.
la obra gréfica. - Determinacion de las tintas: cualidad y color.

- Orden de impresion y acabados segun el proyecto.
- Tipo de registro a utilizar segun la técnica.
- Grado y tipo de humectacion del soporte.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala A.
Preparar soportes, tintas y materiales | - Seleccion del tipo de soporte requerido para la edicion.
para la impresion del BA.T. - Preparacion del papel: cortado, humectacion.

- Seleccion de la tinta en funcién del tipo de estampacién.
- Obtencién del color establecido.
- Adecuacién de la tinta a la estampacion.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.

Estampar el B.A.T. - Establecimiento de criterios de calidad y regularidad.
- Aplicacién de la tinta sobre la matriz.
- Estampacién de la matriz.
- Cumplimiento de la normativa especifica de seguridad.
- Ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala C.

Cumplimiento del tiempo asignado,
considerando el que emplearia un o
una profesional competente.

El desemperio competente requiere el cumplimiento, en todos los criterios de mérito, de la normativa
aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales, proteccién medioambiental
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Escala A

Para determinar la impresion del B.A.T. de la obra gréfica, lo planifica con la elaboracién de un
documento. Analiza la naturaleza de las matrices y las pruebas determinando el orden de
estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo. Determina los acabados segun las
necesidades indicadas en el original. Las tintas corresponden en cuanto a técnica, cualidad, y formas
de aplicacion a las necesidades técnicas del trabajo. El orden de impresion y acabados se han
estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de registro se corresponde en cuanto a tipo y ubicacion a
la técnica utilizada. La humectacion del soporte es la necesaria y adecuada para la estampacion.

Para determinar la impresién del B.A.T. de la obra grafica, lo planifica con la elaboracién de un
documento. Analiza la naturaleza de las matrices y las pruebas determinando el orden de
estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo. Determina los acabados segtin
las necesidades indicadas en el original. Las tintas corresponden en cuanto a técnica,
cualidad, y formas de aplicacion a las necesidades técnicas del trabajo. El orden de impresion
y acabados se han estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de registro se corresponde en
cuanto a tipo y ubicacion a la técnica utilizada. La humectacién del soporte es la necesaria y
adecuada para la estampacion. La persona candidata, comete ligeras irregularidades que no
alteran el resultado final.

Para determinar la impresion del B.A.T. de la obra gréfica, lo planifica con la elaboracion de un
documento. Analiza la naturaleza de las matrices y las pruebas determinando el orden de
estampacion de acuerdo a las necesidades técnicas del trabajo. Determina los acabados segun las
necesidades indicadas en el original. Las tintas corresponden en cuanto a técnica, cualidad, y formas
de aplicacion a las necesidades técnicas del trabajo. El orden de impresion y acabados se han
estableciendo siguiendo la muestra. El tipo de registro se corresponde en cuanto a tipo y ubicacion a
la técnica utilizada. La humectacion del soporte es la necesaria y adecuada para la estampacion. La
persona candidata, comete amplias irregularidades que alteran el resultado final.

No determina la impresion del B.A.T. de la obra grafica.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala B

Para preparar soportes, tintas y materiales para la impresion del B.A.T, selecciona el tipo de soporte,
adecua con los parametros establecidos: gramaje, grosor, flexibilidad, composicion. Prepara el papel,
cortado y humectacion, y se adecua al disefio inicial. Selecciona la tinta corresponde al tipo de
estampacion. Los colores de la tinta obtenidos se corresponden con las necesidades técnicas del
disefio. La disposicion, adecuacion y calidad de la tinta seleccionada se corresponde con los
parametros técnicos de la edicion. El almacenamiento es el establecido para el mantenimiento dptimo
de la tinta. Ha realizado la ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo
a las necesidades indicadas en el original todos los paréametros establecidos durante su preparacion
y estampacion.
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Para preparar soportes, tintas y materiales para la impresién del B.A.T, selecciona el tipo de
soporte, adecta con los parametros establecidos: gramaje, grosor, flexibilidad, composicion.
Prepara el papel, cortado y humectacion, y se adecua al disefio inicial. Selecciona la tinta
corresponde al tipo de estampacion. Los colores de la tinta obtenidos se corresponden con
las necesidades técnicas del disefio. La disposicion, adecuacién y calidad de la tinta
seleccionada se corresponde con los parametros técnicos de la edicioén. El almacenamiento
es el establecido para el mantenimiento optimo de la tinta. Ha realizado la ficha técnica del
proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo a las necesidades indicadas en el
original todos los parametros establecidos durante su preparacion y estampacion. La persona
candidata, comete ligeras irregularidades que no alteran el resultado final.

Para preparar soportes, tintas y materiales para la impresion del B.A.T, selecciona el tipo de soporte,
adecuia con los parametros establecidos: gramaje, grosor, flexibilidad, composicion. Prepara el papel,
cortado y humectacion, y se adecua al disefio inicial. Selecciona la tinta corresponde al tipo de
estampacion. Los colores de la tinta obtenidos se corresponden con las necesidades técnicas del
disefio. La disposicion, adecuacion y calidad de la tinta seleccionada se corresponde con los
parametros técnicos de la edicion. El almacenamiento es el establecido para el mantenimiento 6ptimo
de la tinta. Ha realizado la ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T, describiendo de acuerdo
a las necesidades indicadas en el original todos los parametros establecidos durante su preparacion
y estampacion. La persona candidata, comete amplias irreqularidades que alteran el resultado final.

No prepara soportes, tintas ni materiales para la impresion del B.A.T

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidén
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala C

Para preparar las maquinas de estampacion requeridas para la estampacion de acuerdo a las
necesidades indicadas. Selecciona y prepara las tintas requeridas para el entintado a color de acuerdo
a las necesidades marcadas. Prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la impresion. Aplica la
tinta en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz y la estampa. Estampa
la matriz cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la ejecucién del B.A.T. responde a
fodas las necesidades técnicas del trabajo. Establece los criterios de calidad y regularidad
ajustandose a los resultados marcados en el B.A.T. y al tiempo disponible Cumple en todo momento
la normativa especifica de seguridad y de respeto al medio ambiente, utilizando los productos y
sistemas de ventilacién mas adecuados.

Para preparar las maquinas de estampacion requeridas para la estampacioén de acuerdo a las
necesidades indicadas. Selecciona y prepara las tintas requeridas para el entintado a color de
acuerdo a las necesidades marcadas. Prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la
impresién. Aplica la tinta en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la
matriz y la estampa. Estampa la matriz cotejando las pruebas con la muestra comprobando
que la ejecucion del B.A.T. responde a todas las necesidades técnicas del trabajo. Establece
los criterios de calidad y regularidad ajustandose a los resultados marcados en el B.A.T. y al
tiempo disponible Cumple en todo momento la normativa especifica de seguridad y de respeto
al medio ambiente, utilizando los productos y sistemas de ventilacion mas adecuados. La
persona candidata, comete ligeras irregularidades que no alteran el resultado final.
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Para preparar las maquinas de estampacion requeridas para la estampacion de acuerdo a las
necesidades indicadas. Selecciona y prepara las tintas requeridas para el entintado a color de acuerdo
a las necesidades marcadas. Prepara y acondiciona el soporte que va a recibir la impresion. Aplica la
tinta en forma y cantidad adecuada a los requerimientos técnicos de la matriz y la estampa. Estampa
2 la matriz cotejando las pruebas con la muestra comprobando que la ejecucién del B.A.T. responde a

fodas las necesidades técnicas del trabajo. Establece los criterios de calidad y reqularidad
ajustandose a los resultados marcados en el B.A.T. y al tiempo disponible Cumple en todo momento
la normativa especifica de seguridad y de respeto al medio ambiente, utilizando los productos y
sistemas de ventilacion mas adecuados. La persona candidata, comete amplias irreqularidades que
alteran el resultado final.

1 No estampa el B.A.T.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcién
establecida en el numero 3 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA ESTA. NDAR DE COMPETENCIAS
PROFESIONALES Y ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE
EVALUACION Y EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion serd especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion del estandar de
competencias profesionales, caracteristicas personales de la persona candidata y
evidencias de competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacion y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacion de la
competencia profesional adquirida por las personas a través de la
experiencia laboral, y vias no formales de formacion son los que a
continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional
y formativo de la persona candidata; asi como en la valoracién de
muestras sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados.
Proporcionan evidencias de competencia inferidas de actividades
realizadas en el pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el
mismo momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos
susceptibles de ser utilizados son los siguientes:
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NIVELES DE CUALIFICACION

- Observacion en el puesto de trabajo (A).

- Observacién de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas obijetivas (C).

Métodos directos

5 complementarios
(S

4

1 Métodos indirectos (B)

3

2 Métodos directos (A)

1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluaciéon que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion del ECP. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de observacion
en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a niveles
superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter

GEC_ECP2227_3 - Actualizada o Publicada - Hoja 15 de 17



2.2.

complementario que faciliten la generacién de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a una persona candidata a la que se le aprecien
dificultades de expresion escrita, ya sea por razones basadas en el
desarrollo de las competencias basicas o factores de integracion cultural,
entre otras. Una conversacion profesional que genere confianza seria el
método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso particular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.

Orientaciones para las Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique so6lo formacion no formal y no
tenga experiencia en el proceso de Crear el BAT y supervisar la
estampacion de Obra Grafica Original, se le sometera, al menos, a una
prueba profesional de evaluacibn y a una entrevista profesional
estructurada sobre la dimensién relacionada con el "saber" y "saber
estar" de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente el ECP, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes”
incluidos en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar
una entrevista profesional estructurada.

c) Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el
puesto de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros
expresados en los elementos de la competencia considerando el
contexto expresado en la situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba préactica, se recomienda establecer un tiempo
para su realizacion, considerando el que emplearia un o una profesional
competente, para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés
profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado
1.1 de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la
competencia de la persona candidata en esta dimension particular, en
los aspectos considerados.

f) Este Estandar de Competencias Profesionales es de nivel "X" y sus
competencias conjugan basicamente destrezas cognitivas |y
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actitudinales. Por las caracteristicas de estas competencias, la persona
candidata ha de movilizar fundamentalmente sus destrezas cognitivas
aplicandolas de forma competente a mdltiples situaciones y contextos
profesionales. Por esta razon, se recomienda que la comprobacion de lo
explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba de
desarrollo practico, que tome como referente las actividades de la
situacion profesional de evaluacion, todo ello con independencia del
método de evaluacion utilizado. Esta prueba se planteara sobre un
contexto definido que permita evidenciar las citadas competencias,
minimizando los recursos y el tiempo necesario para su realizacion, e
implique el cumplimiento de las normas de seguridad, prevencion de
riesgos laborales y medioambientales requeridas.

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la

persona candidata se tendrdn en cuenta las siguientes
recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de
la evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que
generen respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser
explorados a lo largo de la misma, teniendo en cuenta el referente de
evaluacion y el perfil de la persona candidata. Se debe evitar la
improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la
vez dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima
atencion y neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en
ningln momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la
persona candidata se comunique con confianza, respetando su propio
ritmo y solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar
gue respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.
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