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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DEL ESTANDAR DE
COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Dado que la evaluacidn de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en los elementos de competencia (EC) e
indicadores de calidad (IC) del ECP2863_3: Automatizar productos mecanicos,
utiles de procesado de chapa y moldes.

1.1.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de
la competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta
por el asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo
de la persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial
profesional (especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera
ser contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el
referente de evaluacion (Estandar de Competencias Profesionales (ECP)
y los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el método que la
Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden ser, entre
otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de trabajo,
entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1 de
esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber
hacer”, que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber
estar”, que comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con
las actividades profesionales que intervienen en automatizar productos
mecanicos, utiles de procesado de chapa y moldes, y que se indican a
continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades profesionales expresadas
y a dos digitos las reflejadas en los criterios de realizacién., y a dos
digitos las reflejadas en los criterios de realizacion
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1.

Determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de
productos mecanicos, asi como de sus sistemas auxiliares,
elaborando diagramas de flujo y graficos funcionales para la
automatizacion total o parcial de los procesos operativos,
teniendo en cuenta el tipo de material y las operaciones por
ejecutar, considerando criterios de eficiencia y rendimiento, en
colaboracion con otros departamentos de la empresa.

1.1 El ciclo de funcionamiento del producto mecanico se establece,
analizando las especificaciones técnicas que cumplir y los diagramas
de flujo del proceso operativo por desarrollar durante la ejecucion,
considerando los tipos de material, las prestaciones proyectadas, las
funciones de maquinas o equipos, las condiciones de lubricacion y
refrigeracion, entre otros.

1.2 El ciclo de funcionamiento del producto mecanico se determina,
identificando la secuencia de operaciones por desarrollar,
especificando las tareas que pueden ser ejecutadas de forma
automatizada, aplicando criterios de eficiencia y rendimiento.

1.3 Las condiciones de funcionamiento del producto mecanico y sus
sistemas auxiliares se detallan en Graficos Funcionales de Control de
Etapas y Transiciones (GRAFCET), garantizando las exigencias de
productividad y calidad, identificando los riesgos ergondémicos,
mecanicos y ambientales, en coordinacién con otros departamentos
de la empresa.

1.4 El tipo de automatizacion del producto mecanico (fijja, programable,
flexible o integral) se establece, analizando los diagramas y graficos
del proceso operativo por desarrollar durante la ejecucion, valorando
las opciones de reajuste, reconfiguracion o ajuste periddico de la
secuencia de operaciones.

1.5 La gestién de los residuos generados durante el funcionamiento
automatizado del producto mecanico se organiza segun peligrosidad o
prescripcion de acuerdo con los procedimientos establecidos por la
empresa, siguiendo la reglamentacibn o normativa aplicable,
entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo establecido en
la normativa relativa a residuos y suelos contaminados para una
economia circular.

Determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de
utiles o herramientas para procesado o estampacion de chapa
metalica, asi como de sus sistemas auxiliares, elaborando
diagramas de flujo y graficos funcionales para Ia
automatizacion total o parcial de los procesos operativos,
teniendo en cuenta el tipo de material y las operaciones por
ejecutar, considerando criterios de eficiencia y rendimiento, en
colaboracion con otros departamentos de la empresa.

2.1 El ciclo de funcionamiento del utii o herramienta se establece,
analizando las especificaciones técnicas que cumplir y los diagramas
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2.2

2.3

2.4

25

de flujo del proceso operativo por desarrollar durante el procesado de
la chapa, considerando los tipos de material, las prestaciones
proyectadas, las funciones de maquinas o equipos, las condiciones de
lubricacién y refrigeracion, entre otros.

El ciclo de funcionamiento del util o herramienta se determina,
identificando la secuencia de operaciones por desarrollar durante el
procesado de la chapa, especificando las tareas que pueden ser
ejecutadas de forma automatizada, aplicando criterios de eficiencia y
rendimiento.

Las condiciones de funcionamiento del utili o herramienta y sus
sistemas auxiliares se detallan en Graficos Funcionales de Control de
Etapas y Transiciones (GRAFCET), garantizando las exigencias de
productividad y calidad, identificando los riesgos ergonémicos,
mecanicos y ambientales, en coordinacién con otros departamentos
de la empresa.

El tipo de automatizacion del atil o herramienta (fija, programable,
flexible o integral) se establece, analizando los diagramas y gréficos
del proceso operativo por desarrollar durante el procesado de la
chapa, valorando las opciones de reajuste, reconfiguracién o ajuste
periddico de la secuencia de operaciones.

La gestion de los residuos generados durante el funcionamiento
automatizado del util o herramienta se organiza segun peligrosidad o
prescripcion de acuerdo con los procedimientos establecidos por la
empresa, siguiendo la reglamentacion o normativa aplicable,
entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo establecido en
la normativa relativa a residuos y suelos contaminados para una
economia circular.

Determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de
moldes para fundiciéon, asi como de sus sistemas auxiliares,
elaborando diagramas de flujo y graficos funcionales para la
automatizacion total o parcial de los procesos operativos,
teniendo en cuenta el tipo de material y las operaciones por
ejecutar, considerando criterios de eficiencia y rendimiento, en
colaboracion con otros departamentos de la empresa.

3.1

3.2

3.3

El ciclo de funcionamiento del molde se establece, analizando las
especificaciones técnicas que cumplir y los diagramas de flujo del
proceso operativo por desarrollar durante la fundicién, considerando
los tipos de material, las prestaciones proyectadas, las funciones de
maquinas o equipos, las condiciones de lubricacion, refrigeracion o
calefaccion, entre otros.

El ciclo de funcionamiento del molde se determina, identificando la
secuencia de operaciones por desarrollar durante la fundicion,
especificando las tareas que pueden ser ejecutadas de forma
automatizada, aplicando criterios de eficiencia y rendimiento.

Las condiciones de funcionamiento del molde para fundiciéon y sus
sistemas auxiliares se detallan en Graficos Funcionales de Control de
Etapas y Transiciones (GRAFCET), garantizando las exigencias de

GEC_ECP2863_3

- Actualizada o Publicada - Hoja 4 de 19



productividad y calidad, identificando los riesgos ergonoémicos,
mecanicos y ambientales, en coordinacion con otros departamentos
de la empresa.

3.4 El tipo de automatizacion del molde (fijja, programable, flexible o
integral) se establece, analizando los diagramas y graficos del
proceso operativo por desarrollar durante la fundicién, valorando las
opciones de reajuste, reconfiguraciébn o ajuste periddico de la
secuencia de operaciones.

3.5 La gestion de los residuos generados durante el funcionamiento del
molde para fundicién se organiza segun peligrosidad o prescripcion de
acuerdo con los procedimientos establecidos por la empresa,
siguiendo la reglamentacion o normativa aplicable, entregandolos a un
gestor autorizado de conforme a lo establecido en la normativa
relativa a residuos y suelos contaminados para una economia circular.

Determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de
moldes para transformacion de polimeros, asi como de sus
sistemas auxiliares, elaborando diagramas de flujo y graficos
funcionales para la automatizacion total o parcial de los
procesos operativos, teniendo en cuenta el tipo de material y
las operaciones por ejecutar, considerando criterios de
eficiencia y rendimiento, en colaboraciobn con otros
departamentos de la empresa.

4.1 EI ciclo de funcionamiento del molde se establece, analizando las
especificaciones técnicas que cumplir y los diagramas de flujo del
proceso operativo por desarrollar durante la transformacién de
polimeros, considerando los tipos de material, las prestaciones
proyectadas, las funciones de maquinas o equipos, las condiciones de
lubricacién, refrigeracion o calefaccion, entre otros.

4.2 El ciclo de funcionamiento del molde se determina, identificando la
secuencia de operaciones por desarrollar durante la transformacion de
polimeros, especificando las tareas que pueden ser ejecutadas de
forma automatizada, aplicando criterios de eficiencia y rendimiento.

4.3 Las condiciones de funcionamiento del molde para transformacion de
polimeros y sus sistemas auxiliares se detallan en Graficos
Funcionales de Control de Etapas y Transiciones (GRAFCET),
garantizando las exigencias de productividad y calidad, identificando
los riesgos ergondmicos, mecanicos y ambientales, en coordinacion
con otros departamentos de la empresa.

4.4 El tipo de automatizacion (fija, programable, flexible o integral) se
establece, analizando los diagramas y graficos del proceso operativo
por desarrollar durante la transformacién de polimeros, valorando las
opciones de reajuste, reconfiguracion o ajuste periédico de la
secuencia de operaciones.

4.5 La gestién de los residuos generados durante el funcionamiento del
molde para transformacién de polimeros se organiza segun
peligrosidad o prescripcion de acuerdo con los procedimientos
establecidos por la empresa, siguiendo la reglamentacion o normativa
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5.

aplicable, entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo
establecido en la normativa relativa a residuos y suelos contaminados
para una economia circular.

Establecer las tecnologias eléctricas, neumaticas o hidraulicas
para la automatizacion total o parcial de productos mecanicos
(si procede), utiles de procesado de chapa o moldes, asi como
de sus sistemas auxiliares, partiendo de los diagramas de flujo
y los graficos funcionales de los procesos operativos,
especificando ubicacion, colocacion y métodos de fijacion de
captadores y actuadores, aplicando las normas Una Norma
Espanola (UNE), Normas Europeas (EN, por sus siglas en
inglés) y de la Organizacion Internacional de Normalizacion
(ISO, por sus siglas en inglés), entre otras.

5.1 Las tecnologias por emplear para la automatizacion del producto
mecanico, utii de procesado de chapa o molde se seleccionan,
analizando las especificaciones del proyecto, asi como los diagramas
y graficos del proceso operativo, considerando la funcionalidad, la
fiabilidad y el coste, cumpliendo con la normativa especifica aplicable.

5.2 Los sistemas de automatizacion del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde se definen en funcién de la tecnologia
seleccionada, determinando captadores, actuadores y soluciones de
mando, regulacién, control y monitorizacién, garantizando la eficiencia
de funcionamiento en condiciones de servicio.

5.3 La ubicacién y colocacién de los captadores y actuadores para el
proceso operativo del producto mecanico, util de procesado de chapa
o molde se especifica, considerando las condiciones de accesibilidad
para montaje, mantenimiento y reparacion, garantizando la
funcionalidad durante la vida util proyectada.

5.4 La fijacion de los captadores y actuadores del producto mecanico, util
de procesado de chapa o molde se determina segun los
condicionantes del proceso operativo, considerando los movimientos y
los esfuerzos a los que estan sometidos, cumpliendo con la normativa
aplicable sobre prevencion de riesgos laborales y de proteccion del
medio ambiente.

Seleccionar los captadores y actuadores para la automatizacion
total o parcial de los procesos operativos de productos
mecanicos (si procede), utiles de procesado de chapa o
moldes, asi como de sus sistemas auxiliares, dimensionando
dispositivos y componentes mediante calculo o deteccién de
los parametros eléctricos, neumaticos o hidraulicos,
considerando los margenes de seguridad, teniendo en cuenta
condicionantes de montaje y especificaciones de fabricantes.

6.1 Los dispositivos electronicos de mando, regulacién y control, tales
como relés, contactores, temporizadores, Controladores Légicos
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6.2

6.3

6.4

Programables (PLC) o sensores, se dimensionan a partir de los
parametros del proceso operativo (velocidad, potencia, tiempos, entre
otros), especificando cableado y conexiones.

Los componentes neumaticos de mando, regulacion y control, tales
como valvulas, cilindros, compresores o filtros, se dimensionan a partir
de los parametros del proceso operativo (velocidad, potencia,
esfuerzos, tiempos, temperaturas, entre otros), especificando el
circuito de fluidos y las conexiones de tuberias.

Los componentes hidraulicos de mando, regulacién y control, tales
como bombas, cilindros, valvulas o acumuladores, se dimensionan a
partir de los parametros del proceso operativo (velocidad, potencia,
esfuerzos, tiempos, temperaturas, entre otros), especificando el
circuito de fluidos y las conexiones de tuberias.

Las acciones preventivas, de obligado cumplimiento para los
operarios durante el funcionamiento automatizado del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde, se plantean a partir de
las evaluaciones de riesgos, precisando las medidas de proteccién
frente a riesgos ergondmicos, el uso de Equipos de Proteccion
Individual (EPI) y de equipos de proteccion colectiva, asi como los
dispositivos de seguridad en maquinas, aplicando la normativa sobre
prevencion de riesgos laborales.

7. Configurar el sistema de comunicacion y transmision de datos
para el control de los procesos operativos automatizados de
productos mecanicos (si procede), utiles de procesado de
chapa o moldes, en funcion de las tecnologias eléctricas,
neumaticas o hidraulicas empleadas, seleccionando Ilos
equipos informaticos y el "software” por utilizar, determinando
el tipo de red y de interfaz de usuario.

7.1

7.2

7.3

7.4

El tipo de control del proceso operativo del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde se determina, seleccionando los equipos
informaticos, tales como ordenador industrial o personal, PLC o
Sistema de Control Distribuido (DCS), ademas del "software"
especifico.

La red de comunicacion para la automatizacion del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde se configura segun el
flujo de datos e informacién que gestiona, estableciendo su topologia,
su nivel jerarquico (de campo, de control o de supervision) y su
protocolo ("Profinet", "Ethernet", "Profibus", "Modbus", entre otros).

La transmisién de datos para la automatizacion del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde se establece,
seleccionando el medio fisico (inalambrico, fibra dptica, par trenzado,
entre otros), compatibilizando los protocolos de los actuadores y de
los dispositivos de regulacién, control y monitorizacion, ademas del
"software" utilizado.

El tipo de Interfaz Hombre-Maquina (HMI, por sus siglas en inglés)
para la visualizacion de datos y la supervision de las entradas y
salidas se selecciona segun las peculiaridades del proceso operativo
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8.

del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde,
considerando las opciones de conectividad con otros dispositivos.

Elaborar los esquemas de potencia y de mando, asi como la
documentacion grafica de los sistemas para la automatizacion
total o parcial de los procesos operativos de productos
mecanicos (si procede), utiles de procesado de chapa o
moldes, utilizando instrumentos de dibujo o aplicaciones de
Diserio Asistido por Ordenador (CAD) y de simulacion de
circuitos neumaticos, hidraulicos, electroneumaticos o
electrohidraulicos, adaptandose a los cambios tecnoldgicos.

8.1 El funcionamiento los sistemas de automatizacién del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde se analiza, utilizando
una aplicacién de simulaciéon de circuitos neumaticos, hidraulicos,
electroneumaticos o electrohidraulicos, estudiando el comportamiento
de los dispositivos y componentes.

8.2 Los circuitos de los sistemas de automatizacion del producto
mecanico, utili de procesado de chapa o molde se representan,
empleando simbologia y nomenclatura normalizadas segun su tipo
(eléctrico, neumatico o hidraulico), cumpliendo con la normativa
aplicable tanto especifica como sobre prevencion de riesgos
laborales.

8.3 Los esquemas de potencia y de mando (neumaticos, hidraulicos,
electroneumaticos o electrohidraulicos) de los circuitos de
automatizacion se elaboran, reflejando el ciclo de funcionamiento del
producto mecanico, util o molde, considerando secuencia, arranque,
parada, entre otros.

8.4 Los esquemas de potencia y de mando de los circuitos de
automatizacion del producto mecanico, util de procesado de chapa o
molde se completan, incluyendo listado y caracteristicas de cada
componente (actuadores, canalizaciones, cableado, entre otros),
siguiendo especificaciones de fabricantes.

8.5 Los planos del producto mecanico, util de procesado de chapa o
molde y sus procesos operativos automatizados se dibujan, aplicando
convenciones de representacion, tales como tipos de lineas,
simbologia mecanica, escalas gréficas, tolerancias o estilos de
acotacion, integrando los esquemas de potencia y de mando.

Gestionar la informacién para la automatizacion total o parcial
de los procesos operativos de productos mecanicos (si
procede), utiles de procesado de chapa o moldes, registrandola
en formatos estandarizados, manteniendo la documentacion
técnica, grafica y de programacion organizada y actualizada,
utilizando aplicaciones ofimaticas, ademas de "software"
especifico de tratamiento de datos y documentos, adaptandose
a los cambios tecnolégicos y organizativos.
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9.1 La informacion sobre la automatizacion del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde se registra en soporte papel e
informatico, facilitando localizacion, acceso y gestién de los datos
mediante sistemas o plataformas colaborativas en la nube cuando
proceda, asegurando la trazabilidad.

9.2 La documentacién referente a la automatizacién del producto
mecanico, Util de procesado de chapa o molde se organiza,
distinguiendo memorias, listados, diagramas, esquemas, planos,
manuales de instrucciones de uso y funcionamiento, informes, entre
otros, garantizando la disponibilidad y manteniéndola actualizada.

9.3 Los dispositivos y componentes para la automatizacién del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde se programan segun la
l6gica de control (neumatica, hidraulica, electroneumatica o
electrohidraulica) y del tipo de controlador (ordenador industrial o
personal, PLC, DCS, entre otros), estableciendo secuencias de
operaciones y monitorizacidon de variables.

9.4 La gestion de la informaciéon sobre la automatizacion del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde se lleva a cabo,
utilizando "software" integrado (con trazabilidad completa del ciclo de
vida del producto) de Gestion de Datos de Producto (PDM, por sus
siglas en inglés), de Gestion del Ciclo de Vida del Producto (PLM, por
sus siglas en inglés) o de Planificacion de Recursos de Empresa
(ERP, por sus siglas en inglés), entre otros.

9.5 La comunicacion con las distintas personas del entorno laboral se
establece eficazmente, respetando la autonomia y competencia que
intervienen en su ambito, contribuyendo a la calidad del trabajo
realizado.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte
a las actividades profesionales implicadas en los elementos de la
competencia del ECP2863_3: Automatizar productos mecanicos,
utiles de procesado de chapa y moldes. Estos conocimientos se
presentan agrupados a partir de las actividades profesionales que
aparecen en cursiva y negrita:

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.
La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de

comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun
las siguientes especificaciones:

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.
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La situacion profesional de evaluacién define el contexto profesional en el
que se tiene que desarrollar la misma. Esta situacién permite al evaluador
o evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata
que incluyen, basicamente, todo el contexto profesional del Estandar de
Competencias Profesionales implicado.

Asi mismo, la situacion profesional de evaluacion se sustenta en
actividades profesionales que permiten inferir competencia profesional
respecto a la practica totalidad de realizaciones profesionales del Estandar
de Competencias Profesionales.

Por ultimo, indicar que la situaciéon profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA,,
cuando éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas
candidatas.

En el caso del “ECP2863_3: Automatizar productos mecanicos, utiles de
procesado de chapa y moldes”, se tiene una situacién profesional de
evaluacion y se concreta en los siguientes términos:

1.2.1. Situacion profesional de evaluacién.
a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara
la competencia requerida para automatizar productos
mecanicos, utiles de procesado de chapa y moldes, cumpliendo
la normativa relativa a proteccion medioambiental, planificaciéon
de la actividad preventiva y aplicando estandares de calidad.
Esta situacidon comprendera al menos las siguientes actividades:

1. Determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de
productos mecanicos, de utiles o herramientas para procesado
o estampacién de chapa metalica, de moldes para fundicion y
de moldes para transformacién de polimeros; asi como de sus
sistemas auxiliares.

2. Establecer las tecnologias eléctricas, neumaticas o hidraulicas
para la automatizacion total o parcial de productos mecanicos,
utiles de procesado de chapa o moldes, asi como de sus
sistemas auxiliares y seleccionar los captadores y actuadores
para la automatizacion total o parcial de los procesos
operativos de productos mecanicos.

3. Configurar el sistema de comunicacion y transmision de datos
para el control de los procesos operativos automatizados de
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productos mecanicos, elaborar los esquemas de potencia y de
mando, asi como la documentacion grafica de los sistemas y
gestionar la informacion para la automatizacién total o parcial
de los procesos operativos de productos mecanicos.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de equipamientos, productos especificos y
ayudas técnicas requeridas por la situacion profesional de

evaluacion.

- Se comprobara la capacidad del candidato o candidata en
respuesta a contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que el candidato o la
candidata demuestre su competencia en condiciones de

estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacion de

evaluacion.

Cada criterio de evaluacion esta formado por un criterio de
mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempefio competente asociados a cada uno de dichos

criterios.

En la situacion profesional de evaluacion,los criterios de
evaluacion se especifican en el cuadro siguiente:

Criterios de mérito

Precision en la determinacion del
ciclo 'y las condiciones de
funcionamiento de productos
mecanicos, de Utiles o herramientas
para procesado o estampacion de
chapa metéalica, de moldes para
fundicion 'y de moldes para
transformacion de polimeros; asi
como de sus sistemas auxiliares.

Indicadores de desempefio competente

Implantacién del ciclo de funcionamiento del producto
mecanico, del dtil o herramienta y del molde.
Determinacién del ciclo de funcionamiento del producto
mecanico, del utl o herramienta y del molde,
identificando la secuencia de operaciones por desarrollar.
Detalle de las condiciones de funcionamiento del
producto mecanico, del util o herramienta, del molde y
sus sistemas auxiliares en Graficos Funcionales de
Control de Etapas y Transiciones.

Implantaciéon del tipo de automatizacién del producto
mecanico, del Util o herramienta y del molde, analizando
los diagramas y gréficos.

Organizacion de la gestion de los residuos generados
durante el funcionamiento automatizado del producto
mecanico, del Util o herramienta y del molde.
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Eficacia en el establecimiento de las
tecnologias eléctricas, neumaticas o
hidraulicas para la automatizacion
fotal o parcial de productos
mecanicos, Uutiles de procesado de
chapa o moldes, asi como de sus
sistemas auxiliares y en la seleccion
de los captadores y actuadores para
la automatizacién total o parcial de los
procesos operativos de productos
mecanicos.

Destreza en la configuracion del
sistema  de  comunicacion y
transmision de datos para el control
de los  procesos  operativos
automatizados de productos
mecanicos, en la elaboracion de los
esquemas de potencia y de mando,
asi como la documentacion grafica de
los sistemas y en la gestion de la
informacion para la automatizacion
fotal o parcial de los procesos
operativos de productos mecanicos.

Financiado por
la Unién Europea

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

- Seleccion de las tecnologias por emplear para la
automatizacién del producto mecanico, Util de procesado
de chapa o molde.

- Definicion de los sistemas de automatizacion del
producto mecanico, Util de procesado de chapa o molde,
en funcion de la tecnologia seleccionada.

- Especificacion de la ubicacién y colocacién de los
captadores y actuadores para el proceso operativo del
producto mecanico, Util de procesado de chapa o molde.

- Determinacién de la fijacién de los captadores y
actuadores del producto mecanico, util de procesado de
chapa o molde segun los condicionantes del proceso
operativo.

- Dimensién de los dispositivos electrénicos, componentes
neumaticos y componentes hidraulicos de mando,
regulacion y control, a partir de los pardmetros del
proceso operativo.

- Planteamiento de las acciones preventivas de obligado
cumplimiento para los operarios, precisando las medidas
de proteccion.

El desemperio competente requiere el cumplimiento total de
este criterio de mérito.

- Determinacion del tipo de control del proceso operativo
del producto mecanico, Util de procesado de chapa o
molde, seleccionando los equipos informaticos.

- Configuracion de la red de comunicacidon para la
automatizacién del producto mecanico, Util de procesado
de chapa o molde, segun el flujo de datos e informacién
que gestiona.

- Implantacién de la transmisién de datos para la
automatizacién del producto mecanico, Util de procesado
de chapa o molde, seleccionando el medio fisico.

- Seleccion del tipo de interfaz hombre-maquina para la

visualizacion de datos y la supervision de las entradas y

salidas, segun las peculiaridades del proceso operativo.

Andlisis  del funcionamiento los sistemas de

automatizacién del producto mecanico, Util de procesado

de chapa o molde, utilizando una aplicacion de
simulacion.

Representacién de los circuitos de los sistemas de
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automatizacién del producto mecanico, Util de procesado
de chapa o molde, empleando simbologia vy
nomenclatura normalizada.

- Elaboracién de los esquemas de potencia y de mando de
los circuitos de automatizacion.

- Registro de la informacion sobre la automatizacion del
producto mecanico, util de procesado de chapa o molde.

- Organizacién de la documentacion referente a la
automatizacién del producto mecanico, util de procesado
de chapa o molde.

- Programacién de los dispositivos y componentes para la
automatizacién del producto mecanico, util de procesado
de chapa o molde.

- Realizacién de la gestion de la informacién sobre la
automatizacién del producto mecanico, util de procesado
de chapa o molde.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.

Cumplimiento del tiempo asignado,
considerando el que emplearia un o
una profesional competente.

El desempefio competente requiere el cumplimiento, en todos los criterios de mérito, de la normativa
aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales, proteccion medioambiental

Escala A

Para determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de productos mecénicos, de Utiles o
herramientas para procesado o estampacion de chapa metalica, de moldes para fundicion y de
moldes para transformacion de polimeros; asi como de sus sistemas auxiliares, implanta el ciclo de
funcionamiento del producto mecanico, del dtil o herramienta y del molde. Determina el ciclo de
funcionamiento del producto mecanico, del (til o herramienta y del molde, identificando la secuencia
4 de operaciones por desarrollar. Detalla las condiciones de funcionamiento del producto mecanico,
del util o herramienta, del molde y sus sistemas auxiliares en Graficos Funcionales de Control de
Etapas y Transiciones. Implanta el tipo de automatizacion del producto mecanico, del dtil o
herramienta y del molde, analizando los diagramas y graficos. Organiza la gestién de los residuos
generados durante el funcionamiento automatizado del producto mecénico, del dtil o herramienta y
del molde.

Para determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de productos mecanicos, de
utiles o herramientas para procesado o estampacion de chapa metalica, de moldes para
3 fundicién y de moldes para transformacién de polimeros; asi como de sus sistemas
auxiliares, implanta el ciclo de funcionamiento del producto mecanico, del dtil o herramienta
y del molde. Determina el ciclo de funcionamiento del producto mecénico, del dtil o
herramienta y del molde, identificando la secuencia de operaciones por desarrollar. Detalla
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las condiciones de funcionamiento del producto mecanico, del dtil o herramienta, del molde y
sus sistemas auxiliares en Graficos Funcionales de Control de Etapas y Transiciones.
Implanta el tipo de automatizacion del producto mecanico, del dtil o herramienta y del molde,
analizando los diagramas y graficos. Organiza la gestion de los residuos generados durante
el funcionamiento automatizado del producto mecanico, del util o herramienta y del molde,
pero comete ciertas irregularidades que no alteran el resultado final.

Para determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de productos mecanicos, de Utiles o
herramientas para procesado o estampacion de chapa metalica, de moldes para fundicion y de
moldes para transformacién de polimeros; asi como de sus sistemas auxiliares, implanta el ciclo de
funcionamiento del producto mecanico, del dtil o herramienta y del molde. Determina el ciclo de
funcionamiento del producto mecanico, del dtil o herramienta y del molde, identificando la secuencia
2 de operaciones por desarrollar. Detalla las condiciones de funcionamiento del producto mecénico,
del dtil o herramienta, del molde y sus sistemas auxiliares en Graficos Funcionales de Control de
Etapas y Transiciones. Implanta el tipo de automatizacion del producto mecénico, del util o
herramienta y del molde, analizando los diagramas y gréficos. Organiza la gestién de los residuos
generados durante el funcionamiento automatizado del producto mecénico, del dtil o herramienta y
del molde, pero comete ciertas irreqularidades que alteran el resultado final.

No determina el ciclo ni las condiciones de funcionamiento de productos mecanicos, de (tiles o
1 herramientas para procesado o estampacion de chapa metalica, de moldes para fundicion y de
moldes para transformacion de polimeros; asi como de sus sistemas auxiliares.

Nota: el umbral de desempefo competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

Escala B

Para configurar el sistema de comunicacion y transmisién de datos para el control de los procesos
operativos automatizados de productos mecanicos, elaborar los esquemas de potencia y de mando,
asi como la documentacién grafica de los sistemas y gestionar la informacion para la
automatizacion total o parcial de los procesos operativos de productos mecanicos, determina el tipo
de control del proceso operativo del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde,
seleccionando los equipos informaticos. Configura la red de comunicacién para la automatizacion
del producto mecénico, (til de procesado de chapa o molde, segtn el flujo de datos e informacién
que gestiona. Implanta la transmision de datos para la automatizacion del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde, seleccionando el medio fisico. Selecciona el tipo de interfaz hombre-
4 maquina para la visualizacion de datos y la supervision de las entradas y salidas, segun las

peculiaridades del proceso operativo. Analiza el funcionamiento los sistemas de automatizacion del
producto mecanico, util de procesado de chapa o molde, utilizando una aplicacion de simulacion.
Representa los circuitos de los sistemas de automatizacion del producto mecanico, Util de
procesado de chapa o molde, empleando simbologia y nomenclatura normalizada. Elabora los
esquemas de potencia y de mando de los circuitos de automatizacion. Registra la informacion sobre
la automatizacién del producto mecanico, Util de procesado de chapa o molde. Organiza la
documentacién referente a la automatizacion del producto mecanico, Util de procesado de chapa o
molde. Programa los dispositivos y componentes para la automatizacion del producto mecanico, util
de procesado de chapa o molde. Realiza la gestion de la informacién sobre la automatizacién del
producto mecanico, (til de procesado de chapa o molde.
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Para configurar el sistema de comunicacién y transmision de datos para el control de los
procesos operativos automatizados de productos mecanicos, elaborar los esquemas de
potencia y de mando, asi como la documentacion grafica de los sistemas y gestionar la
informacidn para la automatizacion total o parcial de los procesos operativos de productos
mecanicos, determina el tipo de control del proceso operativo del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde, seleccionando los equipos informaticos. Configura la red de
comunicacién para la automatizacién del producto mecanico, util de procesado de chapa o
molde, segtn el flujo de datos e informacién que gestiona. Implanta la transmision de datos
para la automatizacion del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde,
seleccionando el medio fisico. Selecciona el tipo de interfaz hombre-maquina para la
visualizacion de datos y la supervision de las entradas y salidas, segun las peculiaridades
del proceso operativo. Analiza el funcionamiento los sistemas de automatizacion del
producto mecanico, atil de procesado de chapa o molde, utilizando una aplicacion de
simulacion. Representa los circuitos de los sistemas de automatizacion del producto
mecanico, util de procesado de chapa o molde, empleando simbologia y nomenclatura
normalizada. Elabora los esquemas de potencia y de mando de los circuitos de
automatizacion. Registra la informacion sobre la automatizacién del producto mecanico, util
de procesado de chapa o molde. Organiza la documentacion referente a la automatizacion del
producto mecanico, util de procesado de chapa o molde. Programa los dispositivos y
componentes para la automatizacion del producto mecanico, ttil de procesado de chapa o
molde. Realiza la gestion de la informacion sobre la automatizacién del producto mecanico,
atil de procesado de chapa o molde, pero comete ciertas irregularidades que no alteran el
resultado final.

Para configurar el sistema de comunicacion y transmisién de datos para el control de los procesos
operativos automatizados de productos mecanicos, elaborar los esquemas de potencia y de mando,
asi como la documentacién grafica de los sistemas y gestionar la informacion para la
automatizacion total o parcial de los procesos operativos de productos mecanicos, determina el tipo
de control del proceso operativo del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde,
seleccionando los equipos informaticos. Configura la red de comunicacion para la automatizacion
del producto mecénico, (til de procesado de chapa o molde, segtn el flujo de datos e informacién
que gestiona. Implanta la transmision de datos para la automatizacion del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde, seleccionando el medio fisico. Selecciona el tipo de interfaz hombre-
maquina para la visualizacion de datos y la supervision de las entradas y salidas, segtn las
peculiaridades del proceso operativo. Analiza el funcionamiento los sistemas de automatizacion del
producto mecanico, util de procesado de chapa o molde, utilizando una aplicacion de simulacion.
Representa los circuitos de los sistemas de automatizacion del producto mecanico, Util de
procesado de chapa o molde, empleando simbologia y nomenclatura normalizada. Elabora los
esquemas de potencia y de mando de los circuitos de automatizacion. Registra la informacion sobre
la automatizacién del producto mecanico, Util de procesado de chapa o molde. Organiza la
documentacién referente a la automatizacion del producto mecanico, Util de procesado de chapa o
molde. Programa los dispositivos y componentes para la automatizacion del producto mecanico, util
de procesado de chapa o molde. Realiza la gestion de la informacién sobre la automatizacién del
producto mecénico, Util de procesado de chapa o molde, pero comete ciertas irreqularidades que
alteran el resultado final.

No configura el sistema de comunicacion y transmision de datos para el control de los procesos
operativos automatizados de productos mecanicos, ni elabora los esquemas de potencia y de
mando, asi como la documentacion gréfica de los sistemas ni gestiona la informacion para la
automatizacion total o parcial de los procesos operativos de productos mecanicos.
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Nota: el umbral de desempefo competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 3 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DEL ESTANDAR DE COMPETENCIAS
PROFESIONALES Y ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE
EVALUACION Y EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel del Estandar de Competencias
Profesionales, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias
de competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacion y criterios generales de eleccién.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacion de la
competencia profesional adquirida por las personas a través de la
experiencia laboral, y vias no formales de formacién son los que a
continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial
profesional y formativo de la persona candidata; asi como en la
valoracion de muestras sobre productos de su trabajo o de proyectos
realizados. Proporcionan evidencias de competencia inferidas de
actividades realizadas en el pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el
mismo momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos
susceptibles de ser utilizados son los siguientes:

- Observacion en el puesto de trabajo (A).

- Observacién de una situacién de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacién (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucion de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).
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NIVELES DE CUALIFICACION

Métodos directos

5 complementarios
(C)

4

1 Métodos indirectos (B)

3

2 Meétodos directos (A)

1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluaciéon que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel del ECP. Como puede observarse, a menor
nivel, deben priorizarse los métodos de observacion en una situacion de
trabajo real o simulada, mientras que, a niveles superiores, debe
priorizarse la utilizacibn de meétodos indirectos acompanados de
entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacién de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de
conocimientos de caracter escrito a una persona candidata a la que se
le aprecien dificultades de expresién escrita, ya sea por razones
basadas en el desarrollo de las competencias basicas o factores de
integracion cultural, entre otras. Una conversacion profesional que
genere confianza seria el método adecuado.

Por ultimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente,
en cada caso particular, en la eleccién de otros métodos de evaluacion
para obtener evidencias de competencia complementarias.

Orientaciones para las Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique s6lo formacion no formal y no

tenga experiencia en el proceso de Automatizar productos mecanicos,
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utiles de procesado de chapa y moldes, se le sometera, al menos, a
una prueba profesional de evaluacién y a una entrevista profesional
estructurada sobre la dimension relacionada con el "saber" y "saber
estar" de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacién siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata.
Debera tomarse como referente del ECP, el contexto que incluye la
situacion profesional de evaluacién, y las especificaciones de los
“saberes” incluidos en las dimensiones de la competencia. Se
recomienda utilizar una entrevista profesional estructurada.

c) Si se evalua a la persona candidata a través de la observacion en el
puesto de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros
expresados en las realizaciones profesionales considerando el contexto
expresado en la situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo
para su realizacion, considerando el que emplearia un o una profesional
competente, para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés
profesional.

e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado
1.1 de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la
competencia de la persona candidata en esta dimension particular, en
los aspectos considerados.

f) Este Estandar de Competencias Profesionales es de nivel "3" y sus
competencias tienen componentes psicomotores, cognitivos y
actitudinales. Por sus caracteristicas, y dado que, en este caso, tiene
mayor relevancia el componente de destrezas psicomotrices, en funcién
del método de evaluacion utilizado, se recomienda que en la
comprobacién de lo explicitado por la persona candidata se
complemente con una prueba practica que tenga como referente las
actividades de la situacion profesional de evaluacion. Esta prueba se
planteara sobre un contexto definido que permita evidenciar las citadas
competencias, minimizando los recursos y el tiempo necesario para su
realizacion, e implique el cumplimiento de las normas de seguridad,
prevencion de riesgos laborales y medioambientales requeridas.

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes
recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
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informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de
la evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que
generen respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser
explorados a lo largo de la misma, teniendo en cuenta el referente de
evaluacion y el perfil de la persona candidata. Se debe evitar la
improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la
vez dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima
atencion y neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en
ningun momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la
persona candidata se comunique con confianza, respetando su propio
ritmo y solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar
que respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.
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