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DIRECCION GENERAL
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INSTITUTO NACIONAL
DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0128_2: Realizar la reparacidon de elementos metalicos y
sintéticos”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacién recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de
los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP0128_2: Realizar la reparacién de elementos
metalicos y sintéticos”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
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Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.

2. Lo puedo hacer con ayuda

3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

trabajadora.
INDICADORES DE

1: Reparar elementos metalicos no estructurales dafiados recuperando | AUTOEVALUACION
su forma original segun procesos establecidos de conformado y
cumpliendo la normativa aplicable en prevencion de riesgos laborales y y 2 3 4
proteccion del medio ambiente.
1.1: Realizar el diagndstico de la pieza que hay que reparar mediante técnicas
de diagnosis (reconocimiento visual, tacto, lijado, peine de forma, entre otros) | [] | (] | [ | I
determinando el tipo de dano.
1.2: Seleccionar e interpretar la documentacion técnica determinando los
parametros para el desarrollo del proceso segun la morfologia del dafio, la| [] | [ | [ | O
accesibilidad de la pieza y el tipo de material (acero y aluminio).
1.3: Seleccionar las herramientas, materiales, medios auxiliares y equipos de Olololo
proteccion individual necesarios segun el proceso de trabajo definido.
1.4: Realizar el proceso de conformado (desabollado, repaso de chapa,
recogido de chapa, traccion) siguiendo el procedimiento de trabajo| [] | [ | [J | I
seleccionado hasta obtener las cotas dadas por el fabricante.
1.5: Considerar el proceso de conformado terminado cuando la superficie
recupera su forma original, comprobando el encuadramiento con piezas| []1 | [] | [ | J
adyacentes y obteniéndose las medidas y tolerancias dadas por el fabricante.
1.6: Respetar las caracteristicas del material durante el desarrollo de los| [] | (] | [ | [
procesos de conformado.
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1: Reparar elementos metalicos no estructurales danados recuperando
su forma original segin procesos establecidos de conformado y
cumpliendo la normativa aplicable en prevencion de riesqgos laborales y
proteccion del medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.7: Llevar a cabo las operaciones de mantenimiento basico de las
instalaciones, los equipos y las herramientas de trabajo utilizados siguiendo
las especificaciones técnicas y preservando su funcionalidad.

Oy o|d

2: Reparar materiales sintéticos termoplasticos utilizando las técnicas
apropiadas al dafio y al material de la pieza y cumpliendo la normativa
aplicable en prevenciéon de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.1: Identificar la pieza que hay que reparar mediante el cédigo caracteristico
correspondiente seleccionando el proceso de reparacion en funcion del tipo,
magnitud y localizacion del dafio.

2.2: Preparar las herramientas, materiales y medios auxiliares y equipos de
proteccion individual segun el proceso de reparacion seleccionado.

2.3: Preparar la zona a reparar (eliminando la pintura, limpiando, mecanizando
y acondicionandola, segun el dafio) con los materiales y equipos
seleccionados.

2.4: Realizar la conformaciéon de deformaciones mediante calor y presién de
forma que la pieza trabajada recupere la forma original.

2.5: Realizar la reparacion por soldadura mediante calor y varilla plastica de
aportacion (con o sin refuerzos internos) o por soldadura quimica de forma
que la pieza recupere su forma original en la cara visible de la pieza segun
indicaciones del fabricante.

2.6: Realizar la reparacion con adhesivos y rellenos segun los procesos de
reparacion indicados por el fabricante de forma que la pieza recupere la forma
visible original.

2.7: Aplicar las distintas fases de lijado ajustandose en todo momento a las
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2: Reparar materiales sintéticos termoplasticos utilizando las técnicas
apropiadas al dario y al material de la pieza y cumpliendo la normativa
aplicable en prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

necesidades del proceso de reparacion seguido.

2.8: Llevar a cabo las operaciones de mantenimiento basico de las
instalaciones, los equipos y las herramientas de trabajo utilizados siguiendo
las especificaciones técnicas y preservando su funcionalidad.

INDICADORES DE
3: Conformar o reparar materiales sintéticos termoestables y materiales || AUTOEVALUACION
compuestos de elementos de la carroceria del vehiculo, utilizando las
técnicas apropiadas al dafio y al material de la pieza y cumpliendo la
normativa aplicable en prevencién de riesgos laborales y proteccion del| 1 2 13| 4
medio ambiente.
3.1: Identificar la pieza que hay que reparar mediante el codigo caracteristico
correspondiente (plasticos termoestables y sus materiales compuestos: fibra| [] | [ | [ | OJ
de vidrio, fibra de carbono y otras fibras sintéticas, entre otros).
3.2: Preparar los materiales, equipos y herramientas necesarios segun el Olololo
proceso de reparacion que se va a seguir.
3.3: Realizar el trazado y confeccidn de plantillas, preparacion vy fijacién de la Olololo
pieza segun el proceso de reparacion seleccionado.
3.4: Preparar la zona a reparar (limpiando, mecanizando y acondicionandola, Olololo
segun el dafio) con los materiales y quipos seleccionados.
3.5: Realizar la conformacion de deformaciones mediante calor en materiales
plasticos termoestables flexibles o semirrigido (tableros de a bordo, | [ | [ | O | OJ
paragolpes, entre otros) de forma que se recupere la forma original.
3.6: Realizar la reparacion de materiales compuestos termoestables con Olololo
adhesivos y fibras de aportacion (vidrio, carbono, sintéticas, entre otras) segun
los procesos de reparacidon dados por el fabricante para conseguir que la
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INDICADORES DE
3: Conformar o reparar materiales sintéticos termoestables y materiales | AUTOEVALUACION
compuestos de elementos de la carroceria del vehiculo, utilizando las
técnicas apropiadas al dario y al material de la pieza y cumpliendo la
normativa aplicable en prevencién de riesgos laborales y proteccion del| 1 2 13| 4
medio ambiente.

pieza recupere su forma y dimensiones originales.

3.7: Llevar a cabo las operaciones de mantenimiento basico de las
instalaciones, los equipos y las herramientas de trabajo utilizados siguiendo | [1 | [ | (O | O
las especificaciones técnicas y preservando su funcionalidad.
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