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TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0475_3: Organizar la produccién en confeccién, calzado y
marroquineria”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP0475_3: Organizar la produccién en confeccion, calzado y
marroquineria”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacién las
subactividades que agrupa. Margue con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

pPwON~

INDICADORES DE
1: Interpretar la documentaciéon técnica y la muestra fisica del| AUTOEVALUACION

producto, adaptando los procesos productivos en confeccion,
calzado y marroquineria, a fin de organizar y programar la| |, 2| 3| a
produccion en confeccion, calzado y marroquineria.

1.1: Identificar los materiales necesarios para la produccion y las maquinas,
equipos y utiles implicados en la misma, a partir del andlisis de la| [] | [J | [ | OJ
documentacion técnica y de una muestra fisica del producto.

1.2: Determinar los procedimientos de fabricacion, a partir de la interpretacion
de la documentacion técnica y de una muestra fisica del producto, adecuando | [] | (] | [ | I
los recursos al proceso productivo.

1.3: Organizar la produccion y la utilizacion de los recursos asignados, Olololo
respetando el orden de los procesos implicados en el desarrollo del producto.

INDICADORES QE
2: Organizar el desarrollo y optimizacién de los procesos de| AUTOEVALUACION

fabricacion de confeccion, calzado y marroquineria, asegurando la
viabilidad de la produccion en condiciones de calidad, seguridad e y > 3 | 4
igualdad de género, a fin de mejorar el uso de los recursos.

2.1: Determinar el equilibrado de las lineas de produccion, teniendo en cuenta
los procesos de fabricacion y la toma de los tiempos de las operaciones de | []1 | [ | [ | O
montaje de una muestra inicial.
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INDICADORES DE
2: Organizar el desarrollo y optimizacién de los procesos de| AUTOEVALUACION
fabricacion de confeccion, calzado y marroquineria, asegurando la
viabilidad de la produccion en condiciones de calidad, seguridad e 1 > 3| 4
igualdad de género, a fin de mejorar el uso de los recursos.

2.2: Determinar los tiempos de cada operacién y el tiempo total del proceso,
teniendo en cuenta la tecnologia de la maquinaria de confeccién, calzadoy | [] | [ | [ | (1
marroquineria.

2.3: Programar la gestion del aprovisionamiento y de los procesos de
fabricacion, analizando el montaje de una muestra inicial, para alcanzar la| [] | [ | (O | I
produccion en las cantidades y plazos previstos.

2.4: Recoger los recursos asignados al proceso (materiales y humanos) por
escrito, en la orden de fabricacion, detallando operaciones y ordenenlasque | [] | [ | OJ | OJ
se realizan.

2.5: Organizar el proceso de fabricacion, interpretando las fichas técnicas
generadas, para conseguir que la produccion se alcance en cantidad y calidad, | [] | [ | [ | [J
con eficacia y eficiencia.

2.6: Garantizar la seguridad de las operaciones, con la distribucion de la cadena
productiva y el flujo de los materiales, factores que influyen en el tiempo Olololo
operacional, reduciendo o eliminando el trabajo improductivo y con el protocolo
sobre prevencion de riesgos laborales.

2.7: Asegurar el nivel de calidad, mediante la planificacién de los controles y Ol0ololo
autocontroles durante las operaciones del proceso de produccion.

2.8: Controlar la trazabilidad de los procesos de confeccion, calzado y
marroquineria, verificando que se realiza segun el sistema de gestion de calidad
(quién lo realiza, como lo realiza, donde lo realiza, en qué momentosellevaa | [] | [ | [J | [
cabo, cuando se realiza, entre otros) para proponer mejoras a la secuencia e
interaccién de los procesos de fabricacion.
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INDICADORES DE
3: Programar por escrito las érdenes de fabricacién de productos | AUTOEVALUACION
de confeccion, calzado y marroquineria, recogiendo la secuencia
de ejecucion, a fin de realizarla en el plazo fijado y con el maximo | 2| 3| 4
aprovechamiento de los recursos.

3.1: Establecer la programacion de las 6rdenes de fabricacion, teniendo en
cuenta la informacioén técnica de la secuencia de los procesos de produccion, Olololo
los tiempos tipo, materias primas y auxiliares, y los recursos humanos y
materiales determinados en el montaje de la muestra inicial.

3.2: Establecer el tiempo total de fabricacion, la secuencia de procesos y la
conectividad entre los mismos, a partir de la programacion, considerando los Olololo
tiempos de las operaciones y suplementos por contingencias, para equilibrar las
lineas de produccion.

3.3: Lanzar las 6rdenes de fabricacion, en tiempo y forma establecidos en la
realizacion de la muestra inicial, teniendo en cuenta las previsiones de la| [] | [ | [ | O
programacion de entrega y la disponibilidad de los medios que intervienen.

3.4: Programar la produccion en confeccion, calzado y marroquineria,
coordinando las secciones que intervienen en la fabricacién, controlando el Olololo
absentismo y el rendimiento de los equipos de trabajo, asi como teniendo en
cuenta la posible resolucién de problemas que pueden surgir durante la misma.

3.5: Coordinar las actuaciones con otros departamentos, mediante el
mantenimiento de relaciones fluidas entre ellos, a fin de realizar la produccion | [] | [ | [ | O
conjunta rentable y eficaz.

INDICADORES DE
4: Actualizar la informacién de los procesos de fabricacién de | AUTOEVALUACION
productos de confeccion, calzado y marroquineria para controlar la
produccion, introduciendo todas las modificaciones que se van y 5 3| 4
detectando.

4.1: Expresar la informacion sintetizada de los procesos de fabricacion, de
forma clara y ordenada, contemplando las especificaciones técnicas del | [] | [ | [ | (1
producto y los procesos de fabricaciéon implicados.

4.2: Elaborar el informe final, recopilando la informacién y las conclusiones Olololo
obtenidas, a fin de conseguir la mejora continua de la produccion.
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INDICADORES DE
4: Actualizar la informacién de los procesos de fabricacién de| AUTOEVALUACION
productos de confeccion, calzado y marroquineria para controlar la
produccion, introduciendo todas las modificaciones que se van 1 > 3| 4
detectando.

4.3: Organizar la documentacion técnica, actualizando sistematicamente las Ol0ololo
modificaciones que afecten a los procesos y/o productos.
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