SECRETARIA DE ESTADO DE

MINISTERIO EDUCACION, FORMACION
£ FONDO SOCIAL EUROPEO PROFESIONAL Y UNIVERSIDADES
DE EDUCACION, CULTURA El FSE invierte en tu futuro

Q”.[Lb,ﬁ Y DEPORTE DIRECCION GENERAL
- DE FORMACION PROFESIONAL

INSTITUTO NACIONAL
DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0483_2: Preparar los equipos, ajustar los parametros y
realizar la impresion digital.”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de
los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP0483_2: Preparar los equipos, ajustar los
parametros y realizar la impresion digital.”

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.... en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de
dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

sON =

INDICADORES DE
1: Preparar el soporte a imprimir para alimentar la maquina de| AUTOEVALUACION
impresion digital, de forma que se garantice la continuidad en la tirada. | 4 2 3 | 4

1.1: Comprobar los soportes celulésicos y no celulésicos a utilizar en la
impresion digital, verificando su estructura fisicoquimica y sus caracteristicas | [ | [] | [ | [J
en relacion a la orden de produccion.

1.2: Comprobar el acabado superficial (mate, brillo, offset, y otros) y el color
del soporte a imprimir, valorando que se corresponden con las| [] | [ | OO |
especificaciones del trabajo.

1.3: Verificar la cantidad y calidad del soporte a imprimir comprobando que se OlOlolo
corresponde con lo establecido en la orden de produccién.

1.4: Transportar el soporte a imprimir desde el almacén a la maquina,
siguiendo los protocolos de la empresa y las normas de seguridad| [] | [ | [ | 1
establecidas

1.5: Manipular y tratar el soporte a imprimir segun los métodos de trabajo OlOlolo
establecidos, que aseguran su entrada y paso por la maquina.

1.6: Controlar periédicamente el apilado y las condiciones de almacenado del
soporte aplicando el plan de control establecido y comprobando su buen| [] | [ | [ | [
estado de acuerdo a los planes de calidad de la empresa.

ECP0483_2 -Actualizado 2015- Hoja2 de 7



FONDO SOCIAL EUROPE
El FSE inviarte on tu futur

INDICADORES DE
1: Preparar el soporte a imprimir para alimentar la maquina de| AUTOEVALUACION
impresion digital, de forma que se garantice la continuidad en la tirada. | 4 2 3 | a4
1.7: Identificar el soporte a imprimir utilizando la sefalizacién adecuada, Ololol g
manteniendo su trazabilidad a través del proceso.

2: Preparar los elementos visualizantes: tintas, toneres y aditivos, para
obtener los tonos y otras caracteristicas fisicoquimicas segun las
especificaciones, muestras y soportes que se van a imprimir.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2

3

4

2.1: Elegir los elementos visualizantes -tintas, toneres y otros-, segun
necesidades del trabajo, teniendo en cuenta la compatibilidad con la
tecnologia disponible, la maquina, el tipo de soporte y el acabado.

2.2: Adecuar a las necesidades de produccion las propiedades fisicoquimicas
de los elementos visualizantes: densidad, conductividad y temperatura y otras,
utilizando los métodos establecidos y las operaciones oportunas.

2.3: Obtener los colores requeridos controlando las respuestas
densitométricas y colorimétricas en las imagenes y tiras de control, de acuerdo
con los estandares establecidos.

2.4; Almacenar los elementos visualizantes y aditivos en lugar seco y con la
humedad controlada, cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de
riesgos laborales y medioambientales.

INDICADORES DE

3: Preparar equipos Yy regular los mecanismos de puesta en marcha| AUTOEVALUACION
para la impresion digital, conforme a las 6rdenes técnicas, el trabajo a

realizar y los materiales a emplear. 1 2 3 4
3.1: Preparar el sistema de alimentacion del dispositivo: escuadras, tope

posterior y elementos de transporte ajustandolos manualmente al formato del | [] | (] | [ | [
soporte a imprimir.

3.2: Preparar los elementos del registro manual del dispositivo ajustandolos OlOlolo
segun las necesidades el material utilizado.
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INDICADORES DE

3: Preparar equipos y regular los mecanismos de puesta en marcha| AUTOEVALUACION
para la impresion digital, conforme a las 6rdenes técnicas, el trabajo a

realizar y los materiales a emplear. 1 2 3 4
3.3: Regular la alimentacion del papel, la salida y los elementos de presién

mediante los manejadores especificos ajustandolos segun las caracteristicas | [] | [ | [ | [
del trabajo.

3.4. Ajustar los mecanismos de corte del material cuchillas y presion, OlOlolo
adaptandolos a las necesidades del soporte a utilizar.

3.5: Controlar los depdsitos con elementos visualizantes y aditivos,

comprobando su nivel de forma visual o mediante el software de gestiondela| [] | (] | [ |

impresion, segun el plan de control establecido.

3.6: Corregir las anomalias que surjan durante la puesta en marcha del
dispositivo de impresion: movimientos en el soporte, desajustes en la cantidad
de tinta/téner, y otros, hasta alcanzar los parametros de impresion requeridos.

3.7: Realizar los ajustes cumpliendo las normas aplicables de prevencion de
riesgos laborales y medioambientes.

INDICADORES DE

4: Obtener el producto impreso efectuando la impresion digital segtin| AUTOEVALUACION
las especificaciones establecidas. 11213 a
4.1: Revisar las primeras hojas impresas comprobando: tipo de soporte,

tamafio, colores, y otros, segun las caracteristicas especificadas en laorden| [] | [ | [ | [
de produccion.

4.2: Controlar las tonalidades de las primeras hojas impresas, comprobando OlOlolo
los tonos y la ausencia de defectos.

4.3: Realizar el control del proceso observando los posibles defectos de la

impresion segiin muestras, patrones, tablas normalizadas y especificaciones | [] | [] | [ | [
técnicas.

4.4: Modificar las variables del proceso, segun la valoracién y los resultados Olololo
de las primeras hojas impresas.
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INDICADORES QE
4: Obtener el producto impreso efectuando la impresién digital segin | AUTOEVALUACION
las especificaciones establecidas. 1 2 3| 4

4.5: Efectuar la correccidon y ajuste actuando sobre los elementos y
mecanismos de alimentacion, formacion de la imagen y correccion cromatica | [] | [ | [ | [
de la maquina.

4.6: Efectuar la correccion y ajuste sobre los materiales, modificando
caracteristicas  fisicoquimicas de los elementos \visualizadores y| [ | [ | [ | O
manipulaciones del soporte.

4.7: Realizar la modificacion de los valores cromaticos eligiendo parametros
preestablecidos en el software de la maquina o actuando sobre el sistemade| [] | [ | [ | (I
gestion de color.

4.8: Controlar la pérdida de intensidad de los elementos determinantes de la OlOlolo
formacion de las imagenes efectuando su cambio cuando proceda.

INDICADORES DE
5: Controlar la calidad en el proceso de impresion digital mediante la | AUTOEVALUACION
toma de muestras impresas, aplicando los métodos establecidos. 1 2 3 | 4

5.1: Efectuar la toma de muestras del producto grafico impreso de forma OlOololo
periddica aplicando los procedimientos de calidad de la empresa.

5.2: Efectuar el control de calidad del proceso segun el método de trabajo
establecido, tanto en lo relativo a las caracteristicas a controlar como laforma| [] | [1 | [] | [
de realizarlo y su periodicidad.

5.3: Realizar la visualizacion de las muestras en condiciones de iluminacion OlOololo
estandar.

5.4: Efectuar el control de los parametros de calidad del impreso: entonacién,
ajuste y otros, mediante observacion visual en el pupitre de luz normalizada | [] | [ | [ | [
y/o con equipos especificos en condiciones de iluminacién estandar.

5.5: Controlar el suministro de los materiales segun el procedimiento
establecido asegurando una cantidad suficiente, para evitar mezclas| [] | [] | [ | [
indeseadas y conseguir una calidad uniforme durante la tirada.

ECP0483_2 -Actualizado 2015- Hoja5de 7



FONDO SOCIAL EUROPE
El FSE inviarte on tu futur

INDICADORES DE
5: Controlar la calidad en el proceso de impresion digital mediante la | AUTOEVALUACION
toma de muestras impresas, aplicando los métodos establecidos. 1 2 3 | 4
5.6: Mantener constantes los parametros de impresién tales como: tonalidad,
ajuste de la imagen, y otros de acuerdo a las especificaciones establecidas | [ ] | [] | [ | [
utilizando el pupitre de luz normalizada, el espectrofotémetro y el cuentahilos.

INDICADORES DE
6: Realizar, en su caso, los manipulados sencillos en linea en los | AUTOEVALUACION
equipos compactos de impresion digital para obtener el producto
gréfico, segun las especificaciones establecidas. 1 2 3| 4
6.1: Introducir los datos de produccion relativos a los manipulados en linea en
la maquina compacta de impresion digital: plegado, grapado y otros, en los OlOololo
paneles de control ajustando los parametros conforme a las instrucciones de
trabajo.
6.2: Revisar el proceso de casado en linea de las paginas impresas
comprobando que se ajusta a las caracteristicas especificadas en laordende | [] | [] | [ | [
produccion.
6.3: Revisar el proceso de plegado en linea de las paginas impresas
comprobando que se ajusta a caracteristicas especificadas en la orden de| [] | [ | [ | [
produccion.
6.4: Controlar el alzado del documento impreso efectuado en los equipos
compactos de impresion digital, comprobando el orden correcto de las| [] | [ | [ | [
paginas, en relacion a la foliacion del original y/o maqueta.
6.5: Realizar la encuadernacion grapada del documento grafico segun las OlOololo
especificaciones del trabajo.
6.6: Modificar las variables del proceso de manipulados en linea segun la
valoracion y los resultados del primer ejemplar impreso para cumplircon las| [] | [ | [ | 1
especificaciones.

7: Cumplimentar los partes de produccién para la confirmacion del
trabajo realizado con datos de incidencias, calidad y productividad.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1

2

3

4
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INDICADORES DE
7: Cumplimentar los partes de produccion para la confirmacion del | AUTOEVALUACION
trabajo realizado con datos de incidencias, calidad y productividad. 1 2| 3| 4

7.1: Disponer los resultados del autocontrol en las hojas de control al respecto OlOololo
indicando las incidencias para su analisis.

7.2: Cumplimentar los partes de produccién para comprobar la concordancia OlOololo
entre la productividad especificada y la obtenida.

7.3: Registrar los datos de los partes de produccién informaticamente, segun OlOololo
los analisis posteriores a realizar.

INDICADORES DE
8: Efectuar los trabajos de limpieza y mantenimiento de primer nivel | AUTOEVALUACION
comprobando los sistemas de seguridad para mantener la maquina de
impresion digital a punto segun los procedimientos establecidos. 1 2 3| 4

8.1 Revisar los dispositivos de seguridad de la maquina de impresién digital
comprobando su correcto funcionamiento, siguiendo los procedimientos| [] | [] | [ | [
establecidos.

8.2: Realizar el engrasado periédico de los puntos de engrase en la maquina
siguiendo las instrucciones del fabricante de la maquina y los procedimientos | [] | [] | [ | [
establecidos.

8.3: Verificar el funcionamiento de los circuitos y filtros efectuando chequeos OlOololo
especificos, segun las normas de mantenimiento establecidas.

8.4: Verificar que los elementos de las maquinas estan en los niveles de OlOololo
limpieza establecidos en la normativa de mantenimiento.

8.5: Limpiar el alojamiento de los contenidos de los elementos visualizantes - Olololo
tintas, toneres y otros- siguiendo los procedimientos establecidos.

8.6: Almacenar las tintas y téneres sobrantes siguiendo la normativa aplicable OlOololo
sobre eliminacién de residuos.
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