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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0636_2: Elaborar productos finales en piedra natural”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP0636_2: Elaborar productos finales en piedra natural”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.

Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.
2. Lo puedo hacer con ayuda.
3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.
4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.
INDICADORES DE
1: Efectuar el replanteo de trabajos sobre productos|AUTOEVALUACION
semielaborados en piedra natural para obtener el maximo
aprovechamiento del material en los productos finales a elaborar, 1 > 3| 4
siguiendo las especificaciones técnicas de fabricacion.
1.1: Analizar las especificaciones técnicas detalladamente para establecer la
secuencia logica de los trabajos que permita un resultado 6ptimo, dentrodelas| [] | (] | O | O
exigencias de calidad y en el menor tiempo posible.
1.2: Realizar las plantillas que permiten la elaboracion de los productos Ol0Ololo
conforme con las especificaciones técnicas recibidas.
1.3: Delimitar las zonas del material a cortar que se deben evitar, en funcién de Ol0Ololo
las exigencias del pedido.
1.4: Encajar las medidas de las piezas en el espacio util, replanteando el orden
y la orientacién del corte con el fin de obtener el maximo aprovechamiento del | [1 | [] | [ | [
material.
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2: Manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar
tableros y gruesos espesores en piedra natural, incluyendo
mecanizados diversos (taladrado, fresado y otros), para obtener
piezas con las especificaciones técnicas requeridas, teniendo en
cuenta los criterios de fabricacion establecidos y cumpliendo la
normativa de seguridad y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.1: Asegurar los elementos de piedra sobre los medios de elevacion vy
transporte de forma estable.

2.2: Ubicar las piezas sobre las maquinas o bancos de trabajo asegurando en
todo momento su estabilidad.

2.3: Permitir la posicion de las piezas en las labores manuales una postura
correcta y segura para la realizacion de los trabajos.

2.4: Colocar y orientar las piezas apropiadamente en las maquinas, de forma
que quede asegurada la correcta ejecucién de las labores y acabados.

2.5: Montar el elemento de corte y/o los utiles de las maquinas de labores
especiales en funcion de los trabajos a realizar y siguiendo las especificaciones
técnicas.

2.6: Estar operativos los elementos de seguridad, los equipos auxiliares y los
suministros necesarios (electricidad, agua, aire comprimido) estan activados
correctamente, y los utiles son los adecuados y estan convenientemente
posicionados.

2.7: Controlar y ajustar los parametros de funcionamiento preestablecidos
durante la ejecucion de los trabajos en funcion de las caracteristicas de la piedra
para asegurar un resultado correcto.

2.8: Premontar las piezas elaboradas que forman parte de un conjunto singular
en fabrica, comprobando el perfecto ajuste entre todas las piezas, siguiendo
instrucciones.

2.9: Cubrir las fichas de trabajo correctamente, realizando las anotaciones
oportunas para control del proceso.

2.10: Cumplir los productos resultantes con los estandares de calidad.
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INDICADORES DE
2: Manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar | AUTOEVALUACION
tableros y gruesos espesores en piedra natural, incluyendo
mecanizados diversos (taladrado, fresado y otros), para obtener
piezas con las especificaciones técnicas requeridas, teniendo en 1 2 3 | 4
cuenta los criterios de fabricacion establecidos y cumpliendo la
normativa de seguridad y proteccion medioambiental.

2.11: Realizar el mantenimiento de uso con la frecuencia prevista en el plan de
mantenimiento preventivo y siguiendo las indicaciones del fabricante y las| [] | [ | [ | (I
instrucciones técnicas de la empresa.

2.12: Contener los partes de mantenimiento en la informacion prevista en el plan
de mantenimiento. O OO a

2.13: Gestionar los excedentes y residuos segun lo establecido en la legislacién Ol0Ololo
medioambiental vigente.

INDICADORES DE
3: Manejar la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de | AUTOEVALUACION
labrado/exfoliacion de pizarra, para obtener piezas con el espesor
deseado y con las especificaciones técnicas requeridas, teniendo
en cuenta los criterios de fabricacion establecidos y cumpliendo la| 1 2 | 3| 4
normativa de seguridad y proteccion medioambiental vigente.

3.1: Orientar el bloque hacia el labrador en funcion de sus planos de fisibilidad. | [1 | [ | [ | [

3.2: Asentar el bloque sobre el banco o el terreno en perfectas condiciones de
estabilidad. 0|0 |d|d

3.3: Comprobar que el bloque tiene el grado de humedad oportuno para el
labrado. oot

3.4: Colocar el labrador a la distancia y en la posicién adecuada para realizar el
labrado del bloque y evitar ser alcanzado por un movimiento fortuito de las | [] | [] | [ | [J
piezas una vez cortadas.

3.5: Utilizar el guillo segun especificaciones técnicas para conseguir el espesor
fijado. Oy oo
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INDICADORES DE
3: Manejar la maquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de | AUTOEVALUACION
labrado/exfoliacién de pizarra, para obtener piezas con el espesor
deseado y con las especificaciones técnicas requeridas, teniendo
en cuenta los criterios de fabricacién establecidos y cumpliendo la| 1 2 3 | 4
normativa de seguridad y proteccion medioambiental vigente.

3.6: Obtener el producto que presenta planos lisos y continuos. 1t

3.7: Realizar el movimiento y apilado de las piezas terminadas en condiciones
de seguridad. O oo

3.8: Cumplir los formatos obtenidos con los requisitos de calidad establecidos. | [1 | [ | [ | (O

3.9: Gestionar los excedentes y residuos segun lo establecido en la legislacién Ol0Ololo
medioambiental vigente.

3.10: Realizar la limpieza y mantenimiento de uso de las maquinas y Ol0Ololo
herramientas de acuerdo con el plan establecido.

INDICADORES DE
4: Realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los | AUTOEVALUACION
productos resultantes segun la calidad y las caracteristicas
especificas de los mismos, para su posterior almacenaje o
expedicién 'y cumpliendo la normativa de proteccion| 1 2 1 3| 4
medioambiental vigente.

4.1: Realizar la seleccion y clasificacion de los materiales en los puntos
indicados del proceso productivo y cumpliendo las especificaciones técnicasy | [1 | [ | [ | I
los criterios de calidad aplicables en cada caso.

4.2: Ser los equipos empleados los apropiados para realizar la clasificacion Ol0Ololo
segun los criterios establecidos.

4.3: Destinar las piezas clasificadas conforme a criterios establecidos y se Ol0Ololo
sitlan en las zonas apropiadas.

4.4: Realizar el etiquetado y/o marcaje sobre las piezas, cajas o palets segun Olololo
indiquen las instrucciones técnicas de la empresa.
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INDICADORES DE

4: Realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los | AUTOEVALUACION
productos resultantes segun la calidad y las caracteristicas

especificas de los mismos, para su posterior almacenaje o

expedicién 'y cumpliendo la normativa de proteccion| 1 2 | 3| 4
medioambiental vigente.

4.5: Manipular las piezas correctamente y mediante los medios apropiados. 1t
4.6: Disefar y/o seleccionar el embalaje de forma apropiada a cada producto y

cada medio de transporte siguiendo las instrucciones técnicas aplicablesacada | [1 | [ | [ | (I
caso.

4.7: Cargar los productos en el medio de transporte utilizando los medios

adecuados. Oy oo
4.8: Estibar e inmovilizar el material de forma correcta, sobre el medio de Ol0Ololo
transporte, teniendo en cuenta la distribucion de la carga.

4.9: Cotejar el material cargado con el parte de salida, realizando las Ol0Ololo
anotaciones oportunas para la elaboracién de la documentacién definitiva.

4.10: Gestionar los residuos procedentes del embalaje segun la legislacion OlOololo
medioambiental vigente.
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