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COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0678_2: Obtener chapa a partir de la madera en rollo”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de
los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP0678 2: Obtener chapa a partir de la madera en
rollo”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
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Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.... en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacidon que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

BN =

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Preparar el area de trabajo de obtencidon de chapa a partir de la
madera en rollo de acuerdo al plan de produccién establecido para
garantizar la higiene y la seguridad, de acuerdo a los requerimientos
productivos, cumpliendo la normativa aplicable.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.1 Planificar los procedimientos en la obtencién de chapas a partir de
madera en rollo, con la informacion obtenida en las fichas técnicas de
aplicacién sobre los productos y el proceso a desarrollar.

1.2 Seleccionar los materiales requeridos en la obtencion de chapas segun
los requerimientos del proceso productivo, utilizando la ficha técnica.

1.3 Acondicionar el puesto de trabajo segun los procedimientos requeridos
en el despiece de la madera, utilizando la ficha técnica, de forma que las
condiciones higiénico-sanitarias de las instalaciones y de la maquinaria se
mantengan, de acuerdo a los requerimientos que establecen las instrucciones
de trabajo y la normativa aplicable.
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2: Efectuar el mantenimiento de primer nivel de los equipos utilizados
en las operaciones de obtencion de chapas a partir de madera en rollo
(despiece, vaporizado y desenrollo), de acuerdo al plan de produccion
establecido para conseguir la operatividad de los mismos, cumpliendo
la normativa aplicable.

INDICADORES DE

2.1 Llevar a cabo el mantenimiento de primer nivel de las maquinas y equipos
utilizados en las operaciones de obtencidon de chapas a partir de madera en
rollo (despiece, vaporizado y desenrollo), en la forma y periodicidad indicadas
en el manual de uso, facilitado por el fabricante, siguiendo las pautas
marcadas en la ficha de mantenimiento, cumpliendo la normativa aplicable.

2.2 Detectar las anomalias identificando elementos gastados o deteriorados
en maquinas y equipos utilizados en las operaciones de obtencion de chapas
a partir de madera en rollo (despiece, vaporizado y desenrollo), procediendo a
su sustitucion, segun instrucciones de mantenimiento.

2.3 Cumplimentar las fichas de mantenimiento de las maquinas y equipos
despiece, vaporizado y desenrollo registrando las operaciones a realizar y su
frecuencia, siguiendo el plan de mantenimiento programado, asi como un
campo para las incidencias.

2.4 Efectuar las operaciones de renovacion del agua del equipo de cocido de
las trozas y de las camaras de vaporizado, conforme a la documentacion
técnica, las instrucciones de la empresa, cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales.

2.5 Poner a punto las maquinas utilizadas en la extraccion de chapa por
desenrollo de trozas de madera preparadas, ajustando el angulo e inclinacion
de la cuchilla, la situacion de la barra de presion, la velocidad de las garras y
la situacion de las trozas en las garras, de acuerdo con las caracteristicas del
material y del producto a obtener, cumpliendo las normas aplicables.

AUTOEVALUACION
1123 ] 4
O/o|0o|d
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O/o|0o|d
O/o|0o|d
O/o|0o|d

3: Preparar la madera, segun lo establecido en el plan de produccion,
para facilitar las operaciones de obtencion de chapa, cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio
ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.1 Obtener las medianas o cuarterones de madera aprovechando la veta
caracteristica de cada pieza, siguiendo el plan de produccion establecido.
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3: Preparar la madera, segun lo establecido en el plan de produccion,
para facilitar las operaciones de obtencién de chapa, cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio
ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.2 Procesar las medianas o cuarterones de madera obtenidos en las

camaras de vaporizacién o estufado durante el tiempo establecido. O oo
3.3 Ajustar las condiciones de vaporizado de madera y las herramientas
utilizadas en el despiece de la madera a la madera a procesar, verificandoque | [] | [ | [ | (O

los equipos utilizados, estan operativas.

4: Extraer chapas por desenrollo de trozas de madera preparadas,
segun lo establecido en el plan de produccién para obtener tableros
contrachapados, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de
riesgos laborales y medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.1 Fijar los elementos de corte y los parametros de ejecucién de las cuchillas
en las maquinas de desenrollo, en funcién de las caracteristicas del material y
del tipo de producto a obtener, cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.

4.2 Cortar las trozas de madera centrandolas manual o automaticamente y
sujetandolas con las garras o dispositivo establecido en el equipo de
extraccion de chapa por desenrollo.

4.3 Extraer las chapas por desenrollo por medio del corte efectuado, de forma
que la cuchilla se acerca hacia la madera que gira sobre su eje, cumpliendo
con los criterios de aprovechamiento, en funcion de las caracteristicas del
material, siguiendo el plan de produccién establecido.

4.4 Almacenar las chapas obtenida sin producir roturas ni deformaciones,
para la obtencién de tableros contrachapados, cumpliendo las normas de
seguridad, salud laboral y medioambiental.
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5. Extraer chapa a la plana, de las piezas preparadas, segun lo
establecido en el plan de produccion, para obtener chapas con fines
decorativos, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de
riesgos laborales y medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.1 Fijar los elementos de corte y los parametros de ejecucion de las
cuchillas, en las maquinas de extraccion de chapa a la plana, en funcién de
las caracteristicas del material y del tipo de producto a obtener, cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.

5.2 Cortar las trozas de madera centrandolas manual o automaticamente y
sujetandolas con las garras o dispositivo establecido en el equipo de
extraccion de chapa a la plana o rotativa, cumpliendo las normas aplicables.

5.3 Extraer las chapas a la plana o rotativa por medio del corte con un angulo
de corte en profundidad, obteniendo cortes paralelos a la cara, siendo
tangenciales a los anillos de crecimiento, segun criterios de aprovechamiento,
en funcion de las caracteristicas del material, cumpliendo la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.

5.4 Almacenar las chapas obtenidas sin que se produzcan roturas ni
deformaciones, para la obtencion de chapas con fines decorativos,
cumpliendo las normas de seguridad, salud laboral y medioambiental.

6: Ejecutar el cizallado y secado de las chapas obtenidas, segun lo
establecido en el plan de produccion, para obtener productos finales
con la calidad requerida, cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

6.1 Someter las chapas obtenidas al cizallado y secado, regulando
parametros de: temperatura, humedad relativa y velocidad de alimentacion,
dependiendo del material a procesar, verificando el estado de los elementos
de corte, aprovechando al maximo en cada maquina, considerando las
caracteristicas de la chapa, siguiendo el plan de produccion establecido.

6.2 Controlar el flujo de materiales en la cadena de trabajo, evitando atascos,
transportando los residuos para su astillado y reciclado, cumpliendo las
normas de seguridad, salud laboral y medioambiental.
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7.  Clasificar la chapa seca, segun lo establecido en el plan de
produccién para facilitar su almacenamiento y/o transporte, cumpliendo
la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y medio
ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

7.1 Clasificar y agrupar la chapa seca en pilas, por especie, tamafo y

caracteristicas, facilitando su almacenamiento y/o transporte, cumpliendo las | [] | [] | [1 | []
normas aplicables.
7.2 Marcar la chapa seca atendiendo a sus caracteristicas técnicas, siguiendo Olololo
el plan de marcado establecido.
7.3 Empaquetar las piezas de chapa seca segun los requerimientos

paq p p g q Olololo

productivos, atendiendo al plan de empaquetado establecido.
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