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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0867_3: Supervisar la fabricacion de elementos de piedra
natural”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP0867 _3: Supervisar la fabricacién de elementos de piedra
natural’.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PONM~

INDICADORES DE
1: Elaborar la memoria técnica de fabricacion para programar la | AUTOEVALUACION
produccién de los elementos y/o conjuntos de piedra natural, a
partir del despiece y demas documentacion técnica del proyecto | 2| 3| 4
(memoria, planos, pliego de condiciones, entre otros).

1.1: Interpretar el despiece, documentacion técnica e informacién aportada,
analizandolos identificando las tipologias, materiales y acabados, hasta obtener
la total definicion del proyecto en piedra natural a colocar: - Contrastando toda
la informacién recibida, poniendo en relacion la parte grafica y escrita. -
Clasificando y ordenando los diversos elementos que componen el conjunto,
especificando los que se pueden obtener en serie y los que son singulares. -| [] | (] | O | O
Analizando mediante estudio de detalle la zona de unién entre la obra
construida y la parte correspondiente a la piedra natural, proponiendo una
solucién para esta ultima. - Comprobando que se ha recogido toda la
informaciéon, no quedando acabados, cotas o formas sin especificar. -
Resolviendo los aspectos puntuales no definidos o deficientemente detallados.

1.2: Ordenar los diversos elementos a fabricar, clasificandolos, cuantificandolos Ol0Ololo
y elaborando un listado detallado de tipos de piezas.

1.3: Elaborar las fichas o "tickets" de fabricacion que incluyen toda la
informacion necesaria para los procesos de fabricacion, revisando cadaunode | [1 | [ | [ | OO
los distintos tipos de piezas a fabricar.

1.4;: Desarrollar la informaciéon necesaria para trabajar con sistemas
informaticos (de control numérico o similares), partiendo de los planos y OlOololo
corrigiéndolos en funcién de los parametros de fabricacion, e incluyendo los
datos necesarios para la definicion de las piezas a elaborar.
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INDICADORES DE
1: Elaborar la memoria técnica de fabricacion para programar la| AUTOEVALUACION
produccién de los elementos y/o conjuntos de piedra natural, a
partir del despiece y demas documentacion técnica del proyecto 1 > 3| 4
(memoria, planos, pliego de condiciones, entre otros).

1.5: Recibir las 6rdenes de fabricacién, recogiendo toda la informacion
necesaria para elaborar los productos, preparando las plantillas necesarias para Ol0Ololo
la fabricacion de piezas de piedra natural, a mano o mediante sistemas
informaticos.

1.6: Proponer las piezas singulares (en caso de elaboracion y que presentan
problemas o dificultades de fabricacion), aportando las soluciones técnicas| [1 | [ | [ | (I
alternativas para optimizar su fabricacion.

INDICADORES DE
2: Planificar el proceso de fabricacion de elementos y/o conjuntos | AUTOEVALUACION
de piedra natural, ajustando tiempos, recursos materiales y
humanos para cumplir los objetivos de fabricacion. 1 2 | 3| 4

2.1: Seleccionar los materiales para la elaboracién de los elementos en piedra
natural, asignandolos para cada una de las fases de los procesos de
fabricacion, de forma que permitan su aprovechamiento, teniendo en cuenta,
las especificaciones técnicas (volumen, caracteristicas fisico-mecanicas y| [1 | [ | [ | O
quimicas, rango de aspecto y otros), la disponibilidad de abastecimiento y
posicion de colocacién, y aspectos medioambientales (gestion de residuos,
emisiones, eficiencia energética, entre otras).

2.2: Programar el proceso de fabricacion de elementos y/o conjuntos de piedra
natural, estableciendo secuencias, duraciones, calendarios, indicando las
fechas de comienzo y finalizacién, contemplando las holguras de tiempo en Ol0Ololo
funcion de la disponibilidad y capacidades de los recursos humanos y
materiales, el personal de la empresa, verificando los rendimientos vy
contemplando los aspectos de prevencion de riesgos laborales.

2.3: Determinar la maquinaria y medios auxiliares para realizar cada proceso en
la fabrica, comprobando la idoneidad y disponibilidad de los equipos, Olololo
estableciendo, en caso necesario, otras secuencias de fabricacion alternativas
como solucién a posibles variaciones en la produccion.

2.4: Asignar las prioridades y secuencia de los trabajos, contemplando los
trabajos en curso, teniendo en cuenta las directrices de la empresa y la Ol0Ololo
posibilidad de realizar subcontrataciones o colaboraciones con otras empresas,
justificandolas en funcion de las posibilidades de produccion de la misma.
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INDICADORES DE
2: Planificar el proceso de fabricacion de elementos y/o conjuntos | AUTOEVALUACION
de piedra natural, ajustando tiempos, recursos materiales y
humanos para cumplir los objetivos de fabricacién. 1 2 | 3| 4

2.5: Elaborar la documentaciéon técnica necesaria para los procesos de
fabricacion (6rdenes de fabricacion, 6rdenes de trabajo, listas, vales y albaranes
de materiales y consumibles, instrucciones de embalaje y transporte, entre Ol0Ololo
otros), contemplando la informacién técnica necesaria para la realizacion de los
procesos de fabricacion, asi como los aspectos de calidad (rango de aspecto
del material).

2.6: Transmitir la documentacioén técnica de fabricacion, comunicandola a los
departamentos y/o se archiva, siguiendo los procedimientos establecidosporla| [] | (] | [ | [
empresa.

INDICADORES DE
3: Supervisar la calidad de los trabajos realizados de elementos de | AUTOEVALUACION
piedra natural, verificandola segun las 6rdenes de fabricacion y
deméas documentacidon técnica (memoria, planos, entre otros) y 1 o | 3| 4
conforme a las especificaciones del encargo o contrato.

3.1: Comprobar las dimensiones de las piezas, verificando que se encuentran
dentro de las tolerancias indicadas en los planos o pliegos de condiciones, Olololo
controlando la calidad de los acabados superficiales y de aspecto de los
productos elaborados.

3.2: Comprobar las labores especiales en las piezas que asi lo requieran
(colocacion de anclajes, mecanizados especiales, entre otros), revisandolas
visualmente que no presentan defectos (microfisuras, desportillados, entre| [] | [] | [ | [
otros), verificando que se han realizado conforme a lo establecido en la
documentacion técnica aportada a la fabricacion.

3.3: Comprobar los equipos de proteccion individual y colectivos, verificando
que se utilizan segun lo establecido en el Plan de Seguridad y Salud, y| [1 | [ | O | O
comprobando las medidas de proteccion medioambiental aplicables.

3.4: Utilizar las instalaciones y maquinaria, realizando el mantenimiento
preventivo de las mismas de acuerdo a los manuales de uso y mantenimiento | [] | [] | [ | [
del fabricante.

3.5: Analizar los partes de incidencias y produccién, detectando posibles Ol0Ololo
irregularidades, para adoptar las medidas y comunicarlas a los responsables
para su adecuacion funcional e informando sobre el proceso de produccion.

ECP0867_3 - Actualizado o Publicado - Hoja 4 de 6



INDICADORES DE
3: Supervisar la calidad de los trabajos realizados de elementos de | AUTOEVALUACION
piedra natural, verificAndola segun las 6rdenes de fabricacién y
demas documentacién técnica (memoria, planos, entre otros) y 1 > 3| 4
conforme a las especificaciones del encargo o contrato.

3.6: Analizar los procesos de fabricacion, determinando la productividad,
calidad, prevencion de riesgos laborales, criterios de sostenibilidad, adaptacién
a nuevos tipos de productos, posible incorporacion de nuevas tecnologias, y| [1 | [ | [ | O
otros aspectos de produccion (corte, acabados, gestién de los residuos, entre
otros), proponiendo soluciones técnicas que supongan mejoras.

INDICADORES DE
4: Supervisar las actividades de almacenamiento y expedicion de | AUTOEVALUACION
elementos de piedra natural para evitar errores en el material
servido, comprobando que se cumple lo establecido en la
documentacién técnica (memoria de canteria, planos, pliego de| 1 2 13| 4
condiciones, entre otros).

4.1: Supervisar la identificacion de las piezas a expedir, comprobando que
coincide con el listado de expedicion, verificando los envases y embalajesque | [] | [] | [ | [
son los adecuados, en funcion de los riesgos de cada pieza.

4.2: Controlar los partes de almacenamiento, cotejandolos con las necesidades Olololo
de la obra y revisando los documentos del encargo y/o contrato.

4.3: Comprobar las condiciones ambientales (temperatura, humedad, ruido,
iluminacion, entre otros), utilizando los equipos de proteccién para minimizar los
riesgos laborales en la supervision del almacenamiento y expedicion de| [ | [ | [ | I
productos de piedra natural, realizando el control de calidad y gestionando los
residuos generados durante el proceso.

4.4:; Controlar los residuos y sobrantes del proceso de embalaje y
almacenamiento, garantizando que se gestionan, supervisando espacialmente Olololo
la identificacion de los envases y sus componentes, para la organizacion y
planificaciéon de éstos en su destino.

4.5: Controlar la carga y estiba de los productos en el medio de transporte, Olololo
garantizando que las piezas no sufran o produzcan dafios durante su traslado.
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