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ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0918_3: Industrializar patrones de calzado y de articulos de
marroquineria”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP0918_3: Industrializar patrones de calzado y de articulos de
marroquineria”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacién las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.

Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.

2. Lo puedo hacer con ayuda.

3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

trabajadora.
INDICADORES DE

1: Aportar modificaciones al patrén, utilizando herramientas y| AUTOEVALUACION
programas informaticos (CAD/CAM), ajustandose al diseno, a fin de
hacerlo industrialmente viable. 1 2 | 3| 4
1.1: Modificar el patrén, minimizando el tiempo, costes, residuos y facilitando
las operaciones de fabricacion, entre otros, para conseguir la optimizacionde | [] | [ | [J |
recursos y la viabilidad productiva del articulo.
1.2: Desarrollar el patron definitivo con el fin de favorecer su materializacion y
ajuste, mediante el planteamiento de modificaciones que no infuyanenla| [] ([ | OJ | OJ
calidad y el disefio del articulo.
1.3: Reflejar la informacién obtenida en la documentacién propia de la empresa, Olololo
registrandola de manera manual o informatizada.
1.4: Industrializar el patréon, marcando las referencias internas y externas Olololo
(costuras, piquetes, taladros, entre otros).

INDICADORES DE

2: Elaborar la ficha técnica del producto e indicaciones del proceso | AUTOEVALUACION
productivo, mediante la aplicacion de las especificaciones técnicas
sobre el patrén, a fin de facilitar el proceso de fabricacion. 1 2 | 3| 4
2.1: Registrar el articulo, materiales y componentes seleccionados y verificados Olololo
en el ajuste definitivo del patron base, anotandolo en la ficha técnica, asi como
las especificaciones que facilitan el proceso de fabricacion.
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INDICADORES DE
2: Elaborar la ficha técnica del producto e indicaciones del proceso | AUTOEVALUACION
productivo, mediante la aplicacion de las especificaciones técnicas
sobre el patrén, a fin de facilitar el proceso de fabricacion. 1 2 | 3| 4

2.2: Seleccionar el tallaje del calzado, segun el sistema de numeracién
(continental, inglés, americano, mondopoint, entre otros) de acuerdoalmercado | [] | [ | [J | [
objetivo al que va dirigido.

2.3: Plasmar las costuras, pliegues, fuelles y otras sefales especificadas en la
ficha técnica, mediante técnicas manuales y/o informaticas sobre el patronen| [] | [ | [ | [
la zona correcta, para facilitar la secuenciacion del proceso.

2.4: Especificar el material que se va a utilizar para cortar cada pieza, asi como
el nimero de piezas componentes del par o del modelo, mediante herramientas | [] | [ | J | OJ
manuales y/o informaticas, para facilitar la marcada y el proceso de corte.

2.5: Registrar la marcada y el orden secuencial de corte de fabricacion, tras una
previsualizacion de su colocacion, de forma manual y/o informatica en la| [] | [ | [J | I
documentacion técnica, comprobando su casado, si es que se requiere.

INDICADORES DE
3: Escalar el patrén del calzado y marroquineria, por medios | AUTOEVALUACION
manuales o informaticos (CAD/CAM), a fin de obtener el juego de
piezas de la serie de tallas del mismo. 1 2 3 4

3.1: Escalar los patrones, utilizando medios manuales e informaticos, teniendo
en cuenta especificaciones de la ficha técnica y sistema de numeracion (rango | [] | [ | J | OJ
de tallas, numero de piezas, costuras, entre otras).

3.2: Graduar los patrones, utilizando herramientas informaticas y programas
especificos de escalado, permitiendo el movimiento de los puntos de escalacon | [ | [ | [ | O
mayor perfeccion y ajuste.

3.3: Obtener los patrones escalados, mediante el incremento o decrecimiento,
uniendo vértices y esquinas, manteniendo las proporciones, lineay estéticadel | [1 | [ | [ |
modelo original.
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3: Escalar el patréon del calzado y marroquineria, por medios
manuales o informaticos (CAD/CAM), a fin de obtener el juego de
piezas de la serie de tallas del mismo.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

3.4: Comprobar los patrones obtenidos del escalado, por medio manual o
informatico, asi como los puntos de referencia o0 margenes de los mismos.

3.5: Agrupar los patrones del modelo por tallas, por medios manuales o

para facilitar la secuenciacion del proceso.

informaticos, creando archivos de modelo o colecciones. 0o oo
3.6: Archivar la documentacion técnica del proceso de escalado,
cumplimentada, en soporte fisico o digital, con identificacion correctade tallas | [] | [ | O | 1

4: Estudiar la marcada, teniendo en cuenta las caracteristicas del
modelo, materiales y técnica de corte, por medio manual o
informatico, a fin de optimizar material en el proceso de corte.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

4.1: Analizar la distribucion de patrones sobre el material, verificando que es la
mas adecuada para lograr el consumo 6ptimo del mismo y facilitar el proceso
de corte.

4.2: Estudiar la marcada, de forma manual o digital, teniendo en cuenta las
caracteristicas del modelo y materiales (dimension y el preste de la piel, hilo,
estructura, ancho de tejido y dibujo, ente otros) que vienen reflejadas en el
documento técnico.

4.3: Posicionar las piezas, distribuyéndolas segun las especificaciones técnicas
determinadas en el patron, asi como a las caracteristicas técnicas y estéticas
de los materiales.

4.4: Determinar las tolerancias admisibles en la colocacion de los patrones por
el tipo de material y técnica de corte (mediante troqueles o corte automatico)
que se va a aplicar.

4.5: Almacenar la informacién generada del estudio de marcadas, en soporte
fisico o digital en el sistema de archivos de la empresa, el cual se mantiene en
disposicion de uso y para compartir con la seccién correspondiente (corte y
otras).
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5: Crear archivos de las series de patrones, por modelos de
calzado, marroquineria y guarnicioneria, agrupandolos de acuerdo
al material (corte, forro, entre otros), sistema de escalado y
marcada, a fin de facilitar el proceso de corte manual o por maquina
automatica.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.1: Agrupar los patrones de los modelos de calzado, marroquineria y
guarnicioneria segun el material concreto de cada pieza (exterior, forro).

5.2: Agrupar los modelos de patrones de calzado, marroquineria y/o
guarnicioneria segun materiales y series de tallas escaladas (continental,
americano y otros) de calzado, creando archivos ordenados de patrones
industrializados.

5.3: Archivar las series de patrones de los modelos en soporte fisico o digital,
de forma que sea efectiva su consulta en diferentes ocasiones, admitiendo
compartir informacion.

ECP0918_3 - Actualizado o Publicado -

Hoja 5de 5




