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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1151_3: Planificar la fabricacién y ejecucion de
construcciones metalicas”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP1151_3: Planificar la fabricacion y ejecucién de
construcciones metalicas”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

hON~

INDICADORES DE
1: Definir los procesos de fabricacién y ejecucion de una estructura | AUTOEVALUACION
metalica o instalacién de caldereria para elaborar las 6rdenes de
trabajo, identificando los pardmetros recogidos en la
documentacion técnicay, cumpliendo con las especificaciones de| 1 2 3| 4
fabricacion.

1.1: Interpretar los planos de los elementos y conjuntos de una estructura
metalica o instalacion de caldereria, atendiendo a las normas de representacion | [1 | [] | [ | (I
grafica de proyecto, para definir el proceso de fabricacion y ejecucion.

1.2: Definir las fases de trabajo, atendiendo a las operaciones de fabricacion y
ejecucién, secuenciacion, métodos de trabajo, tiempos de fabricacion, Ol0Ololo
estandares de calidad y control, y a la cualificacion y homologacién de los
operarios.

1.3: Elaborar las instrucciones de trabajo, atendiendo a las maquinas vy
herramientas del proyecto, asi como sus parametros de uso, las Ol0Ololo
especificaciones técnicas, los utillajes y elementos auxiliares necesarios, la
seguridad aplicable y el mantenimiento preventivo.

1.4: Identificar las caracteristicas de fabricacion y ejecucion de las operaciones
a realizar sobre el material (bordes, chaflanes, avellanados, entre otros) y las Ol0Ololo
tolerancias dimensionales y geométricas en los planos, garantizando el
acabado del producto.

1.5: Definir la hoja de ruta de los elementos y conjuntos, atendiendo a la Ol0Ololo
distribucidon en planta, el flujo de fabricacion del taller y los procesos de
transporte y montaje, garantizando la trazabilidad del producto.
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INDICADORES DE
1: Definir los procesos de fabricacién y ejecucion de una estructura | AUTOEVALUACION
metalica o instalacién de caldereria para elaborar las 6rdenes de
trabajo, identificando los parametros recogidos en la
documentacién técnicay, cumpliendo con las especificaciones de| 1 2 13| 4
fabricacion.

1.6: Utilizar la informacion obtenida de la aplicacion del Analisis Modal de Fallos
y Efectos (AMFE), definiendo los procesos de ejecucion de una estructura Ololol O
metalica o instalacion de caldereria para evitar fallos en el sistema de
fabricacion y sus consecuencias.

INDICADORES DE
2: Seleccionar las materias primas, consumibles, maquinas, | AUTOEVALUACION
herramientas y utillaje necesarios para la fabricacién y ejecucion
de elementos y obras de construcciones metalicas, asegurando la
documentacién técnica y los procedimientos seleccionados, 1 > 3 4
cumpliendo con las especificaciones de fabricacion y calidad
requerida e proyecto.

2.1: Identificar las caracteristicas dimensionales, geométricas, de acabado y
calidad de las materias primas y consumibles requeridas en el plano, Ol0Ololo
garantizando las especificaciones de fabricacion y calidad establecidas en la
documentacién técnica y, atendiendo a los procedimientos seleccionados.

2.2: Seleccionar las materias primas, atendiendo a los parametros
dimensionales, de acabado y la disponibilidad en el almacén para cumplircon| [1 | [ | (O | OO
los parametros del proceso de trabajo definido.

2.3: Atender las especificaciones técnicas (dimension y posicion de los
elementos de una estructura metalica y/o conjunto de caldereria), procesando| [] | (] | [ | [
el plano de despiece.

2.4: Elaborar el listado de materiales, atendiendo a la documentacion técnica
facilitada para garantizar su disponibilidad en el desarrollo de las operaciones Ol0Ololo
proceso de fabricacion y ejecucion de una estructura metalica y/o conjunto de
caldereria.

2.5: Seleccionar las maquinas y herramientas, respondiendo a los procesos y Olololo
parametros definidos en la documentacioén técnica, teniendo en cuenta si estos
son manuales o sistemas automatizados o robotizados.
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2. Seleccionar las materias primas, consumibles, maquinas,
herramientas y utillaje necesarios para la fabricacién y ejecucion
de elementos y obras de construcciones metalicas, asegurando la
documentacién técnica y los procedimientos seleccionados,
cumpliendo con las especificaciones de fabricacién y calidad
requerida e proyecto.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.6: Preparar los utillajes requeridos segun especificaciones de la
documentaciéon técnica, atendiendo a las referencias de posicionamiento,
alineaciones y fijaciones para garantizar el desarrollo de las operaciones
proceso de fabricacion y ejecucion de una estructura metalica y/o conjunto de
caldereria.

3: Asignar recursos humanos para la realizacion de las tareas
definidas en los procesos de fabricacion y ejecucion de los
elementos y obras de construccion metalica, atendiendo a su nivel
de cualificacion y a los tiempos disponibles, asegurando la
viabilidad técnica y econdmica, cumpliendo con la normativa
aplicable en ejecucidn de estructuras metalicas y sobre prevencion
de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente

INDICADORES DE

3.1: Disponer las maquinas e instalaciones, garantizando el flujo de materiales
y las normas de distribuciéon en planta de los procesos de trazado, corte,
mecanizado, conformado, unién y montaje en taller y en obra.

3.2: Enfocar la secuenciacién de las operaciones, garantizando las fases de
fabricacion en funcién de los caminos criticos, entradas y salidas de materiales,
cuellos de botella y desplazamientos para mejorar el flujo de los materiales y
disminuir el tiempo de fabricacion y ejecucion.

3.3: Distribuir la planta de maquinaria e instalaciones, asegurando los criterios
sobre prevencion de riesgos laborales, calidad, respeto al medio ambiente,
minimizando los tiempos de los ciclos de trazado, corte, mecanizado y
conformado, para conseguir los objetivos de produccién descritos en la hoja de
trabajo (tiempos, productividad, entre otros).

3.4: Elaborar el plan de produccién, atendiendo a los tiempos y recursos
asignados en el proyecto, cumpliendo con las normas sobre prevencion de
riesgos laborales y medioambientales especificas del proyecto.

AUTOEVALUACION
112|314
O o|g|g
O o|g|g
0O o|g|a
O o|g|g

ECP1151_3 - Actualizado 6 Publicado -

Hoja 4 de 5



W
L *
* *
* *
LY

UNION EUROPEA
NextGenerationEU

INDICADORES DE
3: Asignar recursos humanos para la realizacion de las tareas | AUTOEVALUACION
definidas en los procesos de fabricacion y ejecucién de los
elementos y obras de construccion metalica, atendiendo a su nivel
de cualificacion y a los tiempos disponibles, asegurando la
viabilidad técnica y econdmica, cumpliendo con la normativa| 1 2 | 3| 4
aplicable en ejecucién de estructuras metalicas y sobre prevencion
de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente

3.5: Revisar el plan de produccion periddicamente, optimizando costes vy Ol0Ololo
minimizando posibles desviaciones para garantizar el producto final.
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