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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1268_3: Aprovisionar los procesos productivos de
fabricacion mecanica”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de
los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP1268_3: Aprovisionar los procesos productivos de
fabricacion mecanica”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.... en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

sON =

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

INDICADORES DE

1: Determinar el aprovisionamiento de materiales, productos y|AUTOEVALUACION
componentes, para garantizar el suministro, a partir de la 1 5 3 | 4
documentacion técnica del proceso y de la produccién exigida.

1.1: Identificar los materiales, productos y componentes necesarios para la

produccion, cualitativa y cuantitativamente, en funcién del programa de| [] | [ | [ | I
produccion establecido.

1.2: Establecer la fecha de recepcidén de los pedidos en funcién de las OlOlolo
necesidades del programa de produccion.

1.3: Comprobar los lotes de materiales y/o pedidos del plan de

produccion/ventas, verificando que son los requeridos por las necesidades

previstas y se calculan segun los criterios establecidos, utilizandoensucaso| [] | [ | [ | I
sistemas contrastados de planificacion de la produccion que optimicen la

cadena de suministro.

1.4: Elaborar la lista de materiales de acuerdo a los criterios establecidos, OlOlolo
utilizando las aplicaciones informaticas adecuadas.

1.5: Aprovisionar los materiales previa verificacion del cumplimiento de los OlOlolo
requisitos técnicos exigidos.
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2: Gestionar el almacén, garantizando que los stocks se ajustan a la

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

programacion de la produccion para asegurar los requerimientos de | o | 3| a
fabricacion, reduciendo el valor del inmovilizado.

2.1: Determinar el stock 6ptimo conjugando los requerimientos de fabricacién

con las posibilidades de aprovisionamiento, almacenamiento y rotacién de| []1 | [ | [ | OO
stocks y da respuesta a las necesidades de fabricacion.

2.2: Realizar el inventario de las piezas y materiales, comprobando que los Olololo
stocks minimo y maximo son los indicados.

2.3: Almacenar los materiales permitiendo su localizacion, su disposicion

optimiza al espacio disponible, posibilidad de rotacion y se garantiza su| [] | [ | [ | [1
conservacion.

2.4; Utilizar las aplicaciones de software especificas de almacenaje para OlOlolo
facilitar su gestion.

2.5: Comprobar los materiales, componentes o productos recibidos,

verificando que corresponden con las especificaciones del pedido, enviando Olololo
en su caso a 'control de producto' las muestras necesarias para su

verificacion.

3: Gestionar y controlar la manutencién entre las distintas secciones y
puestos de trabajo, para asegurar el flujo de material, garantizando el
cumplimiento la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales
y proteccion del medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

3.1: Realizar el suministro de las hojas de trabajo, utiles, piezas y materiales
en el momento requerido por el programa de produccion.

3.2: Controlar las operaciones de manipulacion de los materiales y productos
supervisando que cumplan lo especificado en los programas y 6rdenes de
fabricacion, permitiendo minimizar los tiempos y recorridos.

3.3: Realizar el almacenamiento de los materiales, en las secciones o puestos
de trabajo de forma que permita y facilite su localizacion y facil disposicion,
optimizando el espacio disponible y cumpliendo con las normativas de
manipulacién y almacenaje.
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3: Gestionar y controlar la manutencién entre las distintas secciones y
puestos de trabajo, para asegurar el flujo de material, garantizando el
cumplimiento la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales
y protecciéon del medio ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

3.4: Definir los equipos y medios para el transporte adecuados a los Uutiles,
materiales y elementos que se deben transportar y a las caracteristicas del

taller para no producir deterioros ni en lo transportado ni en su entorno y O oo
cumpliendo con las normas de seguridad establecidas.

3.5: Optimizar las rutas de transporte al puesto de trabajo para su menor

coste. Oyojoo
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