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ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
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LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018,
de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP1283_3: Planificar el mantenimiento de instalaciones de
maquinaria, equipo industrial y lineas automatizadas”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacién
las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el
indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada

una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

PONM~

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Elaborar procesos operacionales de intervencion para el
mantenimiento de instalaciones de maquinaria, equipo industrial y
lineas automatizadas a partir de los planos, memorias y pliegos de
condiciones del proyecto y de los manuales de los fabricantes de
equipos instalados, asegurando la factibilidad de los mismos.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.1: Establecer los procedimientos y métodos de desmontaje/montaje de
componentes de maquinas, equipos y elementos para acceder a la parte a
intervenir, determinando el orden a seguir, utillaje, herramientas y materiales
empleados, acciones y comprobaciones para el restablecimiento del
funcionamiento, asi como el desglose de tiempos por operacion.

1.2: Establecer la pauta de inspeccion de elementos de maquinas y de
automatismos, especificando la magnitud a medir y valor que hay que
comprobar, asi como los procedimientos utilizados, para la prediccién vy
evaluacion de su estado.

1.3: Determinar las condiciones del estado en que debe encontrarse la
instalacion, para cada operacion, indicando los parametros de operacion,
apareciendo especificados las magnitudes y valores, asi como los EPl,s, en
un listado u hoja de ruta.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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2. Elaborar las gamas de mantenimiento de las instalaciones de
maquinaria, equipo industrial y lineas automatizadas, a partir de la
documentacién técnica y , en su caso, del historial de
intervenciones, averias previas y visitas a planta.

2.1: Incluir la documentacion técnica, y , en su caso, el historial de
intervenciones y averias previas en la informacion requerida para la
elaboracién de las gamas de mantenimiento de las instalaciones industriales.

2.2: Ordenar la gama de mantenimiento de maquinas y equipos de las
instalaciones, en funcién de la frecuencia y sistema implicado en su desarrollo,
mediante consulta a base de datos de gamas o GMAO.

2.3: Elaborar las gamas de mantenimiento de maquinas y equipos de las
instalaciones, empleando las herramientas informaticas apropiadas, siguiendo
el siguiente procedimiento: - Identificacion del activo a mantener: codificacion,
ubicacion fisica, datos técnicos, datos comerciales (fabricante, suministrador),
normativa de aplicacion (revisiones e inspecciones requeridas por la normativa
de seguridad industrial, si aplica), instrucciones del fabricante, instrucciones
de seguridad, entre otras. - Andlisis de criticidad, teniendo en cuenta las
consideraciones (disponibilidad, seguridad, medioambiente, calidad, costes de
operacion y mantenimiento, produccion) por las cuales un equipo debe ser
mantenido - Frecuencia de las operaciones de mantenimiento que depende
de 2 factores: la probabilidad de ocurrencia del fallo (al principio es
desconocida, y viene dada por la experiencia o bien por los histéricos de fallo,
si existen, y en esta fase deben tenerse en cuenta los requisitos y/o
recomendaciones del fabricante), y de si se trata de un equipo sujeto a alguna
normativa en la que se indique una frecuencia especifica de intervencion; si se
dan ambos factores, la frecuencia de revisién es la menor de las dos. -
Definicion de si una operacion de mantenimiento implica parada o afecta a la
disponibilidad de la planta de produccién, y en qué medida. - Método de
inspeccién, especificando detalladamente la secuencia de actuaciones a
realizar en cada caso. - Parametros a medir (si procede) y rango de
aceptacion de los valores obtenidos. - Equipos de medida, utiles vy
herramientas a utilizar. - Consumibles y repuestos necesarios a emplear. -
Instrucciones de seguridad. - Formulario o formato de la orden de trabajo de
mantenimiento, donde queden registrados los resultados de la intervencion,
datos obtenidos, observaciones, entre otros.

HRRENRER N
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3: Elaborar el plan de repuestos, determinando los niveles de
stock, estableciendo los procedimientos de aprovisionamiento,
recepcion y conservacion de consumibles y repuestos, para
garantizar el mantenimiento de las instalaciones de maquinaria,
equipo industrial y lineas automatizadas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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3: Elaborar el plan de repuestos, determinando los niveles de
stock, estableciendo los procedimientos de aprovisionamiento,
recepcion y conservacion de consumibles y repuestos, para
garantizar el mantenimiento de las instalaciones de maquinaria,
equipo industrial y lineas automatizadas.

INDICADORES DE

3.1: Definir los consumibles y repuestos, indicando sus especificaciones de
calidad, caracteristicas técnicas de aprovisionamiento y certificacion de los
proveedores entre otros, a partir de la informacién técnica recibida del
fabricante (manuales de operacion y mantenimiento) y la generada de las
intervenciones de mantenimiento.

3.2: Determinar la especificacion técnica de los consumibles (aceites, grasas
lubricantes, fluidos de corte, entre otros) con las caracteristicas fisicas y
quimicas, los procedimientos de ensayos de recepcién y de comprobacion de
la estabilidad de las propiedades y las aplicaciones y condiciones de uso en el
entorno productivo mismos.

3.3: Definir los repuestos por la especificacion de los materiales que lo
componen, sus tratamientos, acabados superficiales y terminaciones,
dimensiones y tolerancias, especificaciones de los acoplamientos,
aplicaciones y condiciones de aptitud para su uso y especificaciones de los
ensayos de recepcion.

3.4: Determinar los repuestos eléctricos, electrénicos, hidraulicos vy
neumaticos por su denominacién y sus especificaciones en lo referente a sus
caracteristicas, datos técnicos y aplicacién, y se indican los ensayos de
recepcion.

3.5: Determinar la dotacion de consumo normal, realizando el estudio de
repuesto a partir del listado del fabricante de maquinaria, historial de averias y
el de mantenimiento preventivo/predictivo.

3.6: Determinar la criticidad del repuesto, teniendo en cuenta el tipo de fallo
(catastréfico o bien por degeneracion/desgaste), disponibilidad de la maquina,
el peso econdémico, los plazos de entrega y la homologacion de proveedores.

3.7: Elegir el repuesto alternativo, teniendo en cuenta las garantias de
compatibilidad, fiabilidad, suministro y costes, identificando la pieza acorde
con el sistema de codificacion y el procedimiento de control de existencias,
asegurando las condiciones de almacenamiento acordes con las
especificaciones del suministrador.

3.8: Determinar las condiciones de entrega, embalaje y transporte de los

AUTOEVALUACION
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3: Elaborar el plan de repuestos, determinando los niveles de
stock, estableciendo los procedimientos de aprovisionamiento,
recepcion y conservacion de consumibles y repuestos, para
garantizar el mantenimiento de las instalaciones de maquinaria,
equipo industrial y lineas automatizadas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

suministros, asegurando que sean cumplidas por el proveedor, controlando la
recepcion de los repuestos segun los procedimientos de entrega y recepcion
de suministros y equipamientos.

4: Planificar el programa de mantenimiento de maquinaria, equipo
industrial y lineas automatizadas, definiendo actividades, tiempos,
recursos Yy costes, a partir del plan general, procesos
operacionales y gamas de mantenimiento y del historial de
intervencion.

INDICADORES DE

4.1: Planificar el programa de mantenimiento, definiendo actividades, tiempos,
recursos humanos y materiales para su ejecucion, condiciones de seguridad,
asi como objetivos respondiendo en plazos y costes.

4.2: Establecer el programa de mantenimiento de la instalacién a partir del
seguimiento de los puntos criticos de la misma que implican riesgo de parada,
deterioro de la calidad y falta de productividad, y responde a los objetivos que
hay que conseguir sobre cotas de produccién, calidad y costes de
mantenimiento.

4.3: Verificar los programas establecidos, asegurando la minimizacion de
actuaciones correctivas a los niveles deseados, los recursos propios,
determinando las necesidades de apoyo externo y compatibilizando el plan de
mantenimiento y el plan de produccién.

4.4: Actualizar los programas de mantenimiento con la frecuencia requerida en
funcién de los cambios en los ciclos de explotacion o productivos, y de la
fiabilidad/mantenibilidad/disponibilidad (F/M/D) de los equipos.

4.5: Determinar a estrategia a seguir frente a un equipo que hay que reparar
tras una inspeccion preventiva, analizando y evaluando las posibilidades del
apoyo logistico interno y externo, y factores econémicos.

AUTOEVALUACION
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INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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5: Elaborar la documentacion para la modificacién y mejora de las
instalaciones en planta de maquinaria, equipo industrial y lineas
de produccion automatizada, utilizando aplicaciones informéticas
de CAD, CAD 3d y CAE, a partir del pliego de condiciones
técnicas, instrucciones e  historiales de Ila maquinaria,
consiguiendo niveles de calidad.

5.1: Obtener la informacion de caracteristicas y especificaciones técnicas de
los sistemas (mecanico, eléctrico, neumatico, hidraulico, medida vy
automatizacion) de la maquinaria, equipo industrial o linea automatizada,
necesaria para su modificaciéon, mejora o reparacion, a partir de los mismos
y/o de su documentacion técnica.

5.2: Concretar el esquema de principio de la modificacién y/o mejora de la
magquinaria, equipo industrial y/o linea automatizada, indicando las
caracteristicas y especificaciones técnicas de los subconjuntos, elementos
mecanicos, eléctricos y componentes del automatismo a modificar.

5.3: Identificar los subconjuntos, piezas, elementos y componentes que
intervienen en la modificacion o mejora, dimensionandolos, cuantificandolos y
valorandolos, siguiendo los criterios de disefio y valoracién establecidos por la
empresa, y recogiendo la informacion de forma clara y precisa en los planos.

5.4: Asegurar la factibilidad del montaje y la mantenibilidad de la maquina,
mediante la simulacién del conjunto en programas 3d de las soluciones
constructivas de conjunto y despiece del sistema.

5.5: Elaborar los planos de despiece, facilitando las condiciones de fabricacién
y de montaje mediante la seleccion de elementos y formas constructivas
normalizados, indicando dimensiones y tolerancias, incluyendo vistas
explosionadas y herramientas normalizadas.

5.6: Designar los materiales de cada 6rgano o elemento segun codificacion
normalizada, y en consonancia con los resultados obtenidos durante la fase
de dimensionamiento.

5.7: Representar los elementos de los esquemas, sus agrupaciones y los
sistemas de referencia y codificacion, adoptando la disposicién grafica que
permita interpretar la cadena de relaciones establecida entre ellos y hacer el
seguimiento secuencial del funcionamiento de la instalacién.

5.8: Establecer los puntos y tipos de lubricaciéon, asi como sus canales y
circuitos dentro del mecanismo, determinando sus dimensiones.
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6: Seleccionar elementos mecanicos, eléctricos y componentes de
automatismos, correspondiendo con la tecnologia estandar del
sector y con las normas de homologacion, para mejorar y/o
modificar las instalaciones en planta de maquinaria, equipo
industrial y/o linea automatizada.

INDICADORES DE

6.1: Determinar las caracteristicas de los elementos, equipos, componentes y
materiales, mediante operaciones de calculos técnicos, a partir de datos
previos que sirven de soporte al proyecto, utilizando manuales, tablas y
programas de calculo informatizados.

6.2: Seleccionar los elementos mecanicos, teniendo en cuenta las
caracteristicas obtenidas en los calculos, los rendimientos, las solicitaciones a
las que estan sometidas, las condiciones de mantenibilidad y las
especificaciones aportadas por el fabricante.

6.3: Establecer las relaciones entre maquinas, elementos de transporte,
manipuladores, entre otros, de acuerdo a la funcion, prestaciones vy
compatibilidad requeridas para asegurar la capacidad productiva de la
instalacion.

6.4: Seleccionar los elementos y 6rganos de cada una de las maquinas,
teniendo en cuenta la compatibilidad de entre ellos, asegurando la capacidad
productiva de la misma.

6.5: Establecer los accesorios a sustituir para el ciclo alternativo de
produccion, en los puntos de aislamiento parcial de la linea de produccién,
durante las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, asegurando la
capacidad productiva del proceso.

6.6: Seleccionar los elementos de automatismos eléctricos/electronicos,
neumaticos e hidraulicos, ajustandolos a las caracteristicas del ciclo de
trabajo, condiciones de utilizacion y de mantenibilidad.

6.7: Asegurar la aplicacion de los elementos y equipos en el proyecto,
consultando normas de utilizacion y fabricantes, analizando los histéricos de la
magquinaria y/o instalaciones semejantes existentes.

6.8: Elegir los componentes mecanicos, eléctricos, neumaticos, hidraulicos y
componentes de automatismos, teniendo en cuenta las garantias de
intercambiabilidad, suministro y costes.

AUTOEVALUACION
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7: Mantener actualizada y organizada la documentacion técnica,
modificando el archivo digitalizado del GMAO, para la gestion del
mantenimiento de maquinaria, equipo industrial y/o lineas
automatizadas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

7.1: Ordenar la documentacién técnica, completandola y cumpliendo las
normas de identificacion y custodia aplicables de los organismos competentes
con independencia de su ambito territorial en materia de presentacion y
archivo digitalizado.

7.2: Mantener los histéricos actualizados, registrando en el GMAO las
actuaciones y modificaciones realizadas en el tiempo sobre las instalaciones.

7.3: Actualizar la documentacion técnica, organizandola, permitiendo conocer
la vigencia de la documentacién existente (normativas, catalogos, revistas,
manual de calidad, planos, entre otros) e incorporando sistematicamente las
modificaciones que afecten a los planos y documentos técnicos.

7.4: Garantizar la informacion y documentacion disponible, determinando que
es suficiente, y permite que las personas que deben utilizar la documentacion
conozcan su existencia y disponibilidad.
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