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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1363_3: Supervisar la produccion en industrias de
fabricaciéon de mobiliario y elementos de carpinteria”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacién recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica
3/2018, de 5 de diciembre, de Protecciéon de Datos Personales y garantia de los
derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP1363_3: Supervisar la produccion en industrias de
fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:
Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacidon que considere mas ajustado a su grado de
dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON=

1: Supervisar los parametros de control de cada proceso de fabricacion | INDICADORES DE
de mobiliario y elementos de carpinteria, fijando en cada operacion las | AUTOEVALUACION

condiciones para asegurar que los niveles de produccién y de calidad,

alcancen los valores determinados. 1 2 3

4

1.1: Distribuir la informacion requerida en relacion con el programa de
fabricacion en cada unidad del proceso de produccién, en funcién de losmedios | [] | [ | [
disponibles con la frecuencia establecida.

[l

1.2: Supervisar las caracteristicas de las materias primas y productos
semielaborados utilizados en la fabricacion, verificando el cumplimiento de las Ololo
caracteristicas establecidas en el plan de produccion para asegurar las
especificidades del producto final.

1.3: Controlar la preparacién de las piezas que componen el producto final,
verificando el cumplimiento de las caracteristicas fisico-mecanicas establecidas | [] | [] | [
en el plan de produccién.

1.4: Controlar el mecanizado y montaje de las piezas a fabricar, supervisando
que estas operaciones se ejecutan acordes con el plan de trabajo establecido, OOl O
asi como el cumplimiento de la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales.

1.5: Controlar las operaciones intermedias antes del acabado de los productos
de mobiliario y carpinteria (lijado, masillado, repaso, montaje de proceso y OOl O
almacenado intermedio de producto semielaborado, entre otras); supervisando
el cumplimiento de los requisitos establecidos en el plan de produccidn.
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1: Supervisar los pardmetros de control de cada proceso de fabricacion | INDICADORES DE
de mobiliario y elementos de carpinteria, fijando en cada operacion las | AUTOEVALUACION
condiciones para asegurar que los niveles de producciéon y de calidad,

alcancen los valores determinados. 1 2 3] 4

1.6: Controlar el proceso de acabado (seleccion de producto,
aprovisionamiento, aplicaciones de los distintos tipos de tintes y de fondo,
secado, lijado de barniz y aplicacién de acabados), verificando el cumplimiento | [] | (] | [ | 1
de los planes de trabajo establecidos en los partes de produccién de la
empresa.

1.7: Controlar el montaje final y de elementos auxiliares, (herrajes y vidrios entre
otros, asi como el embalaje), verificando el cumplimiento del parte produccion | [ | [0 | O | [
establecido en la empresa.

1.8: Controlar la expedicién y carga de los productos finales, supervisando si
coinciden con la planificacion del plan comercial de la empresa, segun los| []1 | [ | O | [
muelles y rutas acordes.

2: Controlar el cumplimiento del programa de fabricacion, de mobiliario | INDICADORES DE
y elementos de carpinteria, corrigiendo las posibles desviaciones para | AUTOEVALUACION
asegurar el cumplimiento de los requerimientos de fabricacion y calidad
establecidos.

1 2 3 4

2.1: Establecer el control del programa de fabricacién de mobiliario y elementos
de carpinteria en los puntos de inspeccion establecidos en la linea de proceso, OlOlolo
determinando acciones que aseguren el control del cumplimiento de los
estandares de produccién.

2.2: Controlar la calidad y cantidad de las materias primas y de los productos
de mobiliario y carpinteria obtenidos en cada unidad productiva a intervalos
periddicos, verificando el tiempo de ejecucion de los trabajos, el estadodelos| [] | (] | [ | O
equipos y personal y el cumplimiento con el plan de calidad establecido,
introduciendo, las medidas correctoras, ante posibles desviaciones.

2.3: Controlar los costes de produccion, verificando que los consumos vy los
tiempos de fabricacion se ajustan a lo establecido en el plan de produccion, Olololo
consiguiendo la calidad requerida, aplicando en caso de posibles desviaciones,
correcciones en la distribucién de recursos y asignacion de trabajos.

2.4: Controlar las variables y parametros de produccion de productos de madera
y derivados, analizando el registro documental de las acciones realizadas, OlOlolo
durante el proceso de produccion, pudiendo aplicar medidas correctoras, ante
posibles desviaciones detectadas en la calidad del producto.
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2: Controlar el cumplimiento del programa de fabricacién, de mobiliario | INDICADORES DE
y elementos de carpinteria, corrigiendo las posibles desviaciones para | AUTOEVALUACION
asegurar el cumplimiento de los requerimientos de fabricaciéon y calidad
establecidos.

1 2 3 4

2.5: Detectar las desviaciones durante el control del programa de fabricacién de
mobiliario, valorando el cumplimiento de los objetivos marcados (fechas de| [] | (] | [ | O
finalizacién, costes de produccién, entre otros).

2.6: Controlar las medidas correctoras adoptadas, ante desviaciones, OlOlolo
verificando que se cumple el plan de produccién establecido por la empresa.

2.7: Aplicar el control de calidad en los distintos puntos de trabajo en
colaboracion con el departamento correspondiente, resolviéndose las posibles OlOlolo
incidencias ocurridas tanto en el proceso productivo como en las devoluciones
desde el cliente.

3: Supervisar las operaciones de mantenimiento de primer nivel y| |INDICADORES DE
reparacién de equipos y maquinaria de produccién de mobiliario y| AUTOEVALUACION
elementos de carpinteria, para evitar interrupciones del proceso
productivo, siguiendo el plan de mantenimiento de la empresa y| 4 2 3 | 4
cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales.

3.1: Comprobar el estado operativo de los equipos verificando que los cambios
de utillaje, formatos, y reglajes se corresponden con los indicados en las| [] | [ | O | [
instrucciones de cada operacion.

3.2: Controlar el funcionamiento de los equipos, verificando la correccion de
posibles anomalias de primer nivel de mantenimiento preventivo y correctivoo | [] | [] | [ | [
dando aviso al servicio especializado.

3.3: Comprobar las operaciones de parada y arranque en la linea de produccion
del proceso de fabricacién de mobiliario y elementos de carpinteria, verificando OlOlolo
que se efectuan de acuerdo con las secuencias establecidas en los manuales
o instrucciones de trabajo del proceso productivo.

3.4: Controlar la aplicacion del plan de mantenimiento de primer nivel, por el
registro documental de las acciones realizadas, verificando que se ejecutan, | [] | (] | [ |
segun los planes previstos.

3.5: Valorar las anomalias en el funcionamiento de los equipos, procediendo a OlOlolo
Su correccion o aviso al servicio de mantenimiento.

ECP1363_3 - Actualizado o Publicado - Hoja4 de 5



UNION EUROPEA
Fondo Social Europeo
1 FSE invere w14 Mo

3: Supervisar las operaciones de mantenimiento de primer nivel y| |INDICADORES DE
reparacion de equipos y magquinaria de produccion de mobiliario y | AUTOEVALUACION
elementos de carpinteria, para evitar interrupciones del proceso
productivo, siguiendo el plan de mantenimiento de la empresa y| 4 2 3 | 4
cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales.

3.6: Planificar las reparaciones a realizar en los equipos averiados, con el
servicio interno o externo correspondiente, en funcién del tipo de averia y| [] | [ | [ | 1
utilizando el canal de comunicacion definido.

3.7: Controlar el cumplimiento de las actividades de prevencién de riesgos
laborales, verificando la difusion de acciones programadas para la unidad Olololo
productiva especifica, de acuerdo con la politica de la empresa y la normativa
aplicable.
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