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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1366_3: Controlar los procesos de fabricacién en
las industrias de la madera aserrada-

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de
los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP1366_3: Controlar los procesos de fabricacion en
las industrias de la madera aserrada” No se preocupe, con independencia del
resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE DERECHO A PARTICIPAR EN EL
PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que cumpla los requisitos de la
convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
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Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

BN =

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Controlar si las caracteristicas de los recursos forestales (troncos) y
materiales y productos auxiliares que van a intervenir en la fabricacion
de la madera aserrada y subproductos derivados, reunen las
condiciones definidas en el plan de produccion para asegurar la
produccion y la calidad requeridas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.1: Determinar el aprovechamiento de los recursos forestales, de acuerdo
con la normativa comunitaria, nacional o local especifica.

1.2: Establecer los parametros de calidad de las materias primas y productos
auxiliares, de acuerdo con los requerimientos del plan de produccion y venta.

1.3: Valorar las especies disponibles en los parques de madera, mediante las
caracteristicas visuales, propiedades fisicas y comportamientos mecanicos,
asi como las alteraciones que pueden producirse en su conservacion y
manipulacién previas al aserrado.

1.4: Controlar las materias primas y materiales auxiliares, verificando que
cumplen con las especificaciones requeridas y los margenes de tolerancia
admisibles para poder ser utilizadas de acuerdo a los procesos operativos.

2: Supervisar los pardmetros de control de proceso en la fabricacion de
la madera aserrada y subproductos derivados para evitar contingencias
o0 resolver las presentadas y asegurar el cumplimiento de las
condiciones y caracteristicas establecidas de cada operacion y
tratamiento.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
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2: Supervisar los pardmetros de control de proceso en la fabricacion de
la madera aserrada y subproductos derivados para evitar contingencias
o0 resolver las presentadas y asegurar el cumplimiento de las
condiciones y caracteristicas establecidas de cada operacién y
tratamiento.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.1: Transmitir las instrucciones elaboradas en relacién a la fabricacion de la
madera aserrada, ajustandose a los formatos establecidos, utilizando un
lenguaje y terminologia precisos y facilmente comprensibles para los operarios
de produccion, incluyendo (especificaciones de productos entrantes y
salientes, parametros de control, sus tolerancias, sistemas de medicion,
utillaje y reglajes de la maquinaria, entre otros).

2.2: Controlar las operaciones efectuadas a lo largo del proceso, verificando el
cumplimiento de los parametros mecanicos de las distintas maquinas,
temperaturas de secado u otros, asi como el cumplimiento de la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

2.3: Comprobar la secuencia del proceso de fabricacion de la madera
aserrada, verificando que transcurre segun lo establecido, por medio del
control de los parametros requeridos (flujo del material en la cadena de
produccion, tiempos de operacion, procedimientos y métodos de trabajo,
sistemas y tipos de control a efectuar, productos entrantes y salientes y
equipos y maquinas requeridos, entre otros).

2.4: Obtener informacion de los datos registrados sobre el desarrollo de las
diferentes etapas del proceso productivo de la madera aserrada, al objeto de
controlar y optimizar el proceso de elaboracion, en caso de posibles
desviaciones.

2.5: Corregir las posibles desviaciones detectadas ante posibles pérdidas
minimizandolas, adoptando alternativas proporcionadas a las contingencias
(distribucién de recursos, reasignacion de trabajos, entre otras).

3: Coordinar el grupo de trabajo en funcion de los procesos productivos
y los recursos disponibles para asegurar el 6ptimo rendimiento,
siguiendo el manual de asignacion de funciones y competencias.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1

2

3

4

3.1: Organizar los recursos humanos dentro de las areas de trabajo de la
cadena de produccion, de acuerdo con el procedimiento de gestiéon de
recursos humanos para la fabricacion.

[

[

[

[

3.2: Organizar la asignacion de tareas y responsabilidades de cada trabajador
de forma que el grupo ejecute y finalice las operaciones, segun los objetivos

[

[

[
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INDICADORES DE
3: Coordinar el grupo de trabajo en funcion de los procesos productivos | AUTOEVALUACION
y los recursos disponibles para asegurar el optimo rendimiento, 1 2 3| 4
siguiendo el manual de asignacion de funciones y competencias.
sefialados.
3.3: Detectar las necesidades de formacion del equipo humano y establecer OlOlolo
en un registro, de acuerdo con el plan de formacion especifico de la empresa.
3.4: Transmitir las instrucciones de trabajo, asegurando su comprension, OlOlolo
mediante formacion al respecto.

4: Comprobar que los procesos de fabricacion de la madera aserrada
(descortezado, tronzado, aserrado, desdoblado, retestado, canteado,
secado, entre otros) se ajustan a los procedimientos establecidos para
asegurar el cumplimiento del plan de produccion.

4.1: Controlar las medidas de salud laboral y normativa en seguridad y
proteccion medioambiental, verificando su cumplimiento segun lo establecido.

4.2: Comprobar el inicio del proceso, mediante controles perioddicos del
abastecimiento de las materias primas y productos auxiliares y que se
encuentran disponibles en el lugar asignado del almacén, cumpliendo con las
caracteristicas de calidad y rendimiento requeridos.

4.3: Controlar los parametros de produccion de los procesos de fabricacion de
la madera aserrada (cantidad, calidad, tiempos, rendimientos, consumos y
costes, entre otros), mediante analisis de la documentacién generada del
proceso, verificando que se ajusta a lo establecido, introduciendo en caso de
desviaciones, las correcciones requeridas en el proceso.

4.4: Comprobar el transcurso y secuencia de las etapas de los procesos del
aserrado de la madera (clasificacion, secado y tratamientos preventivos o
curativos), verificando que transcurren segun lo establecido, cumpliendo con
los valores de rendimiento y de productos finales e intermedio en cada una de
ellas.

4.5: Comprobar los procesos de secado y acabados finales de la madera
aserrada, verificando que los resultados obtenidos, cumplen con lo asignados
a cada tipo de producto.

4.6: Comprobar el embalado y empaquetado del producto final, verificando
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4: Comprobar que los procesos de fabricacion de la madera aserrada
(descortezado, tronzado, aserrado, desdoblado, retestado, canteado,
secado, entre otros) se ajustan a los procedimientos establecidos para
asegurar el cumplimiento del plan de produccion.

INDICADORES DE

que transcurre segun lo estipulado, mediante controles periddicos, cara al
transporte y expedicion sin sufrir ningun deterioro, agrupando el material por
lotes homogéneos.

4.7: Comprobar los equipos, medios de produccion y personas en las plantas
de fabricacion, verificando que se distribuyen, atendiendo a criterios de
seguridad, calidad y versatilidad requeridos, a fin de conseguir los objetivos de
seguridad y planes de produccion.

AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
O g|g)|

INDICADORES DE

5: Disponer la documentacién técnica especifica requerida para el | AUTOEVALUACION
control del proceso de la madera aserrada, asegurando la trazabilidad 1 2 3| 4
del producto final.

5.1: Codificar la documentacion generada relativa al proceso productivo de la Ol0Ololo
madera aserrada, archivandola, segun el sistema establecido.

5.2: Clasificar la informacion técnica recibida de origen interno o externo, Ol0Ololo
sobre el producto o proceso, segun el sistema establecido.

5.3: Actualizar el sistema y soporte de gestidon asignado que posibilita la

clasificacion y codificacion de los documentos y la conservacién de OlOlolo
informacion periédicamente, de forma que el acceso y la transmision de la

misma sea rapida.

5.4: Obtener informacion de los datos recibidos con el fin de introducir, Ol0Ololo
mejoras en el desarrollo del proceso.

5.5: Recopilar los registros de trazabilidad, de forma sistematica en el Ol0Ololo
desarrollo del proceso a fin de obtener referencias evaluables.

INDICADORES DE

6: Supervisar la preparacion, limpieza y mantenimiento de primer nivel | AUTOEVALUACION
de las maquinas y equipos en la industria de la madera aserrada,

garantizando la optimizacion de recursos y el ahorro energético. 1 2 3 | 4
6.1: Controlar el cumplimiento de los protocolos de limpieza y desinfeccionde | []1 | (] | [ | [
areas, equipos y maquinaria, verificando que no hay interferencias en la
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6: Supervisar la preparacion, limpieza y mantenimiento de primer nivel
de las maquinas y equipos en la industria de la madera aserrada,
garantizando la optimizacion de recursos y el ahorro energético.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

produccion, especificando los calendarios, horarios, personas encargadas,
incompatibilidades entre los productos que se procesan en el mismo equipo y
niveles de limpieza y desinfeccion, alcanzados.

6.2: Supervisar las operaciones de mantenimiento y limpieza de las

verificando el cumplimiento de las normas y mecanismos de seguridad.

instalaciones, comprobando el cumplimiento de la planificacion y que no| [] | [ | [ | I
interfieran en el proceso productivo.
6.3: Comprobar la funcionalidad de los mandos de accionamiento precisos, OlOlolo
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