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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1857_3: Elaborar y aplicar de forma artesanal tintes y barnices
para instrumentos musicales”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP1857 3: ELABORAR Y APLICAR DE FORMA
ARTESANAL TINTES Y BARNICES PARA INSTRUMENTOS MUSICALES”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

DE FORMACION PROFESIONAL

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

hON~

INDICADORES DE
1: Obtener el barniz de base, a partir de la preparacion de las | AUTOEVALUACION
resinas, siguiendo los procedimientos tradicionales para garantizar
un producto artesano de calidad. 1 2 3 4

1.1: Seleccionar las resinas atendiendo a su pureza, transparencia y coloracion, Ol0Ololo
entre otras caracteristicas, para conseguir un resultado final de calidad.

1.2: Reducir a polvo o fragmentar las resinas seleccionadas (goma laca, Olololo
dammar y copales, entre otras) en pequefios trozos para facilitar su disolucion.

1.3: Afadir la mezcla de las resinas pulverizadas o fragmentadas a los
disolventes (alcohol, esencias y aceites, entre otros), conjuntamente o por| [ | [ | [ | (I
separado, agitandose la misma para proceder a su disolucion.

1.4: Cocer la disolucion de resina y disolvente a temperatura media, en su caso, Olololo
observando las medidas de seguridad e higiene, para obtener el barniz.

1.5: Asegurar la calidad del barniz dejandolo decantar y procediendo a su
filtrado para obtener un producto libre de elementos en suspension, translucido | [ | [ | O | [,
y homogéneo.

1.6: Utilizar los utiles y herramientas de trabajo respetando las instrucciones de
uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizarla| [] | [ | [ | O
normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.
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INDICADORES DE
1: Obtener el barniz de base, a partir de la preparacion de las | AUTOEVALUACION
resinas, siguiendo los procedimientos tradicionales para garantizar
un producto artesano de calidad. 1 2 3 4

1.7: Mantener la zona de trabajo limpia y ordenada, para permitir la rapida OlOololo
localizacion e inventario de materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.

1.8: Ejecutar los procedimientos de obtencién de barniz previa seleccion,
preparacion y acondicionamiento de los utiles y herramientas y equipos de corte Ol0Ololo
para garantizar la calidad artesanal del producto y prevenir riesgos laborales y
ambientales.

INDICADORES DE
2: Tefiir las piezas del instrumento musical mediante la técnica y | AUTOEVALUACION
procedimiento establecidos en el proyecto, en condiciones de
seguridad laboral y protecciobn ambiental, para obtener una

-, p . 1 2 3 4
coloracién de base homogénea de calidad.

2.1: Preparar los tintes de base atendiendo a los diferentes procedimientos
artesanales de extraccion, para obtener unas coloraciones ligeras y| [] | [ | OJ | O
transparentes.

2.2: Reallizar la coloracion de base de las piezas utilizando la técnica establecida
en el proyecto, en funcion de la naturaleza y grado de absorcionde lasmaderas, | [1 | [ | [ | [
para asegurar un resultado homogéneo.

2.3: Realizar la aplicacion de tintes compuestos por colorantes naturales o
artificiales, en su caso, disueltos en agua, segun el método tradicional Ol0Ololo
humedeciendo previamente las maderas para abrir el poro y facilitar una
coloracion homogénea, especialmente en superficies planas.

2.4: Realizar la coloracion de base por oxidacion mediante aplicacién directa de
sus componentes o por exposicion en atmdsferas gaseosas transformadas, | [1 | [ | [ | [
para facilitar la homogeneidad del color.

2.5: Verificar la calidad de la coloracion por control visual y comparacién con
muestras para garantizar las caracteristicas de color establecidas en el| [] | [] | [ | I
proyecto.

2.6: Garantizar la seguridad laboral y ambiental aplicando las medidas| [] | [] | [ | 1
establecidas en la normativa sobre prevencion de riesgos laborales y
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INDICADORES DE
2: Teifiir las piezas del instrumento musical mediante la técnica y | AUTOEVALUACION
procedimiento establecidos en el proyecto, en condiciones de
seguridad laboral y proteccibn ambiental, para obtener una

., ) . 1 2 3 4
coloracién de base homogénea de calidad.

ambientales relacionadas con los materiales, utiles y operaciones utilizadas y
efectuadas en el proceso de tintado para evitar riesgos.

INDICADORES DE
3: Sellar los poros de la madera del instrumento musical segtn el | AUTOEVALUACION
procedimiento establecido en el proyecto, en condiciones de
seguridad laboral y proteccion ambiental, para conseguir una 1 > 3| 4
imprimacion homogénea de calidad.

3.1: Fabricar el tapaporos diluyendo el barniz de base en su propio disolvente
para obtener un producto licuado y ligero que penetre enlos porosdelamadera| [] | [] | [ | [J
con mas facilidad.

3.2: Realizar el sellado del poro de la madera aplicando tapaporos, segun el
método establecido en el proyecto, con criterios de calidad y seguridad laboral | [1 | (] | [ | (I
y ambiental, para garantizar una imprimacién homogénea.

3.3: Pulir las maderas tratadas suavemente, una vez seca la imprimacion,
utilizando abrasivos para obtener una superficie lisa antes de proceder al| [ | [] | [ | I
barnizado.

3.4: Verificar calidad del sellado y pulido por control visual y tactil para garantizar Ol0Ololo
la homogeneidad de la imprimacion y textura requerida.

3.5: Garantizar la seguridad laboral y ambiental aplicando las medidas
establecidas en la normativa sobre prevencién de riesgos laborales vy Olololo
ambientales relacionadas con los materiales, utiles y operaciones utilizadas y
efectuadas en el proceso de sellado para evitar riesgos.
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4: Barnizar y pulimentar instrumentos musicales mediante técnicas
y procedimientos artesanales, en condiciones de seguridad laboral
y proteccién ambiental, para proteger y embellecer la superficie con
garantia de calidad.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.1: Aplicar el barniz de base sobre las piezas utilizando pinceles, brochas o
mufiequilla en una sucesion de capas, permitiendo que la anterior seque antes
de aplicar la sucesiva, para evitar los agrietamientos y otros efectos no
deseados en el barniz.

4.2: Pulir la pelicula de barniz obtenida por varias capas con abrasivos, una vez
seca, para proceder al alisado de las superficies.

4.3: Colorear el barniz de base anadiendo colorantes naturales o artificiales, en
su caso, para obtener la tonalidad de color que se ajuste al proyecto.

4.4: Aplicar en sucesivas capas el barniz de base tehido, utilizando las técnicas
y procedimientos artesanales, para obtener la tonalidad final del instrumento
musical reflejada en el proyecto.

4.5: Proteger la capa de barniz tefiido con varias capas de barniz de base para
evitar que sea dafada en los procesos de pulimentado y para protegerla de un
desgaste prematuro.

4.6: Realizar el proceso de pulimento una vez seco el barniz, con abrasivos o
mufequilla a fin de obtener un resultado artesano de calidad y ajustado al
proyecto inicial.

4.7: Garantizar la seguridad laboral y ambiental aplicando las medidas
establecidas en la normativa sobre prevencién de riesgos laborales vy
ambientales relacionadas con los materiales, utiles y operaciones utilizadas y
efectuadas para evitar riesgos.
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