SECRETARIA GENERAL DE

MINISTERIO FORMACION PROFESIONAL
DE EDUCACION - FONDO SOCIAL EUROPEO

El FSE invierte en tu futuro
Y FORMACION PROFESIONAL INSTITUTO NACIONAL DE LAS
CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

TRANSVERSAL

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP2348_2: REALIZAR EL ESTUDIO DE MARCADAS”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servird solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP2348 2: REALIZAR EL ESTUDIO DE MARCADAS”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Margue con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PN~

INDICADORES DE
1: Preparar el proceso de marcada a fin de optimizar el de corte para| AUTOEVALUACION
confeccion de articulos, considerando las caracteristicas del
material y del modelo. 1 2 3 | 4

1.1: Interpretar la orden de corte comprobando las piezas que se van a cortar, Olololo
tamarfio de las piezas, materiales de corte, motivos, colores, entre otros.

1.2: Seleccionar los materiales que se van a utilizar en el corte (tejidos, no
tejidos, forro, entretela, entre otros) siguiendo la orden de corte, verificando los | [] | [] | [ | [
anchos de cada uno y su compatibilidad con el patrén del modelo.

1.3: Revisar las piezas de patron del modelo, comprobando que estén presentes Olololo
en su totalidad, cotejando que se corresponden con la orden de corte.

1.4: Establecer el tipo de extendido en funcién de las caracteristicas del material Olololo
(anchos, motivos, y propiedades, entre otros) siguiendo la orden de corte.

1.5: Establecer los margenes de anchos y largos del material para realizar la
marcada, teniendo en cuenta el desperdicio de los orillos y las reacciones de | []1 | [ | [ | OJ
encogimiento o estiramiento del género.
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INDICADORES DE
2: Encajar los patrones del modelo de confeccién sobre papel o | AUTOEVALUACION
material de corte, atendiendo a la informacién de cada uno de ellos,
para conseguir el maximo aprovechamiento del material para y 2 3| 4
confeccion.

2.1: Comprobar el nimero de veces que ha de cortarse un mismo patrén, Olololo
cotejando la orden de corte y la informacion reflejada en el mismo.

2.2: Colocar cada patrén atendiendo a la informacion de su orientacion sobre el Olololo
material de corte (hilo), verificando si tiene simetria.

2.3: Encajar los patrones, en el caso de casado (tejidos con cuadros,
estampados, rayas, entre otros), haciendo coincidir las sefiales indicadas en Ol0ololo
cada uno de ellos con el punto de referencia en el tejido o material,
comprobando su coincidencia.

2.4: Encajar los patrones, en el caso de materiales con pelo (pana o terciopelo)
o estampado con direccion, posicionandolos en el mismo sentido, segun la | [] | [ | [ | [
informacion reflejada en cada uno de ellos y la orden de corte.

2.5: Organizar los patrones realizando las pruebas de encajado necesarias que
permitan obtener la mayor optimizacion del material, comprobando que todos | [] | [] | [ |
estan situados dentro del area de corte.

2.6: Colocar los patrones en la marcada, tan proximos entre si como sea Ol0ololo
posible, vigilando que no exista superposicion.

INDICADORES DE
3: Calcular el consumo real de la marcada, a fin de facilitar la| AUTOEVALUACION
obtencion del escandallo en funcién al material y numero de
articulos que se van a confeccionar. 1 2 | 3| 4

3.1: Obtener el consumo total de material necesario para el corte midiendo el Olololo
total de metros lineales de material que ocupa la marcada.

3.2: Calcular el consumo real del articulo segun el largo de la marcada y el Ol0ololo
numero de piezas encajadas, valorando su viabilidad.

3.3: Registrar la informacion referente al consumo del material de corte en la Olololo
ficha de marcada, facilitando los procesos de extendido y corte.
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INDICADORES QE
4: Realizar el estudio de marcada para planificar el proceso de corte | AUTOEVALUACION
de articulos de confeccion, utilizando medios informaticos. y 2 3 4

4.1: Introducir los datos referentes a las caracteristicas fisicas del material para
corte (ancho minimo, longitud, estampado, entre otros) y el tipo de extendidoen | [] | [J | J | 1
el programa informatico segun la informacion de la ficha técnica.

4.2: Seleccionar los patrones que se van a utilizar para realizar la marcada de Olololo
la base de datos, sefialando el numero de veces que se repiten y la simetria.

4.3: Encajar los patrones sobre el area de corte, de manera manual o
automatica, respetando la orientacion (hilo, contrahilo o bies) y distancia de Olololo
seguridad requerida de cada uno de ellos, y obteniendo el mayor rendimiento
del material.

4.4: Revisar la marcada en pantalla asegurando el encajado de todos los
patrones, la direcciéon de los mismos, la no superposicion, la simetria, entre | []1 | [ | [ | O
otros, corrigiendo, en su caso, las irregularidades.

4.5: Almacenar la marcada resultante en la base de datos siguiendo los codigos Olololo
establecidos por la empresa y reflejados en la ficha técnica.

INDICADORES QE
5: Imprimir patrones y marcadas para obtenerlos en formato fisico, | AUTOEVALUACION
utilizando los medios informaticos. 1 > 3 4

5.1: Seleccionar el tipo de impresion en funciéon de su uso (para comprobar Ol0ololo
datos, para pasar a formato fisico, entre otros).

5.2: Conectar el plotter, comprobando que esté en linea y preparado para su Olololo
funcionamiento (tinta, cuchillas, papel, plastico, entre otros).

5.3: Comprobar el orden de impresion de los patrones verificando que se Olololo
corresponde con las necesidades de produccion.

5.4: Realizar la prueba de impresion verificando la calidad de la impresién. O(g | gl
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INDICADORES DE
5: Imprimir patrones y marcadas para obtenerlos en formato fisico, | AUTOEVALUACION
utilizando los medios informaticos. 1 o | 3| 4

5.5: Ejecutar la impresion con la orden de inicio, poniendo en marchaelplotter. | [] | [ | (J | 4

5.6: Secuenciar el trabajo en cola mediante los comandos especificos Ol0ololo
proporcionando el control de tiempos
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