SECRETARIA GENERAL

UNION EUROPEA DE FORMACION PROFESIONAL
MINISTERIO 2 mFondo Social Europeo
DE EDUCACION EIFSE inviorte on b fetwen

Y FORMACION PROFESIONAL INSTITUTO NACIONAL

DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP2399_2: Preparar centros de control numérico (CNC) para
el mecanizado de piezas de madera y derivados”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de
los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional del "ECP2399 2: Preparar centros de control numérico
(CNC) para el mecanizado de piezas de madera y derivados”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

UNION EUROPEA
Fondo Social Eurcpes
EFSE virta an taho

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el nimero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluaciéon que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

PON=

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Organizar las herramientas y sistemas de fijacién de las piezas en| INDICADORES DE
centros de control numérico (CNC) a partir de las fichas técnicas, de | AUTOEVALUACION
acuerdo con el proceso establecido para el mecanizado de piezas de

madera y derivados, cumpliendo las normativas aplicables de calidad, | 4 2| 3 | 4
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

1.1: Seleccionar las herramientas y utiles de mecanizado de piezas de madera OlOlolo
y derivados, a partir de las fichas técnicas de fabricacion.

1.2: Preparar las herramientas y utiles en funciéon de las caracteristicas de la

operacion a realizar, las tolerancias que se deben conseguir y la rentabilidad | [] | [] | [ | [
de la operacion.

1.3: Controlar el estado de los utiles y herramientas, verificando el afilado y

conservacion para la operatividad del mecanizado; cumpliendo con la| [] | [ | (O | OO
normativa aplicable en materia de calidad y prevencién de riesgos laborales.

1.4: Montar los utiles con las herramientas requeridas, cuidando la limpieza de OlOlolo
los apoyos y el buen estado de conservacion, ajustandolas hasta su fijacion.

1.5: Regular las herramientas, portaherramientas y utiles de sujecién de

piezas, en funcién de la operacion a realizar y las especificaciones del | [] | [] | [ | I
fabricante.

1.6: Introducir la informacion referida al trazado (ejes, centros de taladros, | [ | [ | J | [
limites de mecanizacion, lineas de referencia, entre otros), en los centros de
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1: Organizar las herramientas y sistemas de fijacion de las piezas en| INDICADORES DE
centros de control numérico (CNC) a partir de las fichas técnicas, de | AUTOEVALUACION
acuerdo con el proceso establecido para el mecanizado de piezas de

madera y derivados, cumpliendo las normativas aplicables de calidad, | 4 2| 3 | 4
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

control numérico (CNC) para conseguir el mecanizado de piezas de madera y

derivados.

1.7: Determinar los elementos de transporte y elevacion en funcion de las

caracteristicas del material a transportar, cumpliendo la normativa aplicablede | []1 | [ | [ | (I
prevencion de riesgos laborales.

2: Organizar los accesorios o dispositivos en centros de control| INDICADORES DE
numeérico (CNC) para mecanizar y/o alimentar las maquinas en funcién AUTOEVALUACION
de la orden de fabricacion, cumpliendo las normativas aplicables de 1 5 3 | 4
prevencién de riesgos laborales y calidad.

2.1: Montar los accesorios o dispositivos en centros de control numérico Olololo
(CNC) segun instrucciones del fabricante.

2.2: Comprobar los elementos de lubricacion/refrigeracion, verificando que OlOlolo
estan en condiciones de uso.

2.3: Colocar los elementos de alimentacién en centros de control numérico OlOlolo
(CNC), regulandolos segun lo previsto en la orden de fabricacion.

2.4: Regular los parametros del proceso (velocidad de desplazamiento, rpm,

presion, entre otros), segln especificaciones técnicas de la orden de| [] | [ | [ | I
fabricacion.

2.5: Verificar las variables (velocidad, rpm, presion, entre otros), comprobando OlOlolo
que cumplen las condiciones especificadas en las fichas técnicas.

2.6: Ajustar el programa de gestion PLC y/o el robot a través de la interfaz de

usuario, en funcién de las especificaciones técnicas del proceso (secuencia, OlOlolo
parametros de sujecion, velocidades, entre otros) y la sintaxis requerida del

equipo.
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3: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos e INDICADORES DE
) . L. AUTOEVALUACION
instalaciones de centros de control numérico (CNC), para tenerlos

operativos; segin el manual de instrucciones, cumpliendo las

normativas de prevencion de riesgos laborales y proteccion| 1 2 3 | 4
medioambiental.

3.1: Mantener operativos los equipos e instalaciones de centros de control

numérico (CNC), verificando el funcionamiento de los elementos de mediday | [] | [] | [ | [
control.

3.2: Sustituir los elementos averiados o desgastados considerados de primer OlOlolo
nivel tras la observacion de los parametros de funcionamiento de los mismos.

3.3: Lubricar los elementos susceptibles de engrase con la periodicidad Olololo
establecida en el plan de mantenimiento.

3.4: Mantener los depodsitos de los lubricantes y refrigerantes en los niveles OlOlolo
o6ptimos y con las caracteristicas requeridas.

3.5: Comprobar los sistemas de aire comprimido, aspiracion, entre otros, OlOlolo
verificando que cumplen con las especificaciones técnicas.

3.6: Efectuar las operaciones de mantenimiento de primer nivel previstas para OlOlolo
las maquinas, instalaciones o equipos segun las fichas de mantenimiento.
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