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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP2622_3: Aplicar tecnologias de fabricacién aditiva”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP2622_3: Aplicar tecnologias de fabricacién aditiva”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

hON~

INDICADORES DE
1: Valorar el disefio del objeto a imprimir, evaluando las ventajas e | AUTOEVALUACION
inconvenientes de la aplicacion de técnicas de fabricacion aditiva
para garantizar nuevas formas de produccién de componentes. 1 2 3 | 4

1.1: Definir el concepto y el alcance de la fabricacion aditiva en base a ser Ol0Ololo
aplicada a procesos de fabricacién de materiales.

1.2: Analizar el disefio del objeto considerando el sector productivo al que Ol0Ololo
pertenece, materiales y técnicas a emplear para su posible fabricacion.

1.3: Especificar las fases comunes con los procesos de impresiéon 3D a fin de Olololo
evaluar el valor afiadido que supone este tipo de fabricacion.

1.4: Analizar el tipo de objetos a imprimir, valorando su complejidad y los limites Olololo
que puede suponer la aplicacién de la tecnologia aditiva.

1.5: Determinar los limites y dificultades propias que puede suponer la
fabricacion aditiva, en base a la creaciéon de nuevos componentes aplicadosa| [ | [ | O | [,
procesos/sectores industriales.
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INDICADORES DE

2: Seleccionar la técnica de impresion 3D en funcién del objeto a| AUTOEVALUACION
imprimir, considerando sus caracteristicas especificas para valorar

su nivel de aplicacion. 1 2 3| 4
2.1: Identificar las técnicas de impresion 3D, considerando sus caracteristicas OlOololo
especificas, cualidades y potenciales defectos.

2.2: Valorar las tecnologias de impresion 3D en funcion de la capacidad Ol0Ololo
estructural del objeto generado.

2.3: Evaluar las tecnologias de impresion 3D en funcion del resultado estético

del objeto generado. O oo

INDICADORES DE

3: Determinar los materiales de impresion a utilizar, considerando | AUTOEVALUACION
la técnica de impresion 3D mas conveniente para el uso que se va

a dar al objeto en funcién de sus caracteristicas estructurales. 1 2 3| 4

3.1: Identificar los materiales empleados para fabricacion aditiva en funcién de Ol0Ololo
las tecnologias de impresion 3D para generar el objeto.

3.2: Seleccionar los materiales empleados para fabricacion aditiva teniendo en Ol0Ololo
cuenta las tecnologias asociadas con las necesidades estructurales exigidas.

3.3: Seleccionar los materiales empleados para fabricacion aditiva teniendo en Ol0Ololo
cuenta las tecnologias asociadas con las necesidades estéticas y de acabado.

4: Valorar las caracteristicas del sector econémico en el que se
enmarca el objeto a imprimir con técnicas de impresién 3D para
garantizar su incorporacion a los sistemas de gestiéon de la
produccién de las empresas.

INDICADORES DE

4.1: Identificar los sectores productivos en los que la fabricacion aditiva genera
productos elaborados, analizando la relacidn de los costes que supone imprimir
el objeto con sus caracteristicas técnicas, estéticas y tiempos de produccién,
entre otras.

AUTOEVALUACION
112|314
O o|g|g
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INDICADORES DE
4: Valorar las caracteristicas del sector economico en el que se | AUTOEVALUACION
enmarca el objeto a imprimir con técnicas de impresion 3D para
garantizar su incorporacion a los sistemas de gestiéon de la 1 > 3 | 4
produccién de las empresas.

4.2: |dentificar los sectores productivos en los que la fabricacion aditiva genera
herramientas o elementos auxiliares, analizando las caracteristicas técnicas, | [ ] | [] | [ | [
estéticas y tiempos de produccién del objeto generado, entre otras.

4.3: Seleccionar las técnicas de fabricacion aditiva y los materiales a emplear Ol0Ololo
en funcién del objeto a imprimir, atendiendo al sector de aplicacion.

4 .4: Relacionar las necesidades estéticas y estructurales con las técnicas de
impresion a aplicar en el objeto a imprimir, considerando su papel enelsector| [] | [] | [ | I
industrial.

4.5: Valorar las tecnologias de impresién 3D a aplicar en el objeto a imprimir en Ol0Ololo
razén de su coste econémico de implantacion.

4.6: Valorar los criterios de calidad, seguridad y medioambiente de cada una de
las tecnologias de impresion 3D a aplicar en el objeto a imprimir, considerando | [] | [] | [ | I
su incorporacion a los sistemas de gestion de la produccion de las empresas.

INDICADORES DE
5. Generar objetos predisefiados, aplicando tecnologias de | AUTOEVALUACION
modelado por deposicion fundida (FDM) y estereolitografia (SLA) e
impresién 3D en metal, entre otras, para valorar su aplicacion a la 1 2 3 | 4
fabricacion de la pieza.

5.1: Seleccionar los programas para realizar el laminado en funcién de los OlOololo
parametros seleccionables y las licencias disponibles.

5.2: Valorar las posibilidades de orientacién del objeto, el comportamiento
anisotrépico, las caracteristicas de relleno, los recubrimientos y soporte enla| [] | [] | [ | [
realizacion del laminado en funcién de la utilizacion de la pieza a imprimir.

5.3: Aplicar las tecnologias FDM y SLA, utilizando un prototipo del objeto para Ol0Ololo
valorar la mas rentable, comparando los resultados obtenidos.
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INDICADORES DE
5. Generar objetos predisefiados, aplicando tecnologias de | AUTOEVALUACION
modelado por deposicion fundida (FDM) y estereolitografia (SLA) e
impresion 3D en metal, entre otras, para valorar su aplicacion a la 1
fabricacion de la pieza.

5.4: Evaluar el uso estético, funcional, resistencia y acabado de la pieza en Ol0Ololo
funcion de las tecnologias aplicadas y el objeto generado.
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