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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP2639_3: Integrar metrologia e instrumentacion inteligente en
procesos productivos”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP2639 3: INTEGRAR METROLOGIA E
INSTRUMENTACION INTELIGENTE EN PROCESOS PRODUCTIVOS”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON=

INDICADORES DE
1: Determinar los requisitos de captacion de datos y su medida en | AUTOEVALUACION
cada etapa del proceso, aplicando criterios de optimizacion y
eficiencia, verificando que son conformes a las caracteristicas 1 > 3 4
establecidas en el proyecto de mantenimiento industrial encargado.

1.1: Especificar los puntos para la sensorizacion con criterios de optimizacion
de las operaciones a realizar, seleccionado las tecnologias de captacion de| [] | (] | O | [
datos.

1.2: Determinar las especificaciones metroldgicas de cada elemento de campo,
estableciéndolas segun las especificaciones del proyecto de mantenimiento| [1 | [] | [ | (I
encargado.

1.3: Determinar las condiciones de compensacién frente a parametros
secundarios que son de aplicacion a cada elemento de campo, verificando la Ol0Ololo
cadencia de medicion y el tiempo de respuesta necesario a emplear en cada
uno de ellos.
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INDICADORES DE
2: Especificar los requisitos de conectividad de los elementos de | AUTOEVALUACION
campo inteligentes analizando las tecnologias de comunicaciones
implantadas, estableciéndolas segun especificaciones del 1 > 3| 4
proyecto de mantenimiento industrial encargado.

2.1: Analizar las necesidades de sensorizacion en funcién del grado de
automatizacién e integracién, asi como de su relacion coste/beneficio, Ol0Ololo
especificando el tipo de conectividad adecuado para los elementos de campo
inteligentes.

2.2: Configurar el elemento de campo y el sistema de control para el
establecimiento de la comunicacion, comprobando que son conformes alas| [ | [ | [ | (I
exigencias establecidas en el proyecto de mantenimiento industrial encargado.

2.3: Producir la comunicacién del elemento de campo con el sistema de control
del proceso segun los requisitos establecidos, verificado que son conformesa| [] | [ | O | [
las exigencias del proyecto de mantenimiento encargado.

INDICADORES DE
3: Integrar los elementos de campo con el sistema de control, | AUTOEVALUACION
determinando su funcionamiento auténomo o su aportacion al
sistema, segln proyecto de mantenimiento industrial encargado. 1 2 | 3| 4

3.1: Determinar la informacién a intercambiar entre el sistema de control y
elemento de campo, seleccionando éste segun las tecnologias de| [] | [ | OJ | O
comunicaciones existentes.

3.2: Configurar el elemento de campo, previamente instalado, con los
parametros de comunicaciones y funcionamiento auténomo en su caso, Ol0Ololo
comprobando que son conformes a las exigencias del proyecto de
mantenimiento encargado.

3.3: Establecer el funcionamiento del elemento de campo, segun los requisitos
establecidos, verificado que son conformes a las exigencias del proyecto de | [1 | [ | [ | (I
mantenimiento encargado.
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INDICADORES DE
4: Determinar la aplicacion de los sistemas de vision artificial, laser | AUTOEVALUACION
y luz estructurada, integrandolos en el proceso de mantenimiento
del proyecto encargado. 1 2 3 | 4

4.1: Identificar los puntos del sistema en los que serian de aplicacion los
sistemas de vision artificial, valorando los sistemas y/o aplicaciones de vision | [1 | [ | [ | (I
artificial, laser y luz estructurada existentes en el mercado a aplicar.

4.2: Proponer la solucidon o6ptima y eficiente para dar respuesta a las
necesidades del sistema en cuanto a la aplicacion de sistemas de vision Ol0Ololo
artificial, laser y luz estructurada, comprobando que son conformes al proyecto
de mantenimiento encargado.

4.3: Configurar los sistemas de vision artificial, laser y luz estructurada
seleccionados, previamente instalados, verificando el funcionamiento de los| [ | [ | [ | (I
sistemas implantados.

4.4: Valorar la mejora en los parametros de funcionamiento del sistema que
suponen los sistemas de vision artificial, laser y luz estructurada aplicados, Ol0Ololo
comprobando que son adecuadas a las exigencias establecidas de mejora en
el proyecto de mantenimiento encargado.
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