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COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP2647_3: Realizar el modelo virtual de procesos productivos
y/o maquinas”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP2647 _3: Realizar el modelo virtual de procesos productivos
y/o maquinas”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PON=

INDICADORES DE
1: Determinar el modelo virtual de un proceso productivo y/o | AUTOEVALUACION
maquina, aplicando la informacion obtenida de los elementos de
campo en la fabricacién inteligente. 1 2 | 3| 4

1.1: Especificar los procesos productivos y/o maquinas con criterios de Ol0Ololo
optimizacién y eficiencia en la fabricacién inteligente, segun encargo.

1.2: Seleccionar las tecnologias de virtualizacion adecuadas en funcion de cada
requerimiento, verificando las exigencias del encargo de proceso industrialde | [] | [] | [ | I
fabricacion inteligente.

1.3: Determinar las especificaciones de la virtualizacion de cada elemento de
campo en un proceso de fabricacion inteligente, aportando medidas de mejora| [ | [ | [ | [
en los procesos productivos y/o maquina.

1.4: Definir las etapas de virtualizacion conforme a los objetivos establecidos, Olololo
verificando que son conformes a los requisitos del encargo.

INDICADORES DE
2: Especificar los requisitos del modelo virtual de un proceso | AUTOEVALUACION
productivo y/o maquina, planificando las diferentes etapas del
proceso de fabricacion inteligente. 1 2 | 3| 4

O o|g|g
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2: Especificar los requisitos del modelo virtual de un proceso
productivo y/o maquina, planificando las diferentes etapas del
proceso de fabricacion inteligente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2

4

2.1: Planificar las etapas del proceso productivo y/o maquina a virtualizar,
definiéndolas y analizandolas en cada una de ellas.

2.2: Describir los componentes del proceso productivo y/o maquina de manera
exacta, considerando todas las suposiciones posibles.

2.3: Enumerar las posibles soluciones alternativas, previamente identificadas,
proponiendo el modelo optimizado y considerando las restricciones funcionales,
técnicas y econdmicas del proceso productivo y/o maquina.

INDICADORES DE

3: Vvalidar modelos virtuales, verificando su funcionamiento | AUTOEVALUACION
mediante la ejecucion de modelos de simulacién. 1 > 3 | 4

3.1: Ejecutar el modelo virtual mediante un modelo de simulacion, eventos con Ol0Ololo
velocidad y temporizacion variable respecto del modelo real.

3.2: Analizar las tecnologias con una interfaz grafica que permite modelar y

visualizar sistemas virtuales, realizando las suposiciones de funcionamientoen | [] | [ | [ | [,
el proceso productivo y/o maquina.

3.3: Analizar el proceso productivo y/o maquina existente, en el caso de Ol0Ololo
modificaciones, optimizandola a través del modelo virtual.

3.4: Validar el modelo virtual del proceso productivo y/o maquina, verificando

que cumple con las exigencias establecidas en el encargo del proceso de| []1 | [ | [ | I
fabricacion inteligente.

INDICADORES DE

4: El modelo virtual del proceso productivo y/o maquina se valida, | AUTOEVALUACION

verificando que cumple con las exigencias establecidas en el

encargo del proceso de fabricacion inteligente. 1 2 | 3| 4
O |
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INDICADORES DE
4: El modelo virtual del proceso productivo y/o maquina se valida, | AUTOEVALUACION
verificando que cumple con las exigencias establecidas en el
encargo del proceso de fabricacion inteligente. 1 2 | 3| 4

4.1: Conexionar los elementos y variables entre el sistema virtual y el sistema
productivo y/o maquina real, validando de forma virtual el rendimiento de
ambos.

4.2: Validar la eficacia de funcionamiento de un proceso productivo previo a ser
lanzado a la produccién real, creando una metodologia productiva para| [ | [] | [ | I
mantener la eficiencia en diferentes escenarios.

4.3: Analizar los datos de diferentes fuentes del proceso productivo y/o
maquina, evitando tiempos de inactividad y realizando un mantenimiento| [] | [] | [ | [J
preventivo.

INDICADORES QE
5: Optimizar los procesos de puesta en marcha de la maquina o | AUTOEVALUACION
proceso productivo, ejecutando modelos virtuales. 1 2 3 | 4

5.1: Los procesos productivos y/o maquinas para definir y evaluar su
rendimiento se simulan en tiempo real, identificando los problemas de puesta| [1 | (] | [ | [
en marcha de forma virtual.

5.2: Los problemas testeados de forma virtual y eficiente se rectifican,
reduciendo los tiempos de puesta en servicio, riesgos y errores humanosenla| [ | [ | [ | I
puesta en marcha de procesos productivos y/o maquinas.

5.3: El funcionamiento previsto de manera virtual para reducir costes de
instalacién y tiempo de puesta en marcha del proceso productivo y/o maquina Olololo
se comprueban, verificando que son conformes a las exigencias del encargo de
fabricacion inteligente.
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